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Please read these instructions before use.

Lire ces instructions avant utilisation.

Lea estas instrucciones antes de usar la maquina.
Diese Anleitungen vor Gebrauch genau durchlesen.

Primo dell’uso, si raccomanda di leggere questo manuale di
istruzioni.

Lees deze instructies zorgvuldig door voordat u de machine in
gebruik neemt.

Lis dessa anvisningar innan du anviinder apparaten.
Las venligst denne vejledning for anvendelse.

Lue niimii ohjeet ennen kéyttod.

Vennligst les noye igiennom denne bruksanvisningen for bruk.

Przed uzyciem prosze zapozna¢ sie z niniejsza instrukcja.

Mepep 3KkcnnyaTaumeii ycTpoicTBa 03HAKOMbTECh C
copiepxaHnem AaHHOI UHCTPYKLUM.
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Heavy Duty Laminator

Proteus (A3

AwBaote Ti¢ mapakdtw odnyieg mpv amd tn Xpron.
Kullanmadan 6nce lutfen bu talimatlari okuyen.

Pred pouzitim si proctéte tyto pokyny.

Pred pouzitim si precitajte tieto pokyny.

Kérjiik, hogy hasznadlat elott olvassa el az utasitasokat.
Leia estas instrucdes antes da utilizaciio.

Mons, npoueTeTe MHCTPYKLUMKTE Npeav ynoTpe6a.

Va rugam sa cititi instructiunile inainte de utilizare.
Pazljivo procitajte ove upute prije koristenja.

Pred uporabo izdelka preberite ta navodila za uporabo.
Procitajte ova uputstva pre upotrebe.
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ENGLISH (&

CAPABILITIES
Performance
Format A3
Entry width 320mm
Pouch thickness (min) 75 microns
Pouch thickness (max) 250 microns
Estimated heat-up time 3 minutes
Cool down time 30-60 minutes

Lamination speed Variable speed (0-95 cm/min)
Number of rollers 6

Ready indication Light

Reverse function Yes

Soft touch buttons + beep Yes

LED interface Yes

Photo capable Yes

Carrier-free Yes

External cooling plate Yes

Technical Data
Voltage / Frequency / Current({Amps)  220-240V AC, 50/60Hz, 5A

Wattage 1000 Watts

Dimensions (HxWxD) 58x30x14m

Net weight 15kg

Laminating capacity Max document thickness = 2mm (0.08")

Min pouch = 75 micron
Max pouch = 250 micron

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS - KEEP FOR FUTURE USE

- Plug the machine into an easily accessible socket.

- To prevent electrical shock - do not use the appliance close to water, do not spill water on to the appliance, power cord or wall socket.

DO ensure the machine is on a stable surface.

DO test laminate scrap sheets and set the machine before final laminations.
DO remove staples and other metal articles prior to laminating.

DO keep the machine away from heat and water sources.

DO turn off the machine after each use.

DO unplug the machine when not in use for an extended period.

DO use pouches designed for use at the appropriate settings.

DO keep away from pets, while in use.

DO ensure self-adhesive pouches are only used with the cold setting.

FEATURES & TIPS

Auto Shut Off

If temperature is selected and then machine is inactive for 30 minutes,
the Auto Shut off function will place the machine into standby mode.
The heat will turn off and machine will power down. The machine will
beep and green ready light will flash. To operate the machine press any
button or cycle the power switch.

e Always put item into the appropriate sized pouch.

o Always fest laminate with a similar size and thickness before final
process.

e |f required, trim excess material from around the item after lamina-
tion and cooling.

o  For hest results, use Fellowes ® brand pouches.

DO NOT leave the power cord in contact with hot surfaces.

DO NOT leave power cord hanging from cupboards or shelves.

DO NOT use appliance if the power cord is damaged.

DO NOT attempt o open or otherwise repair the machine.

DO NOT exceed the machines quoted performance.

DO NOT allow children to use this machine without adult supervision.
DO NOT laminate sharp or metal objects (eg: staples, paper lips).

DO NOT laminate heat-sensitive documents (eg: tickets, ultrasounds etc) on
hot setfings.

DO NOT lominate with self-adhesive pouches on hot settings.
DO NOT laminate an empty pouch.

o When working with different pouch thickness' (temperature settings)
it is recommended fo start first with the thinnest pouches.

o Prepare pouch and item for lamination. Place item within pouch
centred and touching the leading sealed edge. Ensure the pouch is
not too large for the item.



LAMINATOR CONTROLS

Main fuse location (at rear next to power inlet)

Pouch / document exit

Cooling system vents

On/off switch (at rear)

Illuminated user interface

Pouch / document entry

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
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c QA
190 <[5 ES
TEMPERATURE SPEED ( N R
MEAS CARRI 3 4
O - AN J
READY MEAS CARRI - N ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ AN J
coLD HOT COoLD HOT STOP REV
LED & Status Display Temperature Adjustment Speed & Motor Controls

NEED HELP?

Let our experts help you with a solution.

Customer Service.. www.fellowes.com

Always call Fellowes before contacting your place of purchase, see the rear cover for contact details.

& Function Controls



LED & STATUS DISPLAY

. , ] @) “READY" LED switches to show the roller temperature is
C | Indicates roller temperature (pre-set and actual). READY rendy to laminate,
MEAS CARRI

5

Indicates running speed of the rollers.

PREHT MOUNT

COLD HOT

Function LED displays showing the selected function in
operation.

TEMPERATURE ADJUSTMENT & FUNCTION CONTROLS

Q7 |4

Select “UP” or “DOWN" controls fo adjust the
roller laminating temperature.

Manually adjust the roller temperatures to suit
the thickness of laminating stock.

MOUNT

Select function to laminate with ‘MOUNT BOARD'.

A function for laminating hard board more than Tmm
thickness. The function selects temperature 130°c and
motor speed “1”.

Select function to ‘MEASURE’ the actual
temperature of rollers.

The button can be pressed anytime for an im-
mediate read out in the temperature display.

COLD

Select function for ‘COLD’ or no-heat lamination.

Cold lamination automatically selects temperature and
motor speed of “0”. If roller temperature is above 60°c,
motor speed of “2” will operate until rollers have cooled
safely. This action will prevent heat damage to the
rollers.

CARRI

Select function for laminating with ‘CARRIER".
The function for laminating pouches with
Carriers. The function selects 100°c and motor
speed “2".

PREHT

Select function for ‘PRE-HEAT' .

Pre-Heat can be selected as a ‘Stand-By’ function ideal
for extended periods of use. The function operates at
80°c and motor speed “2”, until another function is
selected.

Select function for ‘HOT’ lamination. Hot lamination for normal hot pouch films. For 75mic pouch, the machine will select
temperature of 90°c and motor speed of “5". This is ideal for 80g copy paper and 75mic pouch. For thicker pouches, select the
corresponding engine speed followed by temperature adjustment. Adjustment to temperature using “UP” and “DN” buttons to

suit the thickness of paper as required.
EG:

250 micron = motor speed 2
HOT 200 micron = motor speed 3
175 micron = motor speed 3
150 micron = motor speed 3
125 micron = motor speed 5
100 micron = motor speed 5
75 micron = motor speed 5
SPEED & MOTOR CONTROLS
“STOP" function.

Press and hold to stop the rollers running. Do
not use for long periods especially when the
roller temperature is above 90°c.

REV

“Reverse” function.
Press and hold to reverse the rollers. This will help
remove mis-fed pouches.

Select the motor speed to suit the chosen pouch thickness. Then adjust temperature to suit paper thickness if required.

EG:

motor speed 1 = mounting board
motor speed 2 = 250 micron & carriers
motor speed 3 = 200, 175, 150 micron
motor speed 5 = 125, 100, 75 micron




BEFORE LAMINATING

1. Ensure the machine is on a stable surface. 4.  Plug the machine info an easily accessible wall socket. Switch the mains
supply on.
2. Check there is enough dlear space (min 50cm) behind the machine fo
allow items to pass through freely. 5. Ensure the ‘Cooling Plate’ is fitted correctly with the graphics “Top
Side" visible.

3. Select the correct power lead for the appropriate power supply. Fit the
lead to the machine (the socket is at the rear of the machine).

STEPS TO COLD LAMINATE

Cold lamination is the default function setting when power is swiiched on. Cold lamination can only operate when the rollers run at a temperature below
30°c. Press the “MEAS” button to measure the roller temperature.

1. Switch the power on (located at the rear of the machine). 3. When “COLD" & “READY” lamp is on, select speed 2 or 3 and laminate
cold pouches.
2. Select the “COLD” function. Wait for roller temperature fo fall below
30°c.

STEPS TO HOT LAMINATE

1. Switch the power on (located at the rear of the machine). Cold lamina- 3. When “READY” lamp is on, the machine is ready to start laminating.
tion is the default function setting when power is switched on.
4. Select the motor speed best suited to the pouch thickness (see graph on
2. Select the “HOT” function. The temperature will automatically select machine) EG: 80 micron pouch = motor speed 5/ 90°c. The machine
90°c. The rollers will start turning when the temperature is above 60°c. will automatically select the optimum laminating temperature. Laminat-
ing temperatures can also be adjusted manually as required.

STEPS TO SWITCH OFF THE MACHINE

To preserve the rollers, do not switch off the machine when it is hot.

1. Select “COLD" function. The machine will set temperature at 0°c and 3. Unplug the power cord.
motor speed at “2". When the roller temperature has cooled to below
60°c, the rollers will stop automatically.

2. Switch off the power using the switch at the back of the machine.

STORAGE & CLEANING

Unplug the machine. Allow the machine to cool. The outside of the machine can be cleaned with a damp cloth. Do not use solvents or flammable materials fo
polish the machine. Cleaning sheets can be used with the machine. When the machine is warm — run the sheets through the machine to clean any residue off
the rollers. For optimum performance, it is recommended that cleaning sheets are used with the machine regularly. (Cleaning sheet order code #5320604).

REPLACING THE FUSE
-

This machine is fitted with a fuse, located between the main switch and the wall socket on the rear of the machine.
To replace the fuse:

J Order Fellowes #207786.

J Unplug the machine from the main supply.

J Open the fuse holder with a screwdriver blade.

J Insert a new fuse in the holder and replace the holder info the machine.

Note: Always use the recommended fuse (Fellowes #207786, 5 Amps) and DO NOT replace it with one of a
\_ ~J different rating. Fuse can be ordered by calling Fellowes Customer Service.




THERMAL RE-SET
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TROUBLESHOOTING

Problem

Possible cause

~ The machine is supplied with a thermal re-set switch. The switch will activate
when the machine becomes too hot. This condition should not occur during
normal use. To re-set the switch:

Allow the machine to cool down for 30-60 minutes.

Unplug the machine from the main supply.

Safely support the machine - to access the underside.

Using a Phillips screwdriver, open the cover plate.

Using a pen, insert the pen through the hole and press the metal switch until
it snaps closed.

) Replace the cover plate and screws.

Power-on the machine.

Solution

No power

Machine not switched on

Switch on machine at rear next to plug inlet and ot the wall socket

Main fuse failure

Replace fuse

Power cord not fitted correctly

Check power cord in receptacle on unit

Ready light does not come on after a
long period

Machine is not heating up

Contact service dealer

Pouch does not completely seal the item

ltem may be too thick to laminate

Pass through the machine again

Temperature setting may be incorrect

Check pouch thickness is correctly selected and pass through again

Pouch has waves or bubbles

Temperature setting may be incorrect

Check pouch thickness is correctly selected and pass through again

Pouch is lost in the machine

Pouch is jammed

Jamming

Pouch was inserted ‘open end’ first

Pouch was not centred on entry

Pouch was not straight upon entry

Empty pouch was used

Select reverse button and pull out the item by hand

Pouch is damaged after lamination

Damaged rollers or adhesive on rollers

Pass cleaning sheets through the machine to test and dlean rollers

Curled or burnt laminations

Too hot

Reduce temperature or increase speed

Soft or poor lamination

Too cold

Increase temperature or reduce speed

Rollers not running

Rollers too cold (< 60°c)

Wait for rollers to warm-up

"STOP" button may be pressed

Press "MOTOR" or "SPEED" button

Unstable lamination temperature

Roller electric brush may be broken

Cannot select any Mode

Circuit board error

Rollers not running & motor is running

Loose circuit bolts on gear

Excessive noise

Gears worn or damaged

Repeated faint line on lamination

Roller damaged

Contact service dealer

Laminator will nof reset

Too hot

Allow laminator to cool down



FRANCAIS

CAPACITES

Performance

Format A3

Largeur de fente d'entrée 320 mm
Epaisseur mini de pochette 75 microns
Epaisseur maxi de pochette 250 microns
Temps de préchauffage estimé 3 minutes
Temps de refroidissement 30-60 minutes

Vitesse de plastification Vitesse variable (0-95 cm/min)

Nombre de rouleaux 6
}gﬂlccitix;w:erplushheuse préte a Voyant
Fonction marche arriére Oui
Boutons d pression douce + hip Oui
Interface DEL Oui
Plastification de photos Oui
Sans transporteur Oui
Plaque de refroidissement extérieure Oui

Données techniques
Tension / Fréquence / Infensité (amp) 220-240 V CA, 50/60 Hz, 5 A

Puissance 1000 watis
Dimensions (H x L x P) 58x30x14m
Poids net 15kg

Copacité de plastification Epaisseur maxi de document = 2 mm (0,08")
Pochette mini = 75 microns

Pochette maxi = 250 microns

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES - A CONSERVER

- Brancher la machine & une prise secteur facile d'accés.

- Pour éviter les risques de court-circuit - ne pas utiliser I'appareil @ proximité de |'eau, ne pas renverser d'eau sur |'appareil, sur le cordon d'alimentation ou

sur la prise secteur.

VEILLER ¢ ce que la machine repose sur une surface stable.

FAIRE un essai de plastification sur du papier brouillon et régler la machine
avant de plastifier les documents.

ENLEVER les agrafes et autres objets métalliques avant de procéder d la
plastification.

TENIR la machine a |'écart des sources de chaleur et d'eau.
ETEINDRE la machine aprés chaque utilisation.

D,EI}IEANCHER la machine si elle ne doit pas étre utilisée pendant une longue
période.

UTILISER des pochettes concues pour utilisation aux réglages appropriés.
TENIR les animaux domestiques @ I'écart lors de I'tilisation.

VEILLER a ce que les pochettes auto-adhésives ne soient ufilisées qu'avec le
réglage froid.

FONCTIONS ET CONSEILS

Arrét automatique

NE PAS laisser le cordon en contact avec des surfaces chaudes.
NE PAS laisser le cordon pendre de placards ou d'étagéres.
NE PAS utiliser |'appareil si le cordon est endommaggé.

NE PAS tenter d'ouvrir ou de réparer la machine.

NE PAS dépasser les performances spécifiées pour la machine.

NdE IPAS laisser des enfants utiliser la machine sans la surveillance d'un
adulte.

NE PAS plostifier des objets tranchants ou métalliques (par ex. : agrafes,
trombones).

NE PAS ﬁ!usﬁfier des documents sensibles  lu chaleur (par ex. : fickets,
échographies, etc.) sur les réglages chauds.

NE PAS plostifier avec des pochettes auto-adhésives sur des réglages chauds.
NE PAS plosiifier une pochette vide.

Si une température est sélectionnée et que la machine reste inactive pendant 30 minutes, la fonction Arrét automatique place celle-ci
en mode veille. Le chauffage s'éteint et la machine est mise hors tension. La machine émet un signal sonore et le voyant vert « prét &
'emploi » dlignote. Pour faire fonctionner la machine, appuyer sur n'importe quel bouton ou afiver/désactiver l'interrupteur.

o Toujours placer le document a plastifier dans une pochette de la faille
appropriée.

*  Toujours effectuer un test avec un document de faille et d'épaisseur
similaires avant de plastifier le document proprement dit.

®  Le cos échéant, recouper les bords une fois le document plostifié et
refroidi.

o Pour obtenir les meilleurs résultats, utiliser des pochettes de la marque
Fellowes ® .

o lorsde la plastification avec différentes épaisseurs de pochette (ré-
glages de températures), il est conseillé de commencer par les pochettes
les plus minces.

o Préparer la pochette et le document a plastifier. Placer le document
dans la pochette, il doit étre hien centré et foucher le bord déjd souds.
Vérifier que la pochette n’est pas trop grande pour le document.



COMMANDES DE LA PLASTIFIEUSE

Emplacement du fusible principal (& I"arriére, @

1 ' b i Bouton marche /arrét (a I’ arriére)
coté de la prise d’alimentation)

Sortie de pochette / document

Interface utilisateur
lumineuse

Sortie de ventilation

Introduction de pochette / document

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
4 N R
°C A 6
905 [r 4[5 |6
TEMPERATURE SPEED ( N R
MEAS CARRI 3 4
O & J J
READY MEAS  CARRI - g ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ AN J
oo HoT coLb HOT sTOP REV

Affichage d'état et Réglage de température et Commandes moteur
DEL commandes des fonctions et vitesse
BESOIN D’AIDE ?

Nos experts sont I pour vous aider.

Service clientéle... www.fellowes.com

Toujours appeler Fellowes avant de confacter le liev d'achat de la machine ; voir la derniére page de
couverture pour les coordonnées.



AFFICHAGE D'ETAT et DEL

La DEL “READY” (Prét) s'allume pour montrer que les

Indique la température des rouleaux (prédéfinie et ; . A
oc | o P (p O rouleaux ont atteint la température nécessaire d lo
réelle). READY o
plastification.
MEAS CARRI

5

Indique la vitesse de fonctionnement des rouleaux.

PREHT MOUNT

COLD HOT

Les voyants de fonction DEL indiquent la fonction actuel-
lement sélectionnée.

REGLAGE DE TEMPERATURE ET COMMANDES DES F

ONCTIONS

G |4

Sélectionner les commandes “UP” (Haut) ou
“DOWN" (Bas) pour régler la température des
rouleaux de plostification. Régler manuelle-
ment la température des rouleaux en fonction
de 'épaisseur du papier & plastifier.

MOUNT

Sélectionner cette fonction pour plastifier en mode
“MOUNT BOARD” (Support cartonné).

Cette fonction permet de plastifier du carton d'épaisseur
supérieure d 1 mm. Régle la température a 130°Cet la
vitesse de moteur sur “1”.

Sélectionner cette fonction pour mesurer la
température réelle des rouleaux.

Appuyer sur le bouton @ n'importe quel
moment pour que la température s'affiche
immédiatement.

COLD

Sélectionner cette fonction pour la plastification en mode
“COLD" (Froid), sans chauffage.

En mode de plastification & froid, la température et

la vitesse moteur sont automatiquement réglées sur

“0". Si la température des rouleaux dépasse 60°C, la
vitesse moteur “2" restera activée jusqu'd ce que les
rouleaux aient suffisamment refroidi. Ceci empéchera
d'endommager les rouleaux par la chaleur.

CARRI

Sélectionner cette fonction pour plastifier en
mode “CARRIER” (Transporteur).

Cette fonction permet de plastifier des po-
chettes avec transporteur. Régle la tempéra-
ture a 100°C et la vitesse de moteur sur “2".

PREHT

Sélectionner cette fonction pour le mode “PRE-HEAT”
(Préchautfage).

(e mode peut éire sélectionné en guise de fonction
“veille” ; il est idéal pour des périodes d'utilisation
prolongées de la plostifieuse. Régle la température &
80°C et la vitesse moteur sur “2”, jusqu'd ce qu'une
autre fonction soit sélectionnée.

Sélectionner cette fonction pour le mode de plastification “HOT” (Chaud). La plostification & chaud est adaptée aux
films de pochettes chaudes standard. Pour la pochette 75 microns, la machine réglera la température a 90°C et la
vitesse moteur sur “5”. C'est le réglage idéal pour le papier imprimante 75 g ou la pochette 80 microns. Pour les
pochettes plus épaisses, régler la vitesse moteur correspondante puis la température adéquate. Régler la température
d |'uide des touches “UP” (Haut) et “DN” (Bas) en fonction de |'épaisseur du papier. Exemple :

250 microns = vitesse moteur 2
200 microns = vitesse moteur 3
175 microns = vitesse moteur 3
150 microns = vitesse moteur 3
125 microns = vitesse moteur 5
100 microns = vitesse moteur 5
75 microns = vitesse moteur 5

COMMANDES MOTEUR ET VITESSE

STOP

Fonction “STOP” (Arrét).

Appuyer sur ce bouton et le mainfenir enfoncé
pour arréter le fonctionnement des rouleaux.
Ne pas utiliser pendant des périodes prolon-

gées, surtout i la température des rouleaux
dépasse 90°C.

REV

Fonction “Reverse” (Marche arriére)

Appuyer sur ce bouton et le maintenir enfoncé pour in-
verser la rotation des rouleaux. Ceci permet de dégager
des pochettes mal alimentées.

Jl]le]
e

Sélectionner la vitesse moteur en fonction de I'épaisseur de la pochette sélectionnée. Le cas échéant, régler ensuite la tempéra-

ture selon I'épaisseur du papier. Exemple :
vitesse moteur 1 = support carfonné

vitesse moteur 2 = 250 microns et fransporteurs

vitesse moteur 3 = 200, 175, 150 microns
vitesse moteur 5 = 125, 100, 75 microns
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AVANT DE PLASTIFIER

1. Veiller & ce que la machine repose sur une surface stable. 4. Branchez la machine @ une prise facilement accessible. Si la prise est
équipée d'un interrupteur, le mettre sur la position Marche.
2. Vérifier que I'espace derriére la machine est suffisant (50 cm min.)
pour que les documents passent sans difficulté dans la machine. 5. Veiller a e que la plaque de refroidissement soit posée correctement,
pour que la mention “Top Side” (orienter vers le haut) soit visible.
3. Sélectionner le cordon d'alimentation correct pour I'alimentation et la
* puissance élecirique du produit. Raccorder le cordon d'alimentation

la machine (la prise se trouve @ I'arriére de lo machine).

ETAPES A SUIVRE POUR PLASTIFIER A FROID

La plastification & froid est le réglage sélectionné par défaut lors de la mise en marche de la machine. Pour que la plastification @ froid puisse fonctionner,
lo température des rouleaux doit étre inférieure a 30°C. Appuyer sur le bouton “MEAS” (Mesurer) pour mesurer la fempérature des rouleaux.

3. Quand les voyants “COLD” (Froid) et “READY” (Prét) sont allumés,
sélectionner la vitesse moteur 2 ou 3 et plastifier les pochettes a froid.

1. Mettre la machine en marche (I'inferrupteur se trouve a |'arriére de la
machine).

9. Sélectionner la fonction “COLD” (Froid). Attendre que la température
des rouleaux retombe au-dessous de 30°C.

ETAPES A SUIVRE POUR PLASTIFIER A CHAUD

Cold lamination requires the rollers to run at a temperature below 30°c. Press the “MEAS” button to measure the roller temperature. Cold lamination is the
default function setting when power is switched on.

1. Mettre lo machine en marche (I'inferrupteur se trouve & I'arridre de la
machine).

3. Quand le voyant “READY” (Prét) s'allume, lo machine est préte
platifier.

4, Sélectionner la vitesse moteur adaptée a |'épaisseur de la pochette
(voir le schéma sur la machine). Exemple : pochette de 75 microns =
vitesse moteur 5 / 90°c. La machine sélectionne automatiquement l
température opfimale de plostification. Les températures de plasti-
Licution peuvent également éire réglées en mode manuel, selon les

esoins.

9. Sélectionner la fonction “HOT” (Chaud). Le réglage de température
90°C est sélectionné automatiquement. La rotation des rouleaux
démarre quand la température dépasse 60°C.

ETAPES A SUIVRE POUR ARRETER LA MACHINE

Pour éviter d'endommager les rouleaux, ne pas éteindre la machine lorsqu'ils sont encore chauds.

1. Sélectionner la fonction “COLD” (Froid). La machine régle la tempéra-
ture 6 0°C et la vitesse moteur sur “2". Une fois la température des
rouleaux retombée au-dessous de 60°C, ils s'arrétent automatique-
ment.

2. Fteindre lo machine au moyen de 'inferrupteur d'alimentation qui se
trouve a |'arriére.

3. Débrancher le cordon d'alimentation.

RANGEMENT ET NETTOYAGE

Débrancher la machine. Laisser refroidir la machine. Lextérieur de la machine peut étre nettoyé au moyen d'un linge humide. Ne pas ufiliser de solvants ou de
matériaux inflammables pour polir la machine. Des feuilles de nettoyage peuvent éire ufilisées avec la machine. Quand la machine est chaude, faire passer les
fevilles dans la machine pour nettoyer les rouleaux de tout résidu. Pour une performance optimale, il est conseillé d'utiliser réguliérement les fevilles de nettoy-
age avec lo machine. (Feville de nettoyage, référence #5320604).

REMPLACEMENT DU FUSIBLE

(ette machine est équipée d'un fusible situé  I'arriére, entre I'interrupteur principal et la prise murale. Pour
remplacer le fusible:

. Référence Fellowes #207786.

Débrancher la machine du secteur.

Ouvrir le porte-fusible au moyen d'une lame de couteau.

Insérer un nouveau fusible dans le porte-fusible et repositionner ce dernier dans la machine.

Remarque : Toujours utiliser le fusible conseillé (Fellowes #207786, 5 A) et NE PAS le remplacer par un fusible
d'un calibre différent. Le fusible peut éire commandé en appelant le service client de Fellowes.
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DEPANNAGE

Probleme

La machine est équipée d'un bouton de réinitialisation thermique. Ce dernier
est activé dés que la machine atteint une température excessive. Ceci ne devrait
pas se produire dans des conditions normales d'utilisation. Pour réinitialiser le

o Laisser la machine refroidir pendant 30 & 60 minutes.
e Débrancher la machine du secteur.
Soulever la machine en prenant des précautions afin de pouvoir accéder au

o Al'aide d'un tournevis d téte cruciforme, ouvrir le capot.
® Ense servant d'un crayon, insérer ce dernier dans le trou et appuyer sur

'interrupteur en métal jusqu’c ce qu'il s’enclenche en position fermée.
o Remetire le capot et les vis en place.
e Remettre la machine en marche.

Cause possible

Solution

Aucun courant

La machine n’est pas sous tension

Mettre la machine sous tension d I'aide de I'inferrupteur situé a I'arriére et
vérifier que l'interrupteur de la prise secteur est en position marche et

Fusible principal sauté

Remplacer le fusible

Le cordon d'alimentation n'est pas bien inséré

Vérifier le cordon d'alimentation au niveau de la prise de la machine

Le témoin d'alimentation ne s'allume pas aprés
un long moment

La machine ne chauffe pas

Contacter le technicien de maintenance

La pochette ne scelle pas complétement le
document

Le document est peut-éire trop épais pour étre
plastifié

Le repasser dans la machine

Le réglage de température est peut-étre
incorrect

Vérifier que |'épaisseur de la pochette a été correctement sélectionnée et
réintroduire le document

La rocheﬂe présente des ondulations ou des
bulles

Le réglage de température est peut-étre
incorrect

Vérifier que |'épaisseur de la pochette a été correctement sélectionnée ef
réinfroduire le document

La pochette est perdue dans la machine

La pochette est coincée

Bourrage

La pochette a été insérée avec le coté ouvert
en premier

La pochette était mal centrée au moment de
I'introduction

La pochette n'était pas droite au moment de
I'introduction

Une pochette vide a été ufilisée

Utiliser le levier de marche arriére et extraire la pochette manuellement

La pochette est endommagée aprés la
plastification

Les rouleaux sont endommagés ou il y a de la
colle sur les rouleaux

Utiliser des fevilles de nettoyage pour fester et nettoyer les rouleaux

Pochettes plastifiées gondolées ou brilées

La fempérature est trop élevée

Réduire la température ou augmenter la vitesse moteur

Plastification trop souple, ou de mauvaise
qualité

La température n'est pas assez élevée

Augmenter la température ou réduire la vitesse moteur

Les rouleaux ne fonctionnent pas

La température des rouleaux est trop basse
(< 60°()

Attendre que les rouleaux chauffent

Le bouton “STOP” est peut-&tre enfoncé

Appuyer sur le bouton “MOTOR” (Moteur) ou sur le bouton “SPEED”
(Vitesse)

La température de plostification n'est pas
stable

La brosse électrique du rouleau est peut-&tre
cassée

Impossible de sélectionner un mode quel-
conque

Erreur de la carte d circuits imprimés

Les rouleaux ne fonctionnent pas alors que le
moteur est en marche

Des boulons sont peut-étre dévissés sur les
pignons

Bruit excessif de la machine

Les pignons sont usagés ou endommagés

Ligne floe répétée sur la plastification

Rouleau endommagé

Contacter le technicien de maintenance

La plastifieuse ne réinitialise pas

La fempérature est trop élevée

Laisser la plastifieuse se refroidir
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CARACTERISTICAS

Rendimiento Datos técnicos

Formato A3 Tension / Frecuencia / Corriente(A) ~ 220-240 V CA, 50/60 Hz, 5 A
Anchura de entrada 320 mm Vatiaje 1000 Vatios

Grosor de la bolsa (min.) 75 micrones Dimensiones (Al x An x ) 58 x30x 14 m

Grosor de la bolsa (mdx.) 250 micrones Peso neto 15 kg

Tiempo de calentamiento aproximado 3 minutos Copacidad de plastificadora Grosor del documento mdx. = 2 mm (0,08")
Tiempo de enfriado 30-60 minutos Min. bolsa = 75 micrones
Velocidad de plastificado Velocidad variable (0-95 cm/min) Max. de la bolsa = 250 micrones
Nimero de canufillos 6

Indicacion de "Ready” (listo) Iluminacion

Funcion de retroceso Si

Botones de toque suave + pitido Si

Interfaz LED Si

Apto para fotografias Si

Sin transportador Si

Placa de refrigeracion externa Si

INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD - CONSERVELAS PARA UN USO FUTURO

- Enchufe la maquina a una toma elécirica de fcil acceso.
- Para evitar una descarga eléctrica - no ufilice la méquina cerca del agua, no derrame agua sobre la maquina, el cable o el enchufe.

ASEGURARSE de que lo mdquina se encuentra sobre una superficie estable.  NO dejar el cable de corriente en contacto con superficies calientes.
PRUEBE g plastificar trozos de hoja y ojuste la méquina antes de los plasti- ~ NO dejar el cable de corriente colgando de armarios o estanterias.

ficados definitivos. NO utilizar la maquina si el cable de corriente estd dafiado.

RETIRAR las grapas y otros objetos de metal antes de plastificar. NO intentar abrir o reparar la maquina.

MANTENER la mdquina alejada de fuentes de calor y de agua. NO sobrepasar el rendimiento estimado de la maguina.

APAGAR la méquina después de cada uso. NO permitir a los nifios utilizar esta mdquina sin la supervision de un adulto.
DESCONECTAR la mdquina de la toma cuando no vaya a ser ufilizada NO plastificar objetos afilados o de metal (p. ej: grapas, clips de papel).

durante un largo periodo de tiempo. " . . i
dop P NO plastificar documentos sensibles al calor (p. ej.: tiquets, ultrasonidos, etc.)

UTILIZAR bolsas diseriadas para el uso con la configuracién apropiada. en ajustes calientes.

MANTENERLA alejada de los animales cuu.ndo se este “"'l'.m"do- ' NO plastificar con holsas autoadhesivas en ajustes calientes.
?SEGURARSE de que las bolsas autoadhesivas sslo se uflicen con el ajuste  NQ plasificar una bolsa vacio.

rio.

CARACTERISTICAS & CONSEJOS

Apagado automdtico

Si se selecciona la temperatura y la méquina se queda inactiva durante 30 minutos, la funcion de apagado automdtico pondrd
la mdquina en modo de espera. Se apagard el calor y la médquina se desactivard. La mdquina emitird un pitido y la luz verde de
“Listo" se encenderd. Para utilizar la mdquina presione cualquier botdn o encienda el conmutador de alimentacion.

e (olocar siempre el elemento en la bolsa del tamaio adecuado. e (uando se trabaje con diferentes grosores de holsa (configuracion de

. v 3 o temperatura), se recomienda comenzar con las bolsas més finas.
®  Probar siempre la plostificacion con un tamafio y grosor similares

antes del proceso final. e Preparar una bolsa y un objeto a plastificar. Colocar el objeto dentro
) . . . de una bolsa centrada y tocando la guia delantera. Asegurarse de que
*  Sies necesario, recortar cualquier exceso de material alrededor del la bolsa o es demasiado grande para el objeto.

objeto después de la plastificacion y el enfriamiento.

Para un mejor resultado, ufilizar las bolsas de la marca Fellowes ®.
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CONTROLES DE LA PLASTIFICADORA

Localizacién del fusible principal (en la parte
posterior junto a la entrada de corriente)

Ventiladores del sistema de

refrigeracion

Entrada de

Interruptor on/off (en lu parte posterior)

Interfaz de vsvario iluminada

bolsa / documento

Fellﬂ""e"
DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
e N 2
°C A 6
90 <[5 [ M 5| 6
TEMPERATURE SPEED ( N 0
MEAS CARRI 3 4
O _ AN J
READY MEAS  CARRI - g ~
PREHT MOUNT 1 2
PREHT MOUNT = AN J
oo HoT COLD HOT STOP REV

LED & Visor de
estado

¢ NECESITA AYUDA?

Ajuste de temperatura &
Controles de funcion

Deje que nuestros expertos le ayuden buscando una solucion.

Servicio de atencion al cliente...

www.fellowes.com

Velocidad & Controles
de motor

Llame siempre a Fellowes antes de contactar con el punto de venta, busque en la tapa posterior los datos de

contacto.



LED & VISOR DE ESTADO

oc Indica la temperatura del canutillo (preconfigurada y O Se enciende el LED "READY" (listo) para mostrar que la
actual). READY temperatura del canufillo es la adecuada para plastificar.
MEAS CARRI

5

Indica la velocidad de funcionamiento de los canutillos.

PREHT MOUNT

COLD HOT

El LED de funcion muestra la funcion seleccionada en
funcionamiento.

AJUSTE DE TEMPERATURA & CONTROLES DE FUNCI

ON

Seleccione "UP" (arriba) o "DOWN" (abajo)
para ajustar la temperatura de plastificado del

Q7 |4

canutillo.
Ajuste manualmente lo temperatura del

canufillo para ajustarla al grosor del material
de plostificacion.

MOUNT

Seleccione la funcion plastificar con "MOUNT BOARD"
(instalacion de carton).

Una funcién para plastificar carton de mds de 1 mm de
grosor. La funcion selecciona lo temperatura de 130 °Cy
una velocidad de motor de "1".

Seleccione la funcion "MEASURE" (medicion)
para medir la temperatura real de los canutil-
los.

Este boton puede pulsarse en cualquier
momento para obtener una lectura inmediata
en el visor de temperatura.

COLD

Seleccione la funcion para plastificado en frio "(OLD" o
sin calor.

La plastificacion en frio selecciona automdticamente

|a temperatura y la velocidad de motor de "0". Sila
temperatura del canutillo se encuentra por encima de
60 °Cy la velocidad del motor de "2", funcionard hasta
que los canutillos se hayan enfriado de forma segura.
Esta accion evitard dafios por calor en los canutillos.

CARRI

Seleccione la funcion plostificar con "CARRIER"
(transportador).

La funcién para plastificar bolsas con trans-
portadores. La funcion selecciona 100 °Cy
una velocidad de motor de "2".

PREHT

Seleccione la funcion "PRE-HEAT" (precalentar).

Puede seleccionarse precalentar como la funcién "en
espera” ideal en largos periodos de uso. La funcién
funciona a 80 °Cy la velocidad de motor de "2" hasta
que se selecciona otra funcion.

= velocidad de motor 2

Seleccione la funcion para plastificar en caliente "HOT". Plastificacion en caliente para pelicula de bolsa en caliente
normal. Para bolsas de 75 micras, la mdquina seleccionard la temperatura de 90 °Cy una velocidad de motor de

"5". Esto resulta ideal para papel de 75 gr y bolsas de 80 micras. Para bolsas mds gruesas, seleccione la velocidad de
motor correspondiente sequida del ajuste de temperatura. Ajuste la temperatura ufilizando los botones "UP" (arriba) y
"DN" (abajo) para adaptarse al grosor del papel como se requiera. Ej.:

HOT 250 micrones
200 micrones = velocidad de motor 3
175 micrones = velocidad de motor 3
150 micrones = velocidad de motor 3
125 micrones = velocidad de motor 5
100 micrones = velocidad de motor 5
75 micrones = velocidad de motor 5
CONTROLES DE MOTOR & VELOCIDAD

STOP

Funcién "STOP" (parada).

Pulse y mantenga pulsado para detener el
funcionamiento de los canutillos. No lo ufilice
en largos periodos especialmente cuando la
temperatura del canufillo sea superior a 90 °C.

REV

Funcion "Reverse" (marcha airds).

Pulse y mantenga pulsado para invertir el funciona-
miento de los canutillos. Esto le ayudard a eliminar las
bolsas mal colocadas.

al grosor de papel si fuera necesario. Ej.:

velocidad de motor 5 = 125, 100, 75 micrones

3 4 velocidad de motor 1 = cartén de montaje
velocidad de motor 2 = 250 micrones & transportadores
1 2 velocidad de motor 3 = 200, 175, 150 micrones

Seleccione la velocidad de motor que se adapte al grosor de bolsa elegido. A continuacion ajuste la temperatura para adaptarse

15
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ANTES DE PLASTIFICAR

1.
2.

3.

Asegurarse de que lo mdquina estd sobre una superficie estable.

Comprobar que haya suficiente espacio libre (min. 50 cm) detrds de la
mdgquina para que los objetos pasen libremente.

Seleccione el cable eléctrico correcto para el suministro eléctrico adec-
uado. Ajuste el cable a la mdquina (el enchufe se encuentra en la parte
posterior de la mdquina).

PASOS PARA PLASTIFICAR EN FRiO

La plastificacion en frio es el ajuste de funcion predeterminado al conectar la alimentacion. La plastificacion en frio sélo puede funcionar cuando los canutil-
los funcionan a una temperatura inferior a 30 °C. Pulse el boton "MEAS" para medir la temperatura del canutillo.

2.

Encender lo mdquina (interruptor situado en la parte posterior de la
mdquina). La plastificacion en frio es el ajuste de funcion predetermi-
nado al conectar la alimentacién.

Seleccione la funcion "COLD" (frio). Espere que la temperatura del
canutillo caiga por debajo de los 30 °C.

PASOS PARA PLASTIFICAR EN CALIENTE

2.

Encender la mdquina (inferruptor situado en la parte posterior de la
mdquina). La plastificacion en frio es el ajuste de funcion predetermi-
nado al conectar la alimentacion.

Seleccione la funcion en caliente "HOT". La temperatura se seleccionard
automdticamente a 90 °C. Los canutillos empezardn a girar cuando la
temperatura se encuentre por encima de 60 °C.

PASOS PARA APAGAR LA MAQUINA

Para conservar los canutillos, no desconecte la mdquina cuando esté caliente.

Seleccione la funcion en frio "COLD". La mdquina ajustard la tempera-

tura a 0 °Cy la velocidad de motor a "2" automdticamente. Cuando la

temperatura del canutillo haya descendido por debajo de los 60 °C, los
canutillos se detendrdn automdticamente.

ALMACENAMIENTO Y LIMPIEZA

Desenchufe la maquina. Deje que la mdquina se enfrie. El exterior de la maquina puede limpiarse con un trapo himedo. No utilice disolventes o materiales
inflamables para pulir la méquina. Pueden utilizarse toallitas limpiadoras en la mdquina. Cuando la mdquina esté caliente, pase las toallitas por la mdquina
para limpiar los residuos de los rodillos. Para un rendimiento dptimo, se recomienda el uso regular de toallitas limpiadoras en la maquina. (Cédigo de pedido de
toallitas limpiadoras #5320604).

SUSTITUIR EL FUSIBLE

4.

5.

3.

3.

4.

2.

Enchufe la mdquina a una toma de pared fdcilmente accesible. Conec-
tar el suministro de red.

Asegirese que se ha montado correctamente la "placa de refrigeracion”
con el grdfico "Top Side" (cara superior) visible.

Cuando se encienda la luz de frio "COLD" y listo "READY", seleccione la
velocidad 2 o 3 y plastifique con bolsas en frio.

Cuando se encienda la luz "READY" (listo), la méquina estard lista para
empezar a plastificar.

Seleccione la velocidad de motor que mejor se adapte al grosor de
bolsa (consulte el grdfico de la maquina). Por ejemplo: Bolsa de 80
micrones = velocidad de motor 5 /90 °C. La mdquina seleccionard
automdticamente la temperatura de plastificado 6ptima. También se
pueden ajustar las temperaturas de plastificado manualmente si resulta
necesario.

Desconecte la alimentacion mediante el inferruptor de la parte poste-
rior de la mdquina.

Desenchufe el cable eléctrico.

Esta mdquina estd equipada con un fusible, que se encuentra entre el interruptor principal y la toma de pared
en la parte posterior de la mdquina. Para sustituir el fusible:

Solicite Fellowes #207786.

J Desenchufe la maquina del suministro de red.

J Abra el soporte de los fusibles con la cabeza de un destornillador.

J Cologue un nuevo fusible en el soporte y vuelva a colocar el soporte en la mdquina.

Nota: Utilice siempre el fusible recomendado (Fellowes #207786, 5 Amperios) y NO lo sustituya por uno de
diferente potencia. Puede solicitar el fusible llamando al servicio de atencion al cliente de Fellowes.
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LOCALIZACION Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema

Posible causa

™ La mdquina incorpora un interruptor de reinicio térmico. El interruptor se
activard cuando lo mdquina esté demasiado caliente. Este estado no deberia
darse durante un uso normal. Para restablecer el interruptor:

° o Deje que lo mdquina se enfrie durante 30-60 minutos.

Desenchufe la maquina del suministro de red.

Apoye la maquina de forma segura para acceder a la parte inferior.
Utilice un destornillador Phillips para abrir la placa de cubierta.

Coja un holigrafo, métalo en el agujero y pulse el interruptor metdlico hasta
que chasquee y se apague.

Vuelva a colocar la placa de cubierta y los tornillos.
Conecte la mdquina.

Solucion

No hay corriente

La mdquina estd desconectada

Conecte la mdquina en la parte frasera junto a la toma de corriente y a la

toma de la pared

Fallo del fusible principal

Cambie el fusible

El cable eléctrico no estd montado correcta-
mente

Compruebe el cable elécirico en el contenedor de la unidad

La luz de listo no se enciende tras un largo
rato

La mdquina no se estd calentando

Péngase en contacto con el servicio del distribuidor

La bolsa no sella completamente el objeto

El objeto puede ser demasiado grueso para
plastificar

Pdsela por la méquina de nuevo

El ajuste de la temperatura puede ser incor-
recto

Compruebe que el dgrosor de la bolsa estd seleccionado correctamente
para poder pasar de nuevo

La bolsa presenta ondas o burbujas

El ajuste de la temperatura puede ser incor-
recto

Compruebe que el grosor de la bolsa estd seleccionado correctamente
para poder pasar de nuevo

Se ha perdido la bolsa en la mdquina

La bolsa estd atascada

Atascos

La bolsa se ha introducido por el “extremo
abierto”

La bolsa no estaba centrada al entrar

La bolsa no estaba recta al entrar

Se utilizd una bolsa vacia

Seleccione el hoton de marcha atrds y saque el objeto con la mano

La bolsa se ha dafiado después del plosti-
ficado

Los rodillos estdn daiiados o hay pegamento
en los rodillos

Pase las hojas de limpieza por la mdquina para probar y limpiar los
rodillos

Plastificaciones quemadas o arrugadas

Demasiado caliente

Reduzca la temperatura o aumente la velocidad

Plastificacion blanda o deficiente

Demasiado frio

Aumente la temperatura o reduzca la velocidad

Los canutillos no funcionan

Los canutillos estdn demasiado frios (<60 °C)

Espere a que los canutillos se calienten

Puede pulsar el botn de parada “STOP”

Pulse el boton “MOTOR” 0 “SPEED” (velocidad)

Temperatura de plastificacion inestable

El cepillo eléctrico del canutillo puede estar roto

No se puede seleccionar ningin Modo

Error de la tarjeta de circuitos

Los rodillos no funcionan y el motor no
funciona

Afloje los pernos del circuito del engranaje

Ruido excesivo

Los engranaies estdn desgastados o dafiados

Linea borrosa repefida en la plastificacion

Rodillo dafiado

Péngase en contacto con el servicio del distribuidor

La plastificadora no se reinicia

Demasiado caliente

Deje que la plastificadora se enfrie
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DEUTSCH®®

LEISTUNGSMERKMALE

Leistung

Format A3
Eingabebreite 320 mm
Folienstiirke (min.) 75 Micron
Folienstirke (max.) 250 Micron
Geschiitzte Aufwiirmzeit 3 Minuten
Abkiihlzeit 30-60 Minuten

Laminiergeschwindigkeit

Variable Geschwindigkeit (0-95

a/Min.)

Anzahl Walzen 6

Anzeige der Betriebsbereitschaft Anzeigeleuchte
Riicklauffunktion Ju
Soft-Touch-Tasten + Piepton Ju
LED-Bedienfeld J

Fiir Fotos geeignet Ja

Ohne Schutzkarton (Carrier) Jo

Externe Abkihlplatte J

- Das Geriit an einer einfach zu erreichenden Netzsteckdose anschliefen.

Technische Daten

?Ap;mnung/ Frequenz / Stromstirke 220-240V AC 50/60 Hz 5 A

Leistung 1000 Watt
Abmessungen (HxBxT) 58x30x14cm
Nettogewicht 15 kg

Laminierkapazitit Max. Dokumentendicke = 2 mm

Folienstiirke mind. = 75 Micron

Folienstiirke max. = 250 Micron

WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN - BITTE AUFBEWAHREN

- Lur Vlerhiitung eines Stromschlags das Gerdt nicht in der Niihe von Wasser beireiben und sicherstellen, dass kein Wasser auf Gerit, Netzkabel oder Steckdose

gelangt.

IMI!VIER sicherstellen, dass das Geriit auf einer sicheren und stabilen Fliche
steht.

IMMER zuniichst einige Probebldtter laminieren und das Gerdit entsprechend
einstellen, bevor die endgiiltigen Dokumente laminiert werden.

IMMER vor dem Laminieren zuniichst Heftklammern und andere Metallar-
tikel entfernen.

IMMER das Geriit vor Warme und Feuchtigkeit schiitzen.
IMMER das Geriit nach Gebrauch ausschalten.

IMMER den Geritestecker aus der Netzsteckdose ziehen, wenn das Gerit fir
[dngere Zeit nicht benutzt wird.

IMMER geeignete Laminierfolien verwenden und entsprechende Einstellun-
gen vornehmen.

IMMER Tiere wihrend des Gebrauchs vom Geriit fernhalten.

IMMER sicherstellen, dass selbstklebende Laminierfolien ausschliefilich mit
der Kaltlaminier-Einstellung verwendet werden.

FUNKTIONSMERKMALE UND TIPPS
Automatische Abschaltung

Legen Sie das Objekt immer in eine Folie passender Grafle.

®  Laminieren Sie stets ein Probeexemplar @hnlicher GrBe und Dicke,
bevor Sie das endgiiltige Dokument laminieren.

e Gegebenentalls kinnen Sie iberschiissiges Material nach dem
Laminieren und Abkihlen abschneiden.

®  Um beste Ergebnisse zu gewdhrleisten, empfehlen wir original
Fellowes®-Laminierfolien.

KEINESFALLS das Stromkabel mit heiBen Oberflchen in Beriihrung kom-
men lassen.

II(EINESI‘ALLS das Stromkabel von Schréinken oder Regalen herunterhiingen
assen.

KEINESFALLS das Geriit benutzen, wenn das Stromkabel beschédigt ist.
KEINESFALLS versuchen, das Geriit zu 6ffnen oder selbst zu reparieren.
KEINESFALLS die angegebene Leistung des Geriits iberschreiten.
KEINESFALLS Kindern erlauben, das Geriit unbeaufsichtigt zu verwenden.

KEINESFALLS scharfe oder spitze Objekte bzw. Metallgegenstiinde (z. B.
Heft- oder Biroklammern) laminieren.

KEINESFALLS wiirmeempfindliche Dokumente (z. B. Tickets, Ultraschallbilder
usw.) bei heiBen Einstellungen laminieren.

KEINESFALLS selbstklebende Laminierfolien bei heifien Einstellungen
laminieren.

KEINESFALLS leere Laminierfolien laminieren.

Bei Auswahl von , Temperatur” und anschlieender Inaktivitiit des Geriits iber eine Dauer von 30 Minuten wird es iiber die Funktion zum automatischen
Herunterfahren in den Stromsparmodus versetzt. Die Heizfunktion wird abgeschaltet und das Gerdit wird ausgeschaltet. Das Geriit piept und es blinkt eine
griine Kontrolleuchte. Driicken Sie eine beliebige Taste oder betiitigen Sie die Stromtaste, um das Gerdit in Betrieb zu nehmen.

e Wenn mit Laminierfolien unterschiedlicher Stiirken und daher
Temperatureinstellungen laminiert wird, sollte mit den diinnsten
Folien begonnen werden.

e Bereiten Sie die Laminierfolie und das zu laminierende Objekt
vor. Legen Sie das Objekt mittig in die Laminierfolie, sodass es
die vordere versiegelte Kante beriihrt. Achten Sie darauf, dass die
Laminierfolie nicht zu grof fiir das Objekt ist.



BEDIENELEMENTE

Hauptsicherung (hinten neben Netzbuchse)

Ausgabeschlitz fiir Laminierfolie /
Dokument

Ein/Avus-Schalter (an der Riickseite)

Beleuchtetes Bedienfeld

Eingabeschlitz fir Laminierfolie/

Dokument
Fell"‘”ej‘
DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
( N 1)
°C A 6
905 /M 5| 5
TEMPERATURE SPEED ( N h
MEAS CARRI 3 4
Q . /NS )
READY MEAS  CARRI P - ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT - AN J
oo HoT coLb HOT sTOP REV

LED- und Statusanzeige

BRAUCHEN SIE HILFE?

Unsere Experten helfen lhnen gern.

Kundendienst... www.fellowes.com

Temperatureinstellung und
unktionssteuerung

Rufen Sie stefs zuerst Fellowes an, bevor Sie sich an Ihre Verkaufsstelle wenden. Die Kontakiangaben

finden Sie auf der hinteren Umschlagseite.

Geschwindigkeit und

Motorsteuerung
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LED- UND STATUSANZEIGE

o Zeigt die Walzentemperatur an (Soll- und Ist- O LED "READY" leuchtet auf, wenn korrekte Walzentem-
Temperatur). READY peratur erreicht ist.
MEAS CARRI

5

Leigt Laufgeschwindigkeit der Walzen an.

PREHT MOUNT

COLD HOT

LED-Funktionsanzeigen geben die ausgewihlte, aktive
Funktion an.

TEMPERATUREINSTELLUNG UND FUNKTIONSSTEUERUNG

Uber die Tasten "UP" (Auf) und "DOWN" (Ab)

Q|4

wird die Laminiertemperatur der Walzen
eingestellt.

Stellen Sie die Temperatur manuell auf die
Stiirke der Laminierfolie ein.

MOUNT

Funktionswahl zum Laminieren mit Trdgerkarton
("MOUNT BOARD"),

einer harten Platte von iiber 1 mm Dicke. Bei dieser
Funktion werden eine Temperatur von 130°C und die
Motorgeschwindigkeit 1 eingestellt.

Funktionswahl zum Messen ("MEASURE") der
tatsdichlichen Walzentemperatur.

Die Taste kann jederzeit gedriickt werden, der
Wert erscheint sofort in der Temperaturan-
zeige.

coLD

Funktionswahl zum Kaltlaminieren ("COLD") bzw.
Laminieren ohne Hitze.

Bei dieser Funktion werden Temperatur und Motorge-
schwindigkeit 0 eingestell. Liegt die Walzentemperatur
iber 60°C, liiuft der Motor mit Geschwindigkeit 2, bis
die Walzen geniigend abgekiihlt sind. Dies verhindert
eine Hitzebeschiidigung der Walzen.

CARRI

Funktionswahl zum Laminieren mit Schutz-
karton

("CARRIER"). Bei dieser Funktion werden
100°C und Motorgeschwindigkeit 2 ein-
gestellt.

PREHT

Funktionswahl zum Vorheizen ("PRE-HEAT").

Das Vorheizen kann als Bereitschaftsfunktion eingestellt
werden, ideal fir den Betrieb Gber lingere Zeit. Das
Geriit wird auf 80°C Motorgeschwindigkeit 2 eingestelli,
bis der Benutzer eine andere Funktion wiihlt.

Funktionswahl zum HeiBlaminieren ("HOT"). Heifles Laminieren fiir normale Laminierfolien. Fiir Folienstirke 75
Micron wihlt das Geriit 90°C und Motorgeschwindigkeit 5. Dies ist ideal fiir Papier von 75 g/m? und Folien von 80
Micron. Bei Verwendung dickerer Folien stellen Sie die passende Motorgeschwindigkeit ein und regulieren Sie die
Temperatur iiber die Tasten "UP" (Auf) und "DN" (Ab), je nach Papierstirke.

HOT

Beispiel:

250 Micron = Motorgeschwindigkeit 2
200 Micron = Motorgeschwindigkeit 3
175 Micron = Motorgeschwindigkeit 3
150 Micron = Motorgeschwindigkeit 3
125 Micron = Motorgeschwindigkeit 5
100 Micron = Motorgeschwindigkeit 5
75 Micron = Motorgeschwindigkeit 5

GESCHWINDIGKEIT UND MOTORSTEUERUNG

Funktion "STOP".

Driicken und halten Sie die Taste, um die
Walzen zu stoppen. Verwenden Sie diese Taste
nicht fiir ldngere Zeit, vor allem bei Walzen-
temperaturen Gher 90°C.

Riicklauffunktion ("REVERSE").

Driicken und halten Sie die Taste, um die Laufrichtung
der Walzen umzukehren. So kdnnen Sie falsch einge-
legte Folien entfernen.

REV

5 | 6
3 | 4
1 || 2

Wahlen Sie die passende Motorgeschwindigkeit fir die verwendete Folienstirke. Regulieren Sie dann bei Bedarf die Temperatur
gemdB der Papierstirke.

Beispiel:

Motorgeschwindigkeit 1 = Triigerkarton

Motorgeschwindigkeit 2 = 250 Micron und Schutzkarton

Motorgeschwindigkeit 3 = 200, 175, 150 Micron

Motorgeschwindigkeit 5 = 125, 100, 75 Micron




VOR DEM LAMINIEREN

1. Gewihrleisten Sie, dass das Geriit auf einer sicheren und stabilen 4.  Dos Geriit an einer gut zu erreichbaren Wandsteckdose anschlieBen.
Fléiche steht. Schalten Sie die Stromzufuhr ein (bei abschaltbaren Steckdosen).

2. Achten Sie darauf, dass ausreichend freier Platz (mind. 50 cm) auf 5. Stellen Sie sicher, dass die Abkiihlplatte korrekt angebracht ist (Grafik
der Gerditeriickseite vorhanden ist, damit die Objekte ungehindert "Top Side", d.h. Oberseite, muss sichtbar sein).

durchlaufen kénnen.

3. Wihlen Sie das richtige Netzkabel fiir die jeweilige Stromversorgung.
Schliefien Sie das Kabel an das Geriit an (die Buchse befindet sich auf
der Riickseite des Geriits).

KALTLAMINIEREN

Kaltlaminieren ist die Standardeinstellung beim Einschalten des Geriits. Diese Betriebsart ist nur maglich, wenn die Walzen eine Temperatur unter 30°C
haben. Driicken Sie die Taste "MEAS" (Messen), um die Walzentemperatur zu messen.

1. Schalten Sie das Geriit am Hauptschalter auf der Gerteriickseite ein. 3. Sobald die Anzeige "READY" (Bereit) aufleuchtet, wiihlen Sie Geschwin-

digkeit 2 oder 3 und verarbeiten Sie Ihre Kaltlaminierfolien.
2. Wahlen Sie die Funktion "COLD" (Kaltlaminieren). Warten Sie, bis die
Walzentemperatur unter 30°C liegt.

HEISSLAMINIEREN

Cold lamination requires the rollers to run at a temperature below 30°c. Press the “MEAS” button to measure the roller temperature. Cold lamination is the
default function setting when power is switched on.

1. Schalten Sie das Geriit am Hauptschalter auf der Gerteriickseite ein. 3. Sobald die Anzeige "READY" (Bereit) aufleuchtet, ist das Geriit bereit
Kaltlaminieren ist die Standardeinstellung beim Einschalten des Geriits. zum Laminieren.

2. Wahlen Sie die Funktion "HOT" (HeiBlaminieren). Es wird automatisch 4. Wihlen Sie die passende Motorgeschwindigkeit fiir die jeweilige
die Temperatureinstellung 90°C gewdihlt. Die Walzen beginnen zu Folienstiirke (siehe Tabelle auf Geriit). Beispiel: Folienstéirke 80 Micron
laufen, sobald die Temperatur iber 60°C liegt. = Motorgeschwindigkeit 5 / 90°C. Das Gerdit wéhlt automatisch die

optimale Laminiertemperatur. Die Temperatur liisst sich nach Bedarf
auch manuell regulieren.

AUSSCHALTEN DES GERATS

Zum Schutz der Walzen sollten Sie das Geriit niemals in heifiem Zustand ausschalten.

1. Wahlen Sie die Funkfion "COLD" (Kaltlaminieren). Das Geriit stellt sich 3. TZichen Sie das Netzkabel heraus.
auf 0°C und Motorgeschwindigkeit 2 ein. Sobald die Walzen auf unter
60°C abgekiihlt sind, stoppen sie automatisch.

2. Schalten Sie das Geriit am Hauptschalter auf der Geriiteriickseite aus.

AUFBEWAHRUNG UND REINIGUNG

Den Geriitestecker aus der Netzsteckdose ziehen. Lassen Sie das Geriit abkiihlen. Die AuBenseite des Gerdits kann mit einem feuchten Tuch abgewischt werden.
Verwenden Sie keine Losungsmittel oder leicht entzindliche Materialien zum Abwischen des Gerdits. Zur Reinigung des Gerdts knnen Reinigungsbldtter ver-
wendet werden. Die Blitter durch dos warme Geriit laufen lassen, um Riickstiinde von den Walzen zu entfernen. Um eine optimale Funktion zu gewihrleisten,
empfehlen wir, regelmiiBig Reinigungsblétter zu verwenden. (Bestellnummer 5320604).

AUSWECHSELN DER SICHERUNG

f ™ Dieses Gerit ist mit einer Sicherung ausgestattet; sie befindet sich zwischen dem Hauptschalter und der
Wandsteckdose an der Gerditeriickseite. So wird die Sicherung ausgewechselt:
= J Bestellen Sie den Fellowes Arfikel Nr.207786.

! J Ziehen Sie den Geriitestecker aus der Netzsteckdose.
= . Offnen Sie den Deckel des Sicherungsfachs mit einer Schraubenzieherklinge.
= J Setzen Sie eine neue Sicherung in die Halterung ein und bringen Sie den Deckel wieder an.

Hinweis: Verwenden Sie stets die empfohlene Sicherung (Fellowes #207786, 5 A) und NIEMALS Sicherungen
einer anderen Bemessung. Zur Bestellung von Sicherungen wenden Sie sich bitte an den Fellowes-
) Kundendienst.
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UBERHITZUNGSSCHUTZ

4 ™ Das Geriit verfiigt iber einen Uberhitzungsschutzschalter, der sich aktiviert,
wenn das Gerdt zu heifl wird. Dies sollte bei normalem Betrieb nicht geschehen.
’ st : So wird der Schalter zuriickgesetzt:
: "o ® Lassen Sie das Gerdit 30 - 60 Minuten abkiihlen.
o Ziehen Sie den Geritestecker aus der Netzsteckdose.
®  Drehen Sie das Geriit um und stiitzen Sie es gut ab.
% e Entfernen Sie die Abdeckung unter Verwendung eines Kreuzschlitz-
& Schraubendrehers.
o Fiihren Sie einen Stift durch das Loch und driicken Sie den Metallschalter,
\ y bis er einrastet.
Bringen Sie die Abdeckung wieder an und ziehen Sie die Schrauben fest.
Schalten Sie das Geriit ein.
FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG
Problem Magliche Ursache Losung
Schalten Sie das Gerit an der Geriiteriickseite (Ein-/Ausschalter neben der
Das Gerit ist nicht eingeschaltet. Netzbuchse) ein. Uberzeugen Sie sich davon, dass der Stecker angeschlos-
sen und die Netzsteckdose eingeschaltet/funktionstiichtig ist.
Kein Strom

Hauptsicherung defekt

Sicherung ernevern

Netzkabel nicht richtig angeschlossen

Priifen, dass das Netzkabel an der Steckbuchse des Gerdits angeschlossen ist

Die Betriebsbereitschaftsanzeige leuchtet nach
ldngerer Zeit nicht.

Das Gerit heizt sich nicht auf.

An den Vertragshindler wenden

Das ObEki wird nicht vollstiindig in der Folie
eingeschlossen

Das zu laminierende Objekt ist unter Umstiin-
den zv dick.

Lassen Sie es noch einmal durch das Geriit laufen.

Die Temperatureinstellung ist unter Umstiinden
falsch.

Vergewissern Sie sich, dass die Folienstiirke richtig eingestellt ist, und lassen
Sie das Objekt noch einmal durch das Geriit laufen.

Folie wirft Wellen oder Blasen.

Die Temperatureinstellung ist unter Umstanden
falsch.

Vergewissern Sie sich, dass die Folienstirke richtig eingestellt ist, und lassen
Sie das Objekt noch einmal durch das Geriit laufen.

Die Folie ist auf dem Weg durch das Gerit
verloren gegangen

Die Folie ist im Geriit gestaut.

Stau

Die Folie wurde mit dem offenen Ende zuerst
eingefihrt

Die Folie war bei der Eingabe nicht mittig
ausgerichtet

Die Folie war bei der Eingabe nicht gerade
ausgerichtet

Es wurde eine leere Folie laminiert

Driicken Sie die Riicklauf-Taste und ziehen Sie das Objekt von Hand heraus

Die Folie ist nach dem Laminieren beschadigt.

Beschiidigter Laminiermechanismus oder
Klebstoff im Inneren des Laminators.

Lassen Sie Reinigungshlitter durch das Geriit laufen, um das Gerdit zu
testen und die Walzen zu reinigen

Die Laminate sind aufgerollt oder verbrannt.

Geriit zu heif

Temperatur verringern oder Geschwindigkeit erhthen

Die Laminierung ist weich oder mangelhaft.

Geriit zu kalt

Temperatur erhohen oder Geschwindigkeit verringern

Die Walzen laufen nicht

Die Walzen sind zu kalt (< 60 °C)

Warten, bis sich die Walzen aufgeheizt haben

Eventuell wurde die STOPP-Taste gedriick

Driicken Sie die Taste MOTOR oder SPEED (Geschwindigkeit)

Die Laminiertemperatur fluktuiert

MﬁFlicherweise ist die Elekirobiirste der
Walzen defeki.

Es liisst sich keine Betriebsart wiihlen.

Leiterplatte defeki

Il)iefWaIzen drehen sich nicht, aber der Motor
tutt.

Die Bolzen am Getriehe sind lose.

Ubermiifig hoher Geriuschpegel des Geriits

Zahnriider verschlissen oder beschidigt

Fine sich wiederholende blasse Linie auf der
Laminierung

Walze beschadigt

An den Vertragshiindler wenden

Das Laminiergerdit ldsst sich nicht zuriicksetzen

Geriit zu heif

Laminiergeriit abkdihlen lassen



ITALIANO D>

CARATTERISTICHE TECNICHE

Prestazioni Specifiche tecniche

Formafo 3 {Zl;:;])ne / Frequenza / Corrente 220-240 V CA, 50/60 Hz, 5 A

Larghezza imboccatura 320 mm Potenza 1000 Watt

Spessore pouch (min) 75 micron Dimensioni (A x L x P) 58x30x 14 m

Spessore pouch (max) 250 micron Peso nefto 15 kg

Tempo di riscaldamento stimato 3 minuti Capacita di plastificazione (Sgleggo)re massimo dei documen = 2 mm
Tempo di raffreddamento 30-60 minuti Spessore minimo pouch = 75 micron

Velocita di plostificazione

Velocita variabile (0-95 cm/min)

Spessore massimo pouch = 250 micron

Numero di rulli 6
Indicatore di pronfo macchina Spia
Funzione Reverse Si
Pulsanti a sfioramento + segnale acustico Si
Interfaccia LED Si
Adatta per foto Si
Senza carrier Si
Piastra di raffreddamento esterna Si

IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA - CONSERVARE PER FUTURO RIFERIMENTO

- Collegare la macchina a una presa di corrente facilmente accessibile.
- Per scongiurare il rischio di shock elettrico, non utilizzare la macchina vicino all'acqua, non versare acqua sulla macching, sul cavo o sulla presa di alimentazione.

NON lasciare il cavo di alimentazione a contatto con superfici calde.

NON lasciar pendere il cavo di alimentazione da scaffali o ripiani.

NON utilizzare la macchina se il cavo di alimentazione & danneggiato.

NON aprire né tentare di riparare lo macchina.

NON superare i limiti di prestazione indicati.

NON consentire ai bambini di utilizzare la macchina senza supervisione di un adulto.
NON plastificare oggetti taglienti o metallici (ad es.: punti metallici, graffette).
NON plastificare documenti sensibili al calore (ad es.: biglietti, ecografie, ecc.) con

VERIFICARE che la macchina sia posizionata su una superficie stabile.

ESEGUIRE alcune prove e regolare la macchina prima di procedere alla plastificazi-
one dei documenti.

RIMUOVERE punti e aliri oggetti metallici prima di plastificare.
TENERE la macchina lontana da fonti di calore e acqua.
SPEGNERE la macchina dopo ['utilizzo.

SCOLLEGARE la macchina in caso di periodi di inutilizzo prolungati.
UTILIZZARE pouch apposite e con le impostazioni corrette.
TENERE lontano dagli animali durante I'utilizzo. impostazioni a caldo.

ASSICURARSI che le pouch autoadesive siano utilizzate solo con le impostazionia ~ NON plastificare con pouch autoadesive con impostazioni a caldo.
freddo. NON plastificare una pouch vuota.

FUNZIONI E SUGGERIMENTI

Spegnimento Automatico

Se viene selezionata lo temperatura e poi I'apparecchio rimane inattivo per 30 minuti, la funzione di spegnimento automatico mette |'apparecchio in modalita
standby. Il riscaldamento si disattiver e I'apparecchio si spegnerd. Lapparecchio emetterd un segnale acustico e una spia verde di pronto lampeggerd. Per ufilizzare
I'apparecchio premere un pulsante qualsiasi o ripremere I'inferruttore di alimentazione.

In caso di plastificazione con diversi spessori di pouch (e quindi diverse
temperature), si raccomanda di iniziare con le pouch pi sottili.

® Inserire sempre il documento in una pouch di dimensioni adeguate. o

e Eseguire sempre alcune prove con modelli di dimensioni e spessore simili

ai documenti da plastificare. e Preparare la pouch e il documento da plastificare. Inserire il documento
al centro della pouch e a contatto con il bordo sigillato di quest'ultima.
Accertarsi che la pouch non sia troppo grande per il documento da

plastificare.

e Se necessario, tagliare il bordo in eccesso dopo la plastificazione e il
raffreddamento.

®  Per risultati ottimali, utilizzare le pouch Fellowes ®.
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COMANDI DELLA PLASTIFICATRICE

Posizione del fusibile principale (sul retro

vicino alla presa di alimentazione)

Uscita pouch/documento

Bocchette del sistema “A

di raffreddamento

Interruttore On/Off (sul retro)

Ingresso pouch/documento

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
e N 2
°C A 6
905 @ s le
TEMPERATURE SPEED ( N 0
MEAS CARRI 3 4
O _ AN J
READY MEAS  CARRI - g ~
PREHT MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ AN J
o> HoT COLD HOT STOP REV

LED e visvalizzazione
stato

BISOGNO DI AIUTO?

| nostri esperti sono a vostra disposizione per risolvere qualsiasi problema.

Servizio Clienti...

Prima di contattare il rivenditore, contattare sempre Fellowes; vedere le informazioni

www.fellowes.com

di contatto sul retro del presente documento.

Comandi per la regolazi-
one della temperatura e
delle funzioni

Comandi velocita e motore

Interfaccia utente il-




LED E VISUALIZZAZIONE STATO

II'LED "READY" si accende quando la temperatura dei rulli &
°C | Indica lo temperatura dei rulli (preimpostata e attuale). O g
C: | Indic l femperaturo deirull(preimpostata ¢ ftucle) READY pronta per la plasfificazione.

MEAS CARRI

5

Indica la velocita dei rulli.

Display LED delle funzioni che mostra qual & la funzione

PREHT MOUNT R ;
selezmnuia In operazione.

COLD HOT

COMANDI PER LA REGOLAZIONE DELLA TEMPERATURA E DELLE FUNZIONI

G |4

Selezionare la funzione per la plastificazione "MOUNT
BOARD".

Si tratta di una funzione per la plastificazione di pannelli
rigidi di spessore maggiore di 1 mm. La funzione seleziona la
temperatura di 130°C e la velocitd del motore "1".

Selezionare i comandi "UP" & "DOWN" per regolare
la temperatura dei rulli per la plostificazione.
Regolare manualmente le temperature dei rulli in
base allo spessore del materiale da plastificare.

MOUNT

Selezionare la funzione "COLD" per effettuare la plastificazi-
one a freddo.

La funzione di plastificazione a freddo imposta automati-
camente temperatura e velocita del mofore su "0". Se la
temperatura dei rulli & superiore a 60°C, sard in funzione la
velocita motore "2" finché i rulli non si saranno raffreddafi in
modo sicuro. Questo consente di prevenire un danneggiomento
dei rulli dovuto al calore.

Selezionare la funzione "MEASURE" per misurare la
temperatura attuale dei rulli.

Il pulsante puo essere premuto in qualsiasi
momento per ottenere una lettura immediata sul
display della temperatura.

COLD

CARRI

Selezionare la funzione "PRE-HEAT" per effettuare il preriscal-
damento.

Pud essere selezionata come funzione "Standby”, ideale per
periodi di utilizzo prolungati. La funzione opera a 80°Ce
velocitd del motore "2" finché non viene selezionata un'alra
funzione.

Selezionare la funzione per la plostificazione con
"CARRIER".

Si tratta della funzione per la plostificazione

delle pouch con I'utilizzo del carrier. La funzione
seleziona la temperatura di 100°C e la velocitd del
motore "2".

PREHT

HOT

Selezionare la funzione "HOT" per effettuare la plastificazione a caldo. Plastificazione a caldo per pellicole normali a pouch calde. Per le pouch da
75 micron, la macchina selezionerd la temperatura di 90°C e velocitil el motore "5". Questa funzione & ideale per carta copiativa da 75 g e pouch
da 80 micron. Per pouch pit spesse, selezionare la velocitd corrispondente del motore seguita dalla regolazione della temperatura. Regolare la
temperatura utilizzando i pulsanti "UP" e "DN" per adattarsi allo spessore della carta secondo le necessita.

Ad esempio:

250 micron = velocita del mofore 2

200 micron = velocita del motore 3

175 micron = velocitd del motore 3

150 micron = velocita del motore 3

125 micron = velocita del motore 5

100 micron = velocitd del motore 5

75 micron = velocita del motore 5

COMANDI VELOCITA E MOTORE

Funzione "STOP".

Premere e tenere premuto per arrestare i rulli.
Non utilizzare per lunghi periodi, specialmente
quando la temperatura dei rulli & superiore a
90°C.

Funzione "Reverse".

Premere e fenere premuto per invertire la direzione dei rulli.
Questo aiuterd la rimozione di pouch posizionate erronea-
mente.

REV

Selezionare la velociti del motore per adattarla allo spessore della pouch scelta. Regolare quindi la temperatura per adattarla allo spessore
della carfa se necessario.

Ad esempio:

velocitd del motore 1 = cartone di supporto

velocita del motore 2 = 250 micron e carrier

velocitd del motore 3 = 200, 175, 150 micron

velocitd del motore 5 = 125, 100, 75 micron
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PRIMA DELLA PLASTIFICAZIONE

1.
2.

3.

Accertarsi che la macchina sia posizionata su una superficie stabile.

Verificare che dietro alla macchina vi sia spazio sufficiente (min. 50 cm) per
consentire la fuoriuscita dei documenti.

Scegliere il cavo di alimentazione giusto per I'alimentazione utilizzata. Col-
legare il cavo alla macchina (la presa & collocata sul retro).

COME PLASTIFICARE A FREDDO

La plastificazione a freddo & la funzione predefinita impostata quando viene accesa la macchina. La plostificazione a freddo pud avvenire solo con una temperatura dei

rulli inferiore a 30°C. Premere il pulsante "MEAS" per misurare la temperatura dei rulli.

1.
2.

Accendere la macchina (I'inferruttore si trova sul retro).

Selezionare la funzione "COLD". Attendere che la temperatura dei rulli scenda
sotto i 30°C.

COME PLASTIFICARE A CALDO

2.

Accendere la macchina (I'interruttore si trova sul retro). La plastificazione a
freddo & la funzione predefinita impostata quando viene accesa la macchina.

Selezionare la funzione "HOT". La temperatura verra impostata automati-
camente su 90°C. | rulli inizieranno a muoversi quando la temperatura &
superiore a 60°C.

COME SPEGNERE LA MACCHINA

Per proteggere i rulli, non spegnere la macchina quando & ancora calda.

2.

Selezionare la funzione "COLD". La macchina impostera la temperatura su
0°Ce la velocitd del motore su "2". Quando la temperatura dei rulli sard scesa
sotto i 60°C, i rulli si arresteranno automaticamente.

Spegnere |'alimentazione utilizzando I'interruttore sul retro della macchina.

CONSERVAZIONE E PULIZIA

Scollegare la macchina. Lasciar raffreddare la macchina. La parte esterna puo essere pulita con un panno umido. Non utilizzare solventi o materiali infiammabili per pulire la
plastificatrice. Con questa macchina & inoltre possibile utilizzare gli appositi fogli di pulizia. Quando la macchina & ancora calda, inserirvi i fogli per eliminare eventuali residui
dai rulli. Per prestazioni ottimali si raccomanda di utilizzare regolarmente i fogli di pulizia. (Codice di ordine fogli di pulizia n. 5320604).

SOSTITUZIONE DEL FUSIBILE

~

4.

3.

3.

3.

Collegare la macchina a una presa di corrente facilmente accessibile.
Accendere I'alimentazione.

Assicurarsi che la "piastra di raffreddamento” sia inserita correttamente e che
sia visiile la dicitura "Top Side".

Quando sono accesi i LED "COLD" e "READY", selezionare la velocita 20 3 e
plastificare pouch a freddo.

Quando |'indicatore "READY" & acceso, la macchina & pronta per iniziare la
plastificazione.

Selezionare la velocitd del motore che meglio si adatta allo spessore della
pouch (vedere il grafico riportato sulla macchina), ad es.: pouch da 80 micron
= velocitd motore 5/ 90°C. La macchina selezionerd automaticamente la

temperatura di plostificazione otfimale. Se necessario, le temperature di plasti-
ficazione possono essere regolate anche manualmente.

Scollegare il cavo di alimentazione.

Questa macchina & dotata di un fusibile situato sul retro tra l'interruttore principale e la presa di corrente. Per sosfituire il

fusibile:

) ordinare Fellowes n. 207786;

. scollegare la macchina dall'alimentazione principale;

. aprire il portafusibile con un cacciavite a taglio;

. inserire un nuovo fusibile nel portafusibile e ricollocare quest'uliimo all'interno della macchina.

Nota: uIiIizzu(e sempre fusibili consigliati (Fellowes n. 207786, 5 A) e NON sostituire il fusibile con uno di diverso
amperaggio. E possibile ordinare un fusibile chiamando il servizio clienti Fellowes.
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema

Possibile causa

La macchina & dotata di un interruttore termico. Linterruttore si attiva quando la
macchina diviene troppo calda. Questa condizione non dovrebbe verificarsi durante I'vso
normale. Per resettare |'inferruttore:
consentire alla macchina di raffreddarsi per 30-60 minuti;
e scollegare la macchina dall’alimentazione principale;
e supportare saldamente la macchina in modo da accedere in modo sicuro al lato
inferiore;
aprire il coperchio utilizzando un cacciavite a croce;
inserire una penna attraverso il foro e premere I'interruttore di metallo finché non
si chiude con uno scatto;
riposizionare il coperchio e le viti;
accendere la macching.

Soluzione

Nessuna alimentazione

La macchina & spenta

Accendere la macchina sul retro premendo il tasto di accensione nella
parte posteriore accanto all'ingresso della spina e verificare che il cavo sia
collegato alla corrente.

Fusibile principale danneggiato

Sostituire il fusibile.

I cavo di alimentazione non & collegato in
modo corretto

Controllare il cavo di alimentazione nella presa sull unita.
p

La spia di pronto macchina non si accende
dopo un lungo periodo

La macchina non si riscalda

Contattare il servizio di assistenza.

La pouch non sigilla completamente il
documento

Il documento potrebbe essere troppo spesso
per poter essere plostificato

Introdurre nuovamente nella macchina.

La temperatura potrebbe non essere corretta

Verificare che sia stato selezionato il corretto spessore della pouch
inserire nuovamente nella macchina.

La pouch presenta ondulazioni o bolle

La femperatura pofrebbe non essere corretta

Verificare che sia stafo selezionato il corretto spessore della pouch e
inserire nuovamente nella macchina.

La pouch & rimasta all'interno della macchina

La pouch & inceppata

Inceppamento

La pouch & stata inserita con il lato aperto
in avanti

La rouch non era centrata al momento
dell'inserimento

L rouch non era diritta al momento
dell'inserimento

E stata utilizzata una pouch vuota

Selezionare il tasto reverse ed estrarre il documento manualmente.

La pouch si & danneggiata dopo la plastifi-
cazione

Rulllli danneggiafi o presenza di adesivo sui
rulli

Inserire fOFIi di pulizia nella macchina per verificare lo stato dei rulli ed
esequirne la pulizia.

Plastificazioni arricciate o bruciate

Temperatura troppo elevata

Ridurre la temperatura o aumentare la velocitd.

Plastificazione leggera o debole

Temperatura troppo bassa

Aumentare la temperatura o ridurre la velocita.

I rulli non funzionano

Rulli troppo freddi (< 60°c)

Attendere il riscaldamento dei rulli.

E possibile che sia stato premuto il pulsante
IISTOPII

Premere il pulsante “MOTOR” o “SPEED".

Temperatura di plastificazione non stabile

La spazzola eletirica dei rulli potrebbe essere
rotta

Non & possibile selezionare alcuna modalita

Errore circuito

I rulli non si muovono ma il motore & in
funzione

Bulloni allentati tra gli ingranaggi

Rumore eccessivo

Ingranaggi usurati o danneggiafi

Lieve linea ripetuta sulla plastificazione

Rullo danneggiato

Contattare il servizio di assistenza.

La plostificatrice non si resetta

Temperatura troppo elevata

Lasciar raffreddare la plostificatrice.
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NEDERLANDS Qv>

OVERZICHT
Prestaties
Formaat A3
Invoerbreedte 320 mm
Hoesdikte (min.) 75 micron
Hoesdikte (max.) 250 micron
Geschatte opwarmtid 3 minuten

Afkoelingstijd

30-60 minuten

Lamineersnelheid Variabele snelheid (0-95 cm/min)
Aantal rollen 6

Klaar voor gebruik indicatie Lampje

Terugloopfunctie Ja

Soft touch toetsen + piep Ja

LED interface Ja

Foto mogelijk Ja

Gebruik zonder drager Ja

Externe koelplaat Ja

- Steek de stekker van de machine in een gemakkeliik toegankelijk stopcontact.

Technische gegevens
Spanning / Frequentie / Stroomster-

phannl 220-240 VAC, 50/60 Hz, 5 A
Elekirisch vermogen 1000 Watt

Afmetingen (HxBxD) 58 x30x 14 m

Netto gewicht 15 kg

Max. documentdikie = 2 mm (0,08")
Min. hoesdikte = 75 micron
Max. hoesdikte = 250 micron

Lamineercapaciteit

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES - BEWAREN VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK

- Om elekirische schok te voorkomen, mag de machine niet in de buurt van water worden gebruikt. Ook mag er geen water op de machine, het snoer of het stopcontact worden

gemorst.
Zorg ervoor dat de machine op een stabiele ondergrond staat.

Lamineer eerst een proefblad om de machine goed in te stellen voordat u originele
documenten gaat lamineren.

Verwijder nieties en andere metalen voorwerpen voordat u begint met lamineren.
Houd de machine vit de buurt van water of warmtebronnen.

Zet de machine na gebruik vit.

Trek de stekker uit het stopcontact wanneer u de machine langere tijd niet gebruikt.
Gebruik de juiste lamineerhoezen en de juiste instellingen.

Houd huisdieren uit de buurt van de laminator wanneer u de machine gebruikt.
Gebruik voor zelfklevende hoezen vitsluitend de functie koud lamineren.

KENMERKEN & TIPS

Automatisch Uitschakelen

Laat het netsnoer niet in contact komen met een heet oppervlak.

Laat het netsnoer niet van een kast of plank omlaag hangen.

Gebruik de machine niet als het netsnoer is beschadigd.

Probeer de machine niet te openen of repareren.

Overschrijd nooit de opgegeven specificaties van de machine.

Laat kinderen de machine nooit zonder toezicht van een volwassene gebruiken.
Lamineer geen scherpe of metalen voorwerpen (bv. nietjes, paperclips).

Lamineer geen warmtegevoelige documenten (bv. toegangsbewijs, echoscopie...) met
de functie heet lamineren.

Lamineer zelfklevende hoezen niet met de functie heet lamineren.
Lamineer geen lege hoezen.

Als het apparaat na instellen van de temperatuur 30 minuten inactief bliift, wordt dit apparaat via de functie Auto Shut Off op stand-by gezet. Het verhitingselement
wordt uitgezet en het apparaat wordt in de wachtstand gezet. Het apparaat piept en er gaat een groen lampje branden dat aangeeft dat het apparaat klaar is voor
gebruik. U activeert het apparaat door op een willekeurige knop te drukken of door het apparaat vt en weer aan fe zetten.

e Steek het document of voorwerp altijd in een lamineerhoes van de juiste
afmeting.

o Lamineer altijd eerst een testdocument van dezelfde grootte en dikte
voordat u het origineel lamineert.

®  Knip na het lamineren en afkoelen indien nodig overtollig materiaal rondom
het document of.

o Voor de beste resultaten gebruikt u lamineerhoezen van het merk
Fellowes®.

o Wanneer u lamineerhoezen van verschillende diktes (en dus verschillende
temperatuurinstellingen) gebruikt, dan raden wij aan om te beginnen met
de dunste lamineerhoes.

®  Maak de lamineerhoes en het document klaar voor het lamineren. Plaats het
document in het midden van de lamineerhoes tegen de gesealde rand aan.
De hoes mag niet te groot zijn voor het document.



BEDIENINGSKNOPPEN LAMINEERMACHINE

Hoofdzekering (aan achterzijde naast netsnoeraansluiting) Aan-/vitschakelaar (aan achterzijde)

Uitvoeropening lamineerhoes /document

\)
\ , I
Luchtspleten koelsysteem AN\ Verlichte gebruikersin-
terface
Invoeropening lamineerhoes/
document
5.

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
e N 2
°C A 6
905 @ s le
TEMPERATURE SPEED ( N 0
MEAS CARRI 3 4
O _ AN J
READY MEAS  CARRI - g ~
PREHT MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ AN J
o> HoT COLD HOT STOP REV

LED & Statusvenster Temperatuurinstelling &  Regeling snelheid & motor
Functietoetsen

HULP NODIG?

Laat onze experts u helpen bij het vinden van een oplossing.
Klantenservice ... www.fellowes.com

Neem altijd eerst contact op met Fellowes, voordat u contact opneemt met de winkel
waar u de machine heeft gekocht. Zie achterzijde voor contactgegevens.
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LED & STATUSVENSTER

°C Weergave roltemperatuur (vooringesteld en feitelijk). O
READY

Het indicatielampje “READY” gaat aan wanneer de roltemper-
atuur hoog genoeg is om te lamineren.

MEAS CARRI
@ Weergave van de draaisnelheid van de rollen. PREHT MOUNT
COLD HOT

Het functielampie geeft aan welke functie de machine vitvoert.

TEMPERATUURINSTELLING & FUNCTIETOETSEN

Druk op pijltie “OMHO0G" of “OMLAAG” om de

[W ’ L A‘ lamineertemperatuur van de rol in te stellen. T

Stel de temperatuur van de rol handmatig in,
naargelang de dikie van het lamineerwerk.

De functie "MOUNT BOARD’

is hestemd voor het lamineren van karfon van meer
dan 1 mm dik. Deze functie selecieert automafisch een
temperatuur van 130 °C en de motorsnelheid '1".

Met de functie ‘MEASURE' kunt u de feitelijke

indrukken, waarna de feitelijke temperatuur op
het display wordt weergegeven.

De functie ‘COLD’ selecteert u als u koud wilt lamineren.

Deze funcie selecteert automatisch een temperatuur van 0 °C
en de motorsnelheid '0". Als de temperatuur van de rollen
hoger is dan 60°C, dan staat de motorsnelheid op “2” totdat
de rollen zijn afgekoeld. Op deze manier wordt beschadiging
van de rollen voorkomen.

De functie ‘CARRIER’ selecteert u als u wilt
lamineren met een dager

CARRI en een lamineerhoes. Deze functie selecteert PREHT
automatisch een temperatuur van 100 °Cen de
moforsnelheid '2'.

temperatuur van de rollen meten.
Deze toets kunt u op elk gewenst moment COoLD

Met de functie ‘PRE-HEAT’ kunt u de machine voorverwarmen.
U kunt deze funciie selecteren om de machine stand-by te
houden bij omvangrijke lamineertaken. Deze funcie selecteert
automatisch een temperatuur van 80 °C en de motorsnelheid
“2" totdat u een andere functie selecteert.

temperatuur aanpassen aan de gewenste papierdikie.

Bv:
250 micron = motorsnelheid 2
el 200 micron = motorsnelheid 3
175 micron = motorsnelheid 3
150 micron = moforsnelheid 3
125 micron = motorsnelheid 5
100 micron = motorsnelheid 5
75 micron = motorsnelheid 5

Met de functie ‘HOT' kunt u heet lamineren. Bij heet lamineren gebruikt u de normale lamineerhoezen. Bij hoezen van 75 micron selecteert
de machine een temperatuur van 90 °Cen de motorsnelheid “5”. Dit is ideaal voor 75 grams kopieerpapier en lamineerhoezen van
80 micron. Voor dikkere hoezen moet u de bijbehorende motorsnelheid en temperatuur selecteren. Met de foetsen “UP” en “DN" kunt u de

REGELING SNELHEID & MOTOR

“STOP” functie.

Als v de STOP-toets ingedrukt houdt, dan stoppen
STOP de rollen met draaien. Gebruik deze functie niet REV
langdurig, vooral wanneer de temperatuur van de

rollen hoger is dan 90 °C.

Terugloopfunciie.

Als u de REV-toets ingedrukt houdt, dan draaien de rollen
de andere kant op. Deze functie is handig om hoezen die
verkeerd zijn ingevoerd weer te verwijderen.

motorsnelheid 2 = 250 micron & dragers
motorsnelheid 3 = 200, 175, 150 micron
1 2 motorsnelheid 5 = 125, 100, 75 micron

5 6 Selecteer de motorsnelheid die past bij de hoesdikte. Stel dan, indien nodig, de temperatuur in die past bij de papierdikfe.
Bv:
3 4 motorsnelheid 1 = kartonnen bord
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VOORDAT U GAAT LAMINEREN

1. Zorg ervoor dat de laminator op een stabiele ondergrond staat. 4. St het apparaat aan op een makkelik toegankelijk stopcontact. Schakel de
stroomfoevoer in.
2. Coniroleer of er voldoende vriie ruimte (min. 50 cm) achter de machine is
voor een ongehinderde doorvoer van de documenten. 5. Zorg ervoor dat de ‘koelplaat’ correct is aangebracht, zodat het opschrift “Top
Side" zichtbaar is.
3. Gebruik het juiste netsnoer voor de juiste stroomtoevoer. Sluit de stroomkabel
aan op de ingang aan de achterzijde van de machine.

KOUD LAMINEREN

Wanneer u de laminator inschakel, is de standaardfunctie koud lamineren. U kunt alleen koud lamineren wanneer de rollen draaien op een temperatuur van minder dan
30 °C. Druk op de toets "MEAS" om de roltemperatuur te meten.

1. Zet de aan-/vitschakelaar aan (deze bevindt zich aan de achterziide van de 3. Wanneer de indicatielampies “COLD” & “READY” aan zijn, selecteer dan
machine). snelheid 2 of 3 en gebruik lamineerhoezen voor koud lamineren.

2. Druk op de toets “COLD". Wacht totdat de temperatuur van de rollen lager is

dan 30 °C.
HEET LAMINEREN
1. 1Zet de aan-/vitschakelaar aan (deze bevindt zich aan de achterzijde van de 3. Wanneer de indicatielamp “READY” aan is, is de machine klaar om te begin-
machine). Wanneer u de laminator inschakelt, is de standaardfunctie koud nen met lamineren.
lamineren.
. Selecteer de motorsnelheid die overeenkomt met de hoesdikte (zie de tabel op
2. Druk op de toets “HOT". De femperatuur wordt automatisch ingesteld op 90 °C. de machine). Bv: hoes van 80 micron = motorsnelheid 5/ 90 °C. De machine
De rollen beginnen te dracien wanneer de temperatuur hoger is dan 60 °C. selecteert automatisch de optimale lamineertemperatuur. Indien nodig kunt u

de lamineertemperatuur ook handmatig instellen.

DE LAMINATOR UITSCHAKELEN

Om de levensduur van de rollen te optimaliseren, mag u de laminator niet itschakelen wanneer deze heet is.

1. Druk op de toets “COLD". De machine stelt de temperatuur in op 0 °C en de 3. Verwijder de stekker vit het stopcontact.
motorsnelheid op “2”. Wanneer de roltemperatuur is gedaald tot minder dan
60 °C, stoppen de rollen automatisch met draaien.

2. et de aan-/vitschakelaar vit (deze bevindt zich aan de achterzijde van de
machine).

OPSLAG & REINIGING

Haal de stekker van de machine uit het stopcontact. Laat de machine afkoelen. De buitenkant van de machine kan met een vochtige doek worden gereinigd. Gebruik geen
oplosmiddelen of ontvlambare middelen om de machine te reinigen. De rollen kunnen met reinigingsvellen worden gereinigd. Voer de reinigingsvellen door de machine
wanneer deze warm is, om zo de rollen schoon te maken. Voor optimale prestaties raden we aan om de rollen regelmatig met reinigingsvellen te reinigen. (Bestelnummer
reinigingsvellen #5320604).

VERVANGEN VAN DE ZEKERING
4 )

In dit apparaat is een zekering ingebouwd. Deze bevindt zich tussen de aan/uit-schakelaar en de elektriciteitsaansluiting aan
de achterkant van het apparaat. Vervang de zekering als volgt:

J Bestel Fellowes #207786.

J Verwijder de stekker uit het stopcontact.

J Open de zekeringhouder met behulp van een schroevendraaier.

J Vervang de zekering door een nieuwe en plaats de zekeringhouder terug in de machine.

Opmerking: Gebruik alfijd de aanbevolen zekering (Fellowes #207786, 5 Amp.) en vervang de zekering NOOIT door een
zekering met een afwijkend amperage. U kunt een zekering bestellen door te bellen naar Fellowes klantenservice.
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THERMISCHE UITSCHAKELAAR

e ~\ De laminator is voorzien van een thermische vitschakelbeveiliging. Deze beveiliging
schakelt de machine vit wanneer deze te heet wordt. Bij normaal gebruik zal dit niet
O it gebeuren. Om de thermische vitschakelaar te resetten, handelt v als volgt:
U *  Laat de machine 30-60 minuten afkoelen.
o Verwijder de stekker uit het stopcontact.
e et de laminator zorgvuldig ondersteboven neer, zodat u bij de onderkant kunt.
e Draai het afdekplaatje van de schakelaar los met een kruiskopschroevendraaier.
% e Steek vervolgens een pen door het gat en druk op de metalen schakelaar totdat
& © deze dichtklapt.
o Schroef het afdekplaatje weer vast.
\ ) Ietde laminator weer aan.
PROBLEEMOPLOSSING
Probleem Mogelijke oorzaak Oplossing
S Schakel de machine in met de knop naast het insteekcontact op de
De machine s niet ingeschakeld achterkant en steek de stekker in ﬁet stopcontact.
Geen stroom

Hoofdzekering doorgebrand

Vervang de zekering

Stroomkabel niet goed aangebracht

Controleer stroomkabel in de contactdoos van het apparaat

Het gebruiksklaar-lampie gaat niet branden
na een lange periode

De machine warmt niet op

Neem contact op met onderhoudsleverancier

Het document is te dik om te lamineren

Voer het document opnieuw door de machine

De lamineerhoes lomineert het document
niet volledig

De temperatuurinstelling kan verkeerd zijn

Controleer of de dikie van de lamineerhoes juist is en voer het document
opnieuw door de machine

De lamineerhoes heeft golven of bobbels

De temperatuurinstelling kan verkeerd zijn

Controleer of de dikte van de lamineerhoes juist is en voer het document
opnieuw door de machine

De lamineerhoes komt niet uit de machine

De lamineerhoes is vastgelopen

De lamineerhoes is met het ‘open viteinde’
eerst ingevoerd

Vastloop

De lamineerhoes is niet in het midden
ingevoerd

De lumineerhoes is niet recht in de invoer
gestoken

Er is een lege lamineerhoes gebruikt

Druk op de terugloopknop en trek de hoes er met de hand uit.

De lamineerhoes is beschadigd na het
lamineren

De rollen zijn beschadigd of er zit lijm op

Voer reinigingsvellen door de machine om te testen en de rollen te
reinigen

Omgekrulde of verbrande laminaten

Te heet

Verlaag de temperatuur of verhoog de snelheid

Zacht of slecht lamineerresultaat

Te koud

Verloag de temperatuur of verhoog de snelheid

Rollers te koud (< 60°c)

Wacht totdat de rollen zijn opgewarmd

Rollen dragien niet

“STOP"-toets ingedrukt

Druk op “MOTOR" of “SPEED" -toets

Instabiele lamineertemperatuur

Koolborstel rol defect

Kan geen enkele functie selecteren

Fout printplaat

Rollen dradien niet & motor draait wel

Losse houten op tandwiel

Veel lawaai

Tandwielen versleten of beschadigd

Terugkerende vage regel op lamineerresul-
taat

Roller beschadigd

Neem contact op met onderhoudsleverancier

Laminator reset niet

Te heet

Laat laminator afkoelen



SVENSKA G

SPECIFIKATIONER
Prestanda
Format A3
Inmatningsbredd 320 mm
Ficktjocklek (min) 75 mikron
Ficktjocklek (max) 250 mikron
Beriknad uppvirmningstid 3 minuter

Nedkylningstid 3060 minuter
Lamineringshastighet m:}i;’md hastighet (095 am/
Antal valsar 6

Klormeddelande Lampa

Bakatfunktion Ja

Pekknappar + pip Ja

LED-grdinssnitt Ju

Kan hantera foton Ja

Carrier-fri Ja

Extern nedkylningsplatta Ja

Tekniska data

?Ap;npn)lng/frekvens/stromsfyrku 220-240 V AC 50/60 Haz, 5 A
Wattal 1000 Watt

Matt (HxBxD) 58x30x14m

Nettovikt 15 kg

Lamineringskapacitet Maximal dokumenttjocklek = 2 mm

Min. ficka = 75 mikron

Max. ficka = 250 mikron

VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR — SPARA FOR FRAMTIDA REFERENS

— Anslut maskinen till ett ldttillgangligt uttag.

— For att forhindra elektrisk stot ska du infe anviinda utrustningen niira vatten eller spilla vatten pa utrustningen, elkabeln eller viigguttaget.

DU SKA se fill att maskinen stdr pd ett plant underlag.

DU SKA testlaminera papper och stiilla in maskinen innan slutlig laminering.
DU SKA avligsna hiiftklamrar och andra metallféremal innan lamineringen.
DU SKA hilla maskinen pa behérigt avstind frdn viirme och vatten.

DU SKA stiinga av maskinen efter varje anviindningstillflle.

DU SKA koppla ur maskinen ndr den inte ska anvéindas under en lingre fid.

DU SKA anviinda fickor som dir avsedda for anviindning med de relevanta instilln-
ingarna.

DU SKA hilla husdjur borta under anviindningen.
DU SKA se fill att sjiilvhiftande fickor endast anviinds med den kalla instillningen.

FUNKTIONER OCH TIPS

Auto-avstiingning

DU SKA INTE lita elkabeln komma i kontakt med heta ytor.

DU SKA INTE lita elkabeln hnga frén skdp eller hyllor.

DU SKA INTE anviinda utrustningen om elkabeln @r skadad.

DU SKA INTE forsoka 6ppna eller pd annat sitt reparera maskinen.
DU SKA INTE dverhelasta maskinens kapacitet.

DU SKA INTE lta barn anviinda maskinen utan fillsyn av en vuxen.

DU )SKA INTE laminera vassa foremél eller metallforemal (.ex. hiftklamrar och
gem).

DU SKA INTE laminera virmekinsliga dokument (t.ex. biljetter, ultraljud osv.) med
varma instillningar.

DU SKA INTE lominera med sjdlvhftande fickor vid varma instiillningar.
DU SKA INTE laminera en tom ficka.

Om temperatur har valts och maskinen sedan @r inaktiv i 30 minuter, siitts maskinen i standbyliige av den automatiska
avstiingningsfunkfionen. Vrmen stiinger av sig och maskinen gdr ner i lgenergiliige. Maskinen piper och den grona lampan
for klor blinkar. For att siitta igdng maskinen trycker du pé valfri knapp eller kor en cykel pd strombrytaren.

e Ligg alltid foremdlet i en ficka av limplig storlek.

o Provlaminera alltid med en liknande storlek och tjocklek innan den slutliga
processen.

o Om det behdvs ska dverflodigt material kring foremdlet avldgsnas efter
laminering och nedkylning.

o For bista resultat bir Fellowes®-mirkesfickor anvindas.

e Vid arbete med fickor i olika storlekar (temperaturinstillningar) rekommen-
deras det att birja med de tunnaste fickorna.

o Forbered fickan och foremélen for laminering. Placera foremlet mitt i
fickan sa att det ror vid den forsta forseglade kanten. Kontrollera att fickan
inte dr for stor for foremélet.
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Utmatningstack for ficka/dokument
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LAMINERINGSKONTROLLER

Huvudsiikring (p& baksidan bredvid eluttaget)

Lufthél for kylsystemet

Pé/av-knapp (pé baksidan)

Upplyst anviindargréinssnitt

Inmatningstack for ficka/dokument

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
4 N 2
°C A 6
90< 5 ¥ s le
TEMPERATURE SPEED (" N )
MEAS CARRI 3 4
O _ AN J
READY MEAS CARRI - N ~
PREHT MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ AN J
o HoT COLD HOT STOP REV

LED- och statusdisplay Temperaturjustering och Hastighets- och motorkon-
funktionskontroller troller
BEHOVER DU HJALP?

Lat véra experter hjilpa dig att finna en lsning.

Kundiignst  www.fellowes.com

Ring alltid Fellowes innan du kontakiar din dterforsiljare. Se emballagets baksida for

kontaktuppgifter.



LED- OCH STATUSDISPLAY

R i o . O LED-lampan "READY" téinds nr ritt valstemperatur har up-
C | Visar valstemperatur (farinstiilld och fakfisk). READY onits £ laminering.
MEAS CARRI

5

Visar valsarnas hastighet.

PREHT MOUNT

COLD HOT

LED-lampor som visar vilken funktion som anviinds.

TEMPERATURJUSTERING OCH FUNKTIONSKONTROLLER

Justera valsarens lamineringstemperatur med

|

knapparna "UP” (upp) och "DOWN” (ner).
Justera manuellt valstemperaturerna for att passa

lamineringsforemalens tjocklek.

MOUNT

Vilj den hiir funktionen for att laminera med montageplatta
("mount board”).

Anviinds vid laminering av hérdskivor som dr tjockare dn

1 mm. Vid anviindning av funktionen stills temperaturen in
pd 130 °C och motorhastigheten pa 1.

Vilj den hér funktionen for att mita (“measure”)
valsarnas faktiska femperatur.

Du kan trycka pa knappen nér som helst, varpé
temperaturen omedelbart visas pd displayen.

COLD

Vilj funktionen for kallaminering (“cold”) eller laminering
utan viirme.

Vid kallaminering stiills temperaturen och motorhastigheten
automatiskt in som 0. Om valstemperaturen dverstiger

60 °C forblir motorhastigheten 2 tills valsarna har kylts ner
tillrdickligt. Pa s sitt skyddas valsarna mot viirmeskador.

CARRI

Viilj den hiir funktionen for att laminera med
carrier.

ning av funkfionen stiills temperaturen in pd 100
°C och motorhastigheten pd 2.

Funktion for att laminera med carrier. Vid anviind-

PREHT

Vilj den hiir funktionen for forviirme ("pre-heat”).
Forvirme kan viljas som en stand-by-funktion, vilket dr
perfekt for langa anvéindningsperioder. Vid anvéindning av
funktionen forblir temperaturen 80 °C och motorhastigheten
2, fills en annan funktion viljs.

HOT

Tex.:

250 mikron = motorhastighet 2
200 mikron = motorhastighet 3
175 mikron = motorhastighet 3
150 mikron = motorhastighet 3
125 mikron = motorhastighet 5
100 mikron = motorhastighet 5
75 mikron = motorhastighet 5

Vilj den hr funktionen fér varm laminering ("hot”). Varm laminering for normala skiki med varma fickor. For fickor med tjockleken 75 mikron
stiiller maskinen in femperaturen pa 90 °C och motorhastigheten pé 5. Det iir idealiskt for 75g kopieringspapper och fickor med tjockleken

80 mikron. For tjockare fickor viljer du en motsvarande motorhastighet och justerar temperaturen. Justera vid behov femperaturen med
knapparna "UP” och "DOWN" for att passa papprets fjocklek.

HASTIGHETS- OCH

MOTORKONTROLLER

Stoppfunktion (“stop”).
Tryck pa och hall inne knappen for att stoppa

Baklingesfunkfion (“reverse”).

valsarna. Anvéind inte funktionen under langa REV Tryck pé och héll inne knappen fér att fa valsarna att gé
perioder, stirskilt nir valstemperaturen dverstiger baklénges. Dd kan felinmatade fickor liittare tas bort.
90 °C.

5 6 Viilj motorhastighet for att passa den valda ficktjockleken. Justera sedan vid behov temperaturen for att passa papperstjockleken.
Tex.:

3 4 motorhastighet 1 = montageplatta

motorhastighet 2 = 250 mikron och carriers

motorhastighet 3 = 200, 175 och 150 mikron
2 motorhastighet 5 = 125, 100 och 75 mikron
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FORE LAMINERING

1. Kontrollera att maskinen stir pd ett plant underlag.

2. Kontrollera att det finns fillréickligt med utrymme (minst 50 cm) bakom
maskinen s@ att dokumenten kan passera fritt igenom.

3. Vil korrekt stromledning for lamplig stromforsorjning. Anslut strdmledningen

till maskinen (uttaget finns pa maskinens baksida).

KALLAMINERING

4.  Pluggain maskinen i eft littillgiingligt vigguttag. Sla pé strommen.

5. Kontrollera att nedkylningsplattan dr korrekt installerad med texten “Top

Side” synlig.

Kallaminering dr den férvalda funktionsinstillningen niir strommen slds pa. Kallaminering fungerar endast nér valsarna har en temperatur som dr liigre dn 30 °C. Tryck

pd knappen "MEAS” for att méta valstemperaturen.

1. Sl pa strémmen (pd maskinens baksida).

2. Vil funkfionen "COLD". Vinta fills valsiemperaturen sjunker under 30 °C.
Niir lamporna "COLD" och "READY” lyser viljer du hastigheten 2 eller 3 och

VARMLAMINERING

1. Sla pé strgmmen (p maskinens baksida). Kallaminering dr den forvalda
funktionsinstillningen niir strémmen sls pa.

2. Vilj funktionen "HOT". Temperaturen stills automatiskt in pa 90 °C. Valsarna
birjar snurra niir temperaturen stiger dver 60 °C.

STANGA AV MASKINEN

Stiing inte av maskinen ndr den dr varm for att skydda valsarna.

1. Vilj funktionen “COLD". Maskinen stiiller in temperaturen p 0 °Coch

motorhastigheten pd 2. Niir valstemperaturen har sjunkit under 60 °C stannar

valsarna automatiskt.

2. Stiing av strommen via brytaren pa maskinens baksida.

FORVARING OCH RENGORING

3. laminerar kallfickor.

3. Nir lampan "READY" lyser ir maskinen redo for laminering.

4. Vilj den motorhastighet som dir biist limpad for ficktjockleken (se tabellen
pd maskinen), t.ex.: ficka med tjockleken 80 mikron = motorhastighet
5/90 °C. Maskinen viljer automatiskt den optimala lamineringstemperaturen.
Lamineringstemperaturerna kan dven justeras manuellt vid behov.

3. Draut elkabeln.

Koppla fran maskinen. Lat maskinen svalna. Maskinens utsida kan rengdras med en fuktig trasa. Anvéind inte lésningsmedel eller brandfarliga material for att putsa maskinen.
Rengéringsark kan anviindas med maskinen. Kor arken genom maskinen néir maskinen @r varm for att avliigsna eventuella rester fran valsarna. For optimal prestanda rekom-
menderas att rengdringsark anvéinds regelbundet i maskinen. (Bestillningskod for rengdringsark: #5320604)

BYTA UT SAKRINGEN

byter du sikringen:

Bestiill Fellowes #207786.

Koppla frdn maskinen fran elniitet.

Oppna siikringens behdllare med hidlp av en skruvmejsel.

Placera en ny siikring i behdllaren och siitt tillbaka behdllaren i maskinen.

Den hiir maskinen dr utrustad med en propp som hittas mellan huvudbrytaren och eluttaget pd maskinens baksida. Sé hr

0BS! Anviind alltid den sdkring som rekommenderas (Fellowes #207786, 5 ampere) och ersiitt den INTE med en siikring av
en annan klassificering. Sikringar kan bestillas pé Fellowes kundtjdinst.



TEMPERATURATERSTALLNING

e ~\ Maskinen dr utrustad med en brytare for dterstillning av temperaturen. Brytaren
aktiveras ndr maskinen blir for varm. Det dr ovanligt att detta intrdiffar vid normal
O e anviindning. Sa hiir dterstiller du brytaren:
LT ®  Lat maskinen svalna i 30—60 minuter.
Koppla frdn maskinen fran elntet.
e Stod maskinen pd et sikert siitt s@ att du kommer at undersidan.
o Oppna plattan med hiiilp av en stjdrnskruvmejsel.
% e St in en penna i hlet och tryck pa metallbrytaren tills den kndpper fill och
& stiings.
o Siitt tillbaka plattan och skruva fast den.
\ ) ¢ Slipa maskinen.
FELSOKNING
Problem Mjlig orsak Losning
Maskinen dr e paslagen Sli pa maskinen pd baksidan bredvid anslutningskontakten och p viig-
guttaget
Ingen strom

Felaktig huvudsdkring

Byt ut siikringen

Elkabeln iir inte riitt ansluten.

Kontrollera elkabeln vid enhetens uttag

Klorlampan téinds inte efter en lang period

Maskinen viirms inte upp

Kontakta en serviceverkstad

Foremdlet kan vara for tjockt for att
laminera

Kor igenom maskinen igen

Fickan férseglar inte foremalet helt

Temperaturinstiillningen kan vara inkorrekt

Kﬁmrollera att riitt tjocklek pd ficka dr vald och It den passera en géng
fi

Fickan har vagor eller bubblor

Temperaturinstiillningen kan vara inkorrekt.

Kﬁntrolleru att ritt fjocklek pd ficka @r vald och lit den passera en gang
fi

Fickan forsvann i maskinen

Fickan sitter fast

Fickan matades in med den “6ppna dnden”
forst

Blockerin

Fickan var inte centrerad vid inmatning.

Fickan var inte rak vid inmatning

En tom ficka anviindes

Vilj bakétknappen och dra ut féremalet for hand

Fickan dir skadad efter laminering

Skadade valsar eller lim pd valsarna

Lat rengdringsark passera genom maskinen for att testa och géra rent
valsarna

Vikta eller briinda lamineringar

For varm

Minska temperaturen eller oka hastigheten

Mjuk eller ddlig laminering

For kall

Oka temperaturen eller minska hastigheten

Valsarna dr for kalla (< 60 °C)

Vinta tills valsarna har viirmts upp

Valsarna snurrar infe

“STOP”-knappen kan vara intryckt

Tryck pd knappen “MOTOR” eller “SPEED”

Instabil lamineringstemperatur

Valsarnas elborste kan vara frasig

Ingen funktion kan viljas

Felaktigt kretskort

Valsarna snurrar inte men motorn dr igdng

Drivhjulet slitet eller skadat

Kontakta en serviceverkstad

Hagt ljud Drivhjulet slitet eller skadat

Upprepade problem med suddig linje pa

lominering Skadad vals

Lamineringsmaskinen gdr inte att dterstilla | For varm Lt lamineringsmaskinen svalna
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DANSK

KAPACITET
Ydeevne
Format A3
Indferingsbredde 320 mm
Lommetykkelse (min.) 75 mikron
Lommetykkelse (maks.) 250 mikron
Ansldet opvarmningstid 3 minutter
Nedkelingstid 30-60 minutter
Lamineringshastighed mu)bel hastighed (0-95 am/
Antal ruller 6
Klarmelding Lys
Tilbagefarselsfunktion Ja
Blade beraringsknapper + biplyd Ja
LED-graenseflade Ja
Fotoegnet Ju
Uden indferingsark Ja
Ekstern keleplade Ja

Tekniske data

Spanding/frekvens/strem (Amp) 220-240V AC, 50/60 Hz, 5A
Effekt 1000 W

Mal (Hx B x D) 58x30x14m

Nettovaegt 15 kg

Lamineringskapacitet Maks. dokumenttykkelse = 2 mm

Min. lomme = 75 mikron
Maks. lomme = 250 mikron

VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER — GEM TIL SENERE BRUG

— Tilslut maskinen til en lettilgangelig stikkontakt.

— For at forhindre elekirisk stad — brug ikke apparatet taet pa vand, spild ikke vand pa apparatet, stramledningen eller stikkontakien.

DU SKAL sarge for, at maskinen stdr pd en stabil overflade.

DU SKAL sarge for at kontrollere laminatorens indsfillinger ved af laminere
kasserede ark, fer du laminerer verstattelige dokumenter.

DU SKAL fierne hzfieklammer og andre metalgenstande fer laminering.
DU SKAL holde maskinen pd afstand of varme- og vandkilder.
DU SKAL slukke maskinen efter brug.

DU SKAL tage maskinens stik ud of stikkontakten, nr den ikke skal anvendes i en
lengere periode.

DU SKAL anvende lommer, der er beregnet til brug med de relevante indstillinger.
DU SKAL holde husdyr pa afstand, ndr maskinen anvendes.
DU SKAL sarge for kun at anvende selvklzbende lommer til den kolde indsfilling.

FUNKTIONER OG TIPS

Avtomatisk Slukning

DU MA IKKE lade stremledningen komme i kontakt med varme overflader.
DU MA IKKE lude stramledningen hznge ned fra skabe eller hylder.

DU MA IKKE anvende enheden, hvis stremledningen er beskadiget.

DU MA IKKE forsege af dbne eller pd anden méde reparere maskinen.

DU MA IKKE overstige maskinens angivne ydeevne.

DU MA IKKE lade barn benytie maskinen uden opsyn of en voksen.

DU MA IKKE laminere skarpe genstande eller metalgenstande (for eksempel:
hafteklammer, papirclips).

DU MA IKKE laminere varmefalsomme dokumenter (for eksempel: billetter, ultralyd
osv.) pd varmeindstillinger.

DU MA IKKE laminere med selvklahende lommer pa varmeindstillinger.
DU MA IKKE laminere en fom lomme.

Hvis temperaturen er valgt, og maskinen derefter er inaktiv i 30 minutter, vil den automatiske Sluk-funktion sztte maskinen
i standby. Varmen vil slukkes, og maskinen vil lukke ned. Maskinen vil bippe, og et grant klar-lys vil blinke. For at betjene
maskinen skal du trykke pd en hvilken som helst knap eller taende pd kontakten.

®  Lag altid dokumentet i en lomme i en passende starrelse.

o Pravelaminer altid med en lignende sterrelse og tykkelse inden den
endelige behandling.

®  Huis det er nedvendigt, skal du skaere overskydende materiale of doku-
mentet efter laminering og nedkeling.

e Brug markelommer fra Fellowes ® for at opnd de bedste resultater.

o Nar der arbejdes med forskellige lommetykkelser (temperaturindstillinger)
anbefales det at starte med de tyndeste lommer.

®  Forbered lomme og dokument fil laminering. Anbring dokumentet centreret
inde i lommen, s den berarer den forreste lukkede kant. Kontrollér, at
lommen ikke er for stor til dokumentet.



BETJENINGSANORDINGER TIL LAMINERINGSMASKINE

Hovedsikring (bagpé maskinen ved siden af
stromindgangen)

Teend- /sluk-knap (hagpé)

Lomme-/dokumentudgang

Kolesystemets ventilation Oplyst brugergranseflade

Lomme-/dokumentindgang

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
e N 2
°C A 6
905 @ s le
TEMPERATURE SPEED ( N 0
MEAS CARRI 3 4
O _ AN J
READY MEAS  CARRI - g ~
PREHT MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ AN J
o> HoT COLD HOT STOP REV

LED- og statusdisplay Temperaturjustering og funk- Be"enln sanrdmn er fil
tionshetjeningsanordninger ushg og mo

HAR DU BRUG FOR HJELP?

Lad vores eksperter hjzlpe dig med en lasning.

Kundeservice..  www.fellowes.com

Ring altid til Fellowes, inden du kontakter kebsstedet. Se bagsiden for kontaktoplys-
ninger.



LED- OG STATUSDISPLAY

oc

Indikerer rullertemperatur (forudindsfillet og faktisk
temperatur).

@)

READY

"KLAR"-LED-kontakt, der viser, at rullertemperaturen er klar
til laminering.

5

Indikerer rullernes driftshastighed.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

COLD HOT

Funktions-LED-display viser den valgte funktion i drift.

TEMPERATURJUSTERING OG FUNKTIONSBETJENINGSANORDNINGER

Vaelg betjeningsanordningerne "UP” eller "DOWN"

| 4

for at justere rullens lamineringstemperatur.
Juster manuelt rullertemperaturerne for at filpasse

tykkelsen af lamineringsbeholdningen.

MOUNT

Vaelg funktion for at laminere med en "RAMME”.

En funktion til laminering of hardboard pé over 1 mmi
tykkelsen. Funktionen vaelger temperaturen 130° C og
motorhastigheden "1".

Veelg funktion for at "MALE” rullernes faktiske
temperatur.

Der kan trykkes pé knappen fil enhver tid for at fa
en gjeblikkelig aflzsning i temperaturdisplayet.

COLD

Vaelg funktion for "KOLD” laminering eller laminering uden
varme.

Kold laminering veelger automatisk en temperatur

og motorhastighed pd ”0”. Hvis rullertemperaturen

er over 60° C, vil motorhastigheden vaere "2”, indil
rullerne er sikkert nedkelet. Denne handling forhindrer
varmebeskadigelse af rullerne.

CARRI

Vaelg funktion for laminering med "INDF@RING-
SARK".

Funktionen til laminering af lommer med
indfaringsark. Funktionen vaelger 100° C og
motorhastigheden "2".

PREHT

Vaelg funktion for "FORVARMNING".

Forvarmning kan valges som standby-funktion, hvilket er
ideelt ved anvendelse i lengere tid. Funktionen virker ved
80° C og motorhastigheden "2”, indtil der vaelges en anden
funktion.

HOT

papirets tykkelse efter behov.
For eksempel:

250 mikron = motorhastighed 2
200 mikron = motorhastighed 3
175 mikron = motorhastighed 3
150 mikron = motorhastighed 3
125 mikron = motorhastighed 5
100 mikron = motorhastighed 5
75 mikron = motorhastighed 5

Vaelg funktion for "VARM” laminering. Varm laminering il almindelige varmelommefilm. For lommer pé 75 mikron valger maskinen en
temperatur pd 90° C og en motorhastighed pd "5”. Dette er ideelt til kopipapir pd 75 g og lommer pa 80 mikron. For tykkere lommer skal
du valge den tilsvarende motorhastighed og derefter temperaturjusteringen. Temperaturjustering med "UP"- og "DN"-knapper for af filpasse

BETJENINGSANORDNINGER TIL HASTIGHED 0G MOTOR

STOP

"STOP"-funktion.

Tryk og hold nede for at stoppe driften af rullerne.
Ma ikke bruges i lange perioder, sarligt ndr rul-
lertemperaturen er over 90° C.

REV

"Tilbagefarselsfunktion”
Tryk og hold nede for at tilbagefere rullerne. Dette er med fil
af fierne fejlindfarte lommer.

For eksempel:

4 motorhastighed 1 = ramme

motorhastighed 2 = 250 mikron og indfaringsark

motorhastighed 3 = 200, 175, 150 mikron

2 motorhastighed 5 = 125, 100, 75 mikron

Vaelg den motorhastighed, der bedst passer til den valgte lommetykkelse. Juster derefter temperaturen, si den passer til papirets tykkelse,

6 hvis det er nedvendigt.
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FOR LAMINERING

1. Serg for, at maskinen stdr pd en stabil overflade.

2. Kontroller at der er plads nok (min. 50 cm) bag maskinen, sd dokumenterne
kan passere uhindret igennem.

3. Valg den korrekte stramledning til den passende stremforsyning. Monter
ledningen pa maskinen (stikkontakten sidder bagpd maskinen).

TRIN | KOLD LAMINERING

4.

Forbind maskinen med en let filgaengelig stikkontakt pd vaeggen. Teend for
strammen.

5. Sorg for, at "Kelepladen” er monteret korrekt, s teksten "Top Side” er synlig.

Kold laminering er standardfunktionsindstillingen, ndr stremmen er taendt. Kold laminering virker kun, ndr rullerne kerer ved en temperatur pd under 30° C. Tryk pd

knappen "MEAS” for at mdle rullertemperaturen.

1. Tend for strammen (placeret bagpd maskinen).

2. Velg funktionen "COLD”. Vent pd, at rullerfemperaturen falder fil under 30° C.

TRIN | VARMELAMINERING

1. Tend for strammen (placeret bagpa maskinen). Kold laminering er standard-
funktionsindstillingen, nr strammen er fendt.

2. Valg funktionen “HOT". Temperaturen velger automatisk 90° C. Rullerne
starter med at dreje, ndr temperaturen er over 60° (.

TRIN | SLUKNING AF MASKINEN

For at vedligeholde rullerne ma maskinen ikke slukkes, nr den er varm.
1. Veelg funktionen “COLD”. Maskinen indstiller temperaturen pa 0° C og
motorhastigheden pd "2". Nér rullertemperaturen er nedkelet til under 60° C,

stopper rullerne automatisk.

2. Sluk strommen vha. kontakten bagpd maskinen.

OPBEVARING OG RENGORING

3.

3.

Nér "COLD"- og "READY"-lampen er tzendt, skal du vaelge hastighed 2 eller 3
og lominere kolde lommer.

Nér “READY”-lampen er tndt, er maskinen klar til af starte lamineringen.

Vaelg den motorhastighed, der passer bedst til lommetykkelsen (se diagram
pd maskine) For eksempel: 80 mikron lomme = motorhastighed 5/ 90° C.

Maskinen vaelger automatisk den optimale lamineringstemperatur. Laminer-
ingstemperaturer kan ogsd justeres manuelt efter behov.

Tag stramstikket ud.

Tag maskinens stik ud of stikkontakten. Lad maskinen kele ned. Maskinen kan rengeres udvendigt med en fugtig klud. Brug ikke oplasningsmidler eller brandfarlige materi-
aler il at polere maskinen med. Til rengering af maskinen kan benyttes rengaringsark. Nar maskinen er varm — ker arkene gennem maskinen for at rengere enhver rest fra
rullerne. For optimal ydeevne anbefales det, at rengeringsarkene anvendes sammen med maskinen regelmaessigt. (Bestillingsnummer il rengeringsark nr. 5320604).

UDSKIFTNING AF SIKRINGEN
)

Denne maskine er udstyret med en sikring, som er placeret mellem hovedafbryderen og vaegudtaget bag pd enheden. Sadan

udskiftes sikringen:

J Bestil Fellowes nr.207786.

J Tag maskinens stik ud af hovedstramforsyningen.

J Abn sikringsholderen med en fladhovedet skruetraekker.

J Indszet en ny sikring i holderen, og sat holderen tilbage i maskinen.

Bemzrk: Anvend altid den anbefalede sikringstype (Fellowes nr. 207786, 5 A), og udskift den IKKE med en sikring i en
anden sikringssterrelse. Sikringer kan bestilles ved at ringe fil Fellowes kundeservice.

1



VARMENULSTILLING

r
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FEJLFINDING

Problem

Mulig drsag

~\ Maskinen leveres med en kontakt fil varmenulstilling. Kontakten aktiveres, nér
maskinen bliver for varm. Denne filstand ber ikke opstd under normal brug. Sadan
nulstilles kontakten:

Lad maskinen nedkele i 30-60 minutter.

Tag maskinens stik ud of hovedstramforsyningen.

Understet maskinen pd sikker vis — for at opnd adgang til maskinens underside.
Brug en stierneskruetraskker fil at dbne dakselpladen.

Far en pen gennem hullet, og tryk pa metalkontakten, indtil den laser pd plads.
Seet daekselpladen og skruerne pd plads igen.

Teend for maskinen.

Losning

Ingen stram

Maskinen er ikke teendt

Tai(nd maskinen pd bagsiden ved siden af stikindgangen og pa stikkon-
takten

Fejl i hovedsikring

Udskift sikring

Stramledning sidder ikke korrekt

Kontroller stramledningen i enhedens stikkontakt

Klarlys kommer ikke efter en lang periode

Maskinen opvarmer ikke

Kontakt serviceforhandler

Lommen forsegler ikke genstanden helt

Genstanden kan vaere for tyk fil at blive
lamineret

Ker igennem maskinen igen

Temperaturindstillingen kan vaere forkert

Kontroller, at lommetykkelsen er korrekt valgt, og ker igennem igen

Lommen har belger eller hobler

Temperaturindstillingen kan vaere forkert

Kontroller, at lommetykkelsen er korrekt valgt, og ker igennem igen

Lommen er tabt i maskinen

Lommen sidder fast

Blokering

4

flommen blev anvendt med den "dbne ende”
orst

Lommen var ikke centreret ved indfarsel

Lommen var ikke lige ved indfarsel

Der blev brugt en tom lomme

Vaelg tilbagefarselsknappen, og trak genstanden ud med handen.

Lommen er beskadiget efter laminering

Beskadigede ruller eller klzbestof p
rullerne

Ker rengeringsark gennem maskinen for at afprave og rengere rullerne

Krellede eller braendte lamineringer

For varmt

Reducer temperaturen, eller ag hastigheden

Bled eller ddrlig laminering

For varmt

@g temperaturen, eller reducer hastigheden

Rullerne karer ikke

Rullerne er for kolde (< 60 °c)

Vent, indfil rullerne er varmet op

Der er muligvis blevet trykket pa "STOP"-
knappen

Tryk pd knappen "MOTOR” eller "SPEED” (hastighed)

Ustabil lamineringstemperatur

Rullerens elekriske barste er muligvis gaet
i stykker

Kan ikke vzelge en tilstand

Fejl i kredslabskort

Rullerne karer ikke, og motoren karer

Lase kredslahsholte pa gear

Kraftig stej

Gearene er slidte eller beskadigede

Gentagen svag linje ved laminering

Rulleren er beskadiget

Kontakt serviceforhandler

Laminatoren vil ikke nulstilles

For varmt

Lad laminatoren kele ned
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OMINAISUUDET

Svorituskyky

Formaatti A3

Sydteleveys 320 mm

Taskun paksuus (minimi) 75 mikronia
Taskun paksuus (maksimi) 250 mikronia
Arvioitu limpenemisaika 3 minuuttia
Jiichtymisaika 3060 minuuttia
Laminointinopeus xﬂw)‘ eleva nopeus (0-95 cm/
Telojen midirdi 6

Valmiuden osoittimet Valo
Suunnanvaihtotoiminto Kylld
Kosketuspainikkeet ja ddnimerkki Kylld

LED-niytto Kylld
Valokuvaominaisuus Kylld

Kelkaton Kylld

Ulkoinen jiicihdytyslevy Kylld

Tekniset tiedot

Jiinnite / tagjuus / stihkdvirta (A)
Teho

Mitat (K x L x S)

Nettopaino

Laminointikapasiteetti

220-240 V AC, 50/60 Hz, 5A

1 000 wattia

58 x30x 14 m

15kg

Dokumentin enimmdispaksuus = 2 mm
Minimitasku = 75 mikronia

Maksimitasku = 250 mikronia

TARKEITA TURVALLISUUSOHJEITA: SAILYTA MYOHEMPAA KAYTTOA VARTEN

— Kytke laite pistorasiaan, jonka luo on helppo pidisti.

— g kayti laitetta veden ldhettyvilld dldka ldikytd vettd laitteen, virtajohdon tai pistorasian piidlle. Sahkdiskuvaara.

VARMISTA, ettii laite on vakaalla alustalla.

TEE koelaminointi jiitearkeilla ja siiddd laitteen asetuksia ennen lopullista laminointia.
POISTA niitit jo muut metalliosat ennen laminointia.

PIDA laite etiidlli limmanlahteistd jo vedestd.

MUISTA katkaista laitteen virta kéyton jdlkeen.

IRROTA laitteen virtajohto, kun laite on kiiyttamitti pidemmiin aikaa.

KAYTA kiiytettiivid asetuksia varten suunniteltuja taskujo.

PIDA lemmikit efidlld laitteesta kiiyton aikano.

MUISTA varmistaa, et itsekiinnittyvid taskuja kiiytetdn ainoastaan kylmélami-
nointiasetuksen kanssa.

OMINAISUUKSIA JA VINKKEJA

Avtomaattinen Summutus

ALA anna virtajohdon joutua kosketuksiin kuumien pintojen kanssa.

ALA anna virtajohdon roikkua kaapista tai hyllystd.

ALA kiyti laitetta, jos virtajohto on vaurioitunut.

ALA yriti avata tai muuten korjata laitetta.

ALA YLITA loitteen ilmoitettua suorituskykyd.

ALA anna lasten kayttiid laitetta iiman aikuisen valvontaa.

ALA laminoi ferivid tai metallisia esineitd (kuten niittejd ja paperiliittimid).
ALA laminoi limmalle herkkid asiakirjoja (kuten padsylippua ja ultradidnikuvia)

kuumalaminointiasetuksilla.

ALA laminoi itsekiinnittyvid taskuja kuumalaminointiasetuksilla.

ALA laminoi tyhjid taskua.

Jos konetta ei kytetd 30 minuuttiin [dmpétilan valinnan jiilkeen, Automaattinen sammutus -toiminto siirtiid koneen valmiustilaan.
Limmitys katkaistaan ja kone sammuu. Koneesta kuuluu piippaus ja valmiutta osoittava vihred valo vilkkuu. Voit kiiyttiid konetta

painettuasi mitd tahansa painiketta tai kiynnistettydsi koneen virtakytkimesti.

o Aseta kohde aina sopivan kokoiseen taskuun.

o Tee aina koelaminointi samankokoisella ja -paksuisella kohteella ennen
lopullista prosessia.

o Leikkaa ylimidrinen materiaali kohteen ympiiriltd tarvittaessa laminoinnin
ja jiichdytyksen jilkeen.

o Parhaaseen fulokseen pidistiin kiyttamalld Fellowes®-taskuja.

o Kaytettiiessd erilaisia taskun paksuuksia (limpdasetukset) on suositeltavaa
aloittaa ohvimmista taskuista.

o Valmistele tasku ja kohde laminointia varten. Aseta kohde taskun keskelle
siten, ettii se koskettaa suljettua etureunaa. Varmista, ettd tasku ei ole

kohteelle liian suuri.
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LAMINAATTORIN SAATIMET

Piitisulakkeen sijainti (takana virtaliitdnntn vieressd)

Taskun/dokumentin ulostulo

Jiidhdytysitirjestelmiin
aukot
DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
4 N I
oc A
90 <5 4 [ 5 |6
TEMPERATURE ~ SPEED s N N
MEAS || CARRI 3 4
O - J v
READY MEAS  CARRI p - 2
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT L L y,
coLD HOT COLD HOT STOP REV
LED ja tilan ndytto Lampotilan sétidon ja Nopeuden ja moottorin
toimintojen sddtimet saatimet
TARVITSETKO APUA?

Ammattilaisemme voivat auttaa ongelmien ratkaisussa.

Virtakytkin (takana)

Taskun/dokumentin syéttéaukko

Asiokaspalvelu: www.fellowes.com

Soita aina Fellowesille ennen kuin otat yhteyden jéilleenmyyjiidsi. Katso yhteystiedot

takakannesta.

Valaistu niiytto




LED ja TILAN NAYTTO

°C

IImaisee telojen [ampdtilan (esiasetetun ja varsinaisen).

o

READY

VALMIS-merkkivalo vaihtuu osoitukseksi siid, etti telojen
[dmpétila on valmis laminointia varten.

5

IImaisee telojen kiyntinopeuden.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

coLD HOT

Toiminnon merkkivalo niyttdid kéytdss olevan toiminnon.

LAMPOTILAN SAADON JA TOIMINTOJEN SAATIMET

7|

Siitidii telojen laminointildmpdtilaa YLOS- tai
ALASsiiditimellz.

Siitidd telojen ldmpétila manuaalisesti laminoita-
van materiaalin paksuuden mukaan.

MOUNT

Valitse laminointi kiiyttimélld taustalevyd.
Toiminto laminoitaessa 1 mm paksua levyd. Toiminto valitsee
[dmpédtilan 130 °C ja moottorin nopeuden 1.

Valitse toiminto telojen todellisen ldmpétilan
mittaamiseksi.

Painiketta painamalla saa milloin tahansa lukeman
villittsmasti [ampotilandyttoon.

coLD

Valitse COLD-toiminto eli kylmlaminointi.

Kylmlaminointi valitsee automaattisesti limpétilan ja moot-
torin nopeuden arvoksi 0. Jos telojen limpétila on yli 60 °C,
moottori kily nopeudella 2, kunnes telat ovat jdidhtyneet
turvallisesti. Tamd estiid telojen [impovauriof.

CARRI

Valitse laminointi kiyttimiilld kelkkaa.
Toiminto laminoitaessa taskuja kiyttimalld
kelkkaa. Toiminto valitsee limpétilan 100 °Cija
moottorin nopeuden 2.

PREHT

Valitse esilimmitystoiminto.

Esilimmitys voidaan valita valmiustilatoimintona, joka sopii
ihanteellisesti pitkid kayttdjaksoja varten. Toiminto kéy
[dmpédtilassa 80 °C ja moottorin nopeudella 2, kunnes jokin
toinen toiminto valitaan.

HOT

Valitse HOT-toiminto eli kuumalaminointi. Kuumalaminointi normaaleille kuumataskukalvoille. Laite valitsee 75 mikronin taskulle lampéti-
laksi 90 °C ja moottorin nopeudeksi 5. Tmii on ihanteellinen asetus 75 gramman kopiopaperille ja 80 mikronin taskulle. Kayttessdsi
paksumpia faskuja valitse sopiva moottorin nopeus ja sitten lampétilan sito. Stid tarvittaessa ldmpétilaa UP- ja DN-painikkeilla paperin

paksuuden mukaisesti.

Esim.

250 mikronia = moottorin nopeus 2
200 mikronia = moottorin nopeus 3
175 mikronia = moottorin nopeus 3
150 mikronia = moottorin nopeus 3
125 mikronia = moottorin nopeus 5
100 mikronia = moottorin nopeus 5
75 mikronia = moottorin nopeus 5

NOPEUDEN JA MOOTTORIN SAATIMET

STOP

Pystiytystoiminto

Pysiiytd telojen kéynti pitdmalld titd painiketta
painettuna. Véltd kiiyttdmastd pitkidn erityisesti,
kun telojen lampétila on yli 90 °C.

REV

Suunnanvaihtotoiminto.
Vaihda telojen suunta painamalla tiiti painiketta pitkdn.
Tamd helpottaa virheellisesti sydtettyjen taskujen irrottamista.

Valitse moottorin nopeus valittuun taskun paksuuteen sopivaksi. Siidida sitten tarvitiaessa [ampétila paperin paksuuteen sopivaksi.

Esim.

moottorin nopeus 1 = taustalevy

moottorin nopeus 2 = 250 mikronin kelkat
moottorin nopeus 3 = 200, 175, 150 mikronia
moottorin nopeus 5 = 125, 100, 75 mikronia
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ENNEN LAMINOINTIA

1. Varmista, etti laite on vakaalla alustalla.

2. Varmista, ettii laitteen takana on riittdvisti tyhiiid tilaa (viihintdin 50 cm),
jotta kohteet péidseviit siirtymdiin vapaasti laitteen lipi.

3. Valitse sopiva virtajohto kiiytdssii olevalle virtaldhteelle. Kiinnitd johto lait-
teeseen (liitiintd on koneen takana).

KYLMALAMINOINTIVAIHEET

4. Kytke luite helppopidsyiseen pistorasiaan. Kytke verkkovirta.

5. Varmista, ettii jiichdytyslevy on kiinnitetty oikein ja ettd teksti “Top Side”

(yldpuoli) niikyy.

Kylmélaminointi on oletustoimintoasetus, kun virta kytketddn. Kylmalaminointi voi toimia vain, kun telojen ldmpétila on alle 30 °C. Mittaa telojen limpétila painamalla

MEAS-painiketta.

1. Kytke virta (virtakytkin sijaitsee laitteen fakana).

2. Valitse COLD-toiminto. Odota, etti telojen limpétila on alle 30 °C.

KUUMALAMINOINTIVAIHEET

1. Kytke virta (virtakytkin sijaitsee laitteen takana). Kylmélaminoini on olefus-
toimintoasetus, kun virta kytketidn.

2. Valitse HOT-toiminto. Limpitila-asetukseksi tulee automaattisesti 90 °C. Telat
alkavat pyérid, kun lampétila on yli 60 °C.

LAITTEEN VIRRAN KATKAISU

Telojen suojoamiseksi ld katkaise laitteen virtaa laitteen ollessa kuuma.

1. Valitse COLD-toiminto. Toiminto asettaa limpétilaksi 0 °C ja moottorin nopeu-
deksi 2. Kun telojen lampétila on alle 60 °C, telat pysihtyviit automaatisesti.

2. Katkaise virta kiyttimiilld laitteen takaosassa sijaitsevaa virtakytkinti.

VARASTOINTI JA PUHDISTUS

3. Kun COLD- ja READY-valot palavat, valitse nopeus 2 tai 3 ja laminoi
kylmitaskuia.

3. Kun READY-valo palaa, laite on valmis aloittamaan laminoinnin.

4. Valitse moottorin nopeus parhaiten valitiuun taskun paksuuteen sopivaksi
(katso laitteessa oleva kaavio). Esim. 80 mikronin tasku = moottorin nopeus 5
/90 °C. Laite valitsee automaattisesti parhaan mahdollisen laminointilampoti-
lan. Laminointilimpétilat ovat tarvittaessa valittavissa myds manuaalisesti.

3. irota virtajohto.

Irrota laitteen virtajohto. Anna laitteen jdichtyd. Laitteen ulkopuoli voidaan puhdistaa kostealla liinalla. Ali kiiytd livottimia tai syttyvid materiaaleja laitteen puhdistamiseen.
Laitteessa voidaan kayttii puhdistusarkkeja. Puhdista jiamét teloista ajamalla arkit laitteen ldpi sen ollessa lammin. Parhaisiin tuloksiin pidstdin, kun puhdistusarkkeja

kytetiiin sidnnollisesti. (Puhdistusarkkien tilauskoodi: 5320604)

SULAKKEEN VAIHTO

vaihtaminen:

Tilaa Fellowes 207786.

Irrota laite verkkovirrasta.

Avaa sulakepest ruuviavaimen terdill.

Aseta uusi sulake sulakepesiidn jo aseta sulakepesi takaisin laitteeseen.

Tihdin laitteeseen on asennettu sulake, joka sijaitsee laitteen takana pédkytkimen ja pistokkeen vilissi. Sulakkeen

Huomautus: Kaytd aina suositeltua sulaketta (Fellowes 207786, 5 A). ALA VAIHDA sen tilalle luokitukseltaan erilaista
sulaketta. Sulakkeen voi tilata soittamalla Fellowes-asiakaspalveluun.



LAMPOKATKAISUN PALAUTUS
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VIANMAARITYS

Ongelma

Mahdollinen syy

~\ Tissi laitteessa on limptkatkaisun palautuskytkin. Limpdkatkaisu toimii, kun laite
kuumenee likaa. Niin ei pitiiisi kiiydd normaalin kéiyton aikana. Kytkimen palautus:

Anna laitteen jdidhtyd 30—60 minuufin ajan.

Irrota laite verkkovirrasta.

Tue laite turvallisesti niin, ettd pédset kasiksi laitteen alaosaan.

Avaa suojuslevy ristipdiselld ruuviavaimella.

Tyonnd kynd aukon ldipi jo paina metallikytkintd, kunnes se napsahtaa kiinni.
Aseta suojuslevy ja ruuvit takaisin paikoilleen.

Kytke laitteen virta.

Ratkaisu

i virfaa

Laitteen virtaa ei ole kytketty

Kytke virta laitteen takaa liittimen vieresti ja pistorasiasta

Pidsulakevika

Vaihda sulake

Virtajohtoa ei ole asennettu oikein

Tarkista virtajohto yksiken liittimessd

Valmis-valo ei tule néyttgon pitkén ajan
kuluttua

Laite ei limpene

Ota yhteys huoltoon

Tasku ei sulje kohdetta kokonaan

Kohde voi olla liian paksu laminoitavaksi

Kulieta se uudelleen koneen liipi

Limpétila on ehki asetettu viirin

Iqr!(isiu, eftd taskun paksuus on valittu oikein ja kuljeta kohde uudelleen
iipi

Taskussa on aaltoja tai kuplia

Limpétila on ehkd asetettu vdrin

Iqr!(isia, et faskun paksuus on valittu oikein ja kuljeta kohde uudelleen
ipi

Tasku jiid laitteeseen

Tasku on juuttunut kiinni

Tukos

Tasku syétettiin avoin reuna edelld

Taskua ei keskitetty sydtettiessi

Paina suunnanvaihtopainiketta ja vedd kohde ulos kiisin

Tasku ei ollut suorassa sydtettiessi

Kaytettiin tyhjdid taskua

Tasku on vahingoittunut laminoinnin jiilkeen

Telat ovat vicittuneet tai niissi on limaa

Testaa ja puhdista telat viemiilli puhdistusarkkeja laitteen ldpi

Taittuneet fai palaneet laminoinnit

Liian kuuma

Laske lampétilaa tai listid nopeutta

Pehmei tai heikkolaatuinen laminointi

Liian kylmd

Nosta ldmpétilaa tai viihennd nopeutta

Telat eivit pyori

Telat ovat liian kylmét (< 60 °C)

Odota, ettii telat [impenevit

STOP-painiketta on ehki painettu

Paina MOTOR- tai SPEED-painiketta

Epivakaa laminointilimpétila

Telan sihkdharja on ehki rikki

Minkéin tilan valinta ei onnistu

Piirilevyvirhe

Telat eiviit pydri jo moottori kiy

Loysiit piiripulfit koneistossa

Ota yhteys huoltoon

Liian kova didini

Koneisto kulunut tai vahingoittunut

Toistuva himmeii viiva laminoinnissa

Tela vahingoittunut

Laite ei nollaudu

Liian kuuma

Anna laitteen jéidhtyd
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NORSKQo

KAPASITET
Kapasitet
Format A3
Inngangsbredde 320 mm
Posetykkelse (min.) 75 mikroner
Posetykkelse (maks.) 250 mikroner
Estimert oppvarmingstid 3 minutter
Avkiolingstid 3060 minutter
Lamineringshastighet x:’i;i;]bel hastighet (0-95 an/
Antall ruller 6
Klarsignal Lys
Reversfunksjon Ja
Myke beraringsknapper + pipelyd Ja
LED-grensesnitt Ju
Egnet for fotoer Ja
Uten plater (carrier) Ja
Ekstern avkielingsplate Ja

- Koble maskinen til en lett tilgjengelig stikkontakt.

Tekniske data

Spenning / Frekvens / Strom

(Ampere) 220-240 V AC, 50/60 Hz, 5 A
Watt-forbruk 1000 watt

Dimensjoner (HxBxD) 58x30x14m

Nettovekt 15 kg

Maks. dokumenttykkelse = 2 mm
Min. pose = 75 mikroner

Lamineringskapasitet

Maks. pose = 250 mikroner

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSER — TA VARE PA DISSE FOR FREMTIDIG BRUK

- For @ unng elektrisk stot ma du ikke bruke maskinen naer vann. lkke sel vann pd maskinen, ledningen eller veggkontakten.

HUSK d forsikre deg om at maskinen stér pd et stabilt underlag.

HUSK d teste biter av laminatark og stille inn maskinen fer endelig laminering.
HUSK d fierne stifter og andre metallartikler for laminering.

HUSK d holde maskinen unna varme- og vannkilder.

HUSK d sld av maskinen etter hver bruk.

HUSK d koble fra maskinen nér den ikke skal brukes pé en stund.

HUSK d bruke poser som er lagd for de gjeldende innstillingene.

HUSK d holde kjzeledyr unna maskinen ndr den er i bruk.

HUSK d forsikre deg om at selvklebende poser kun blir brukt pé kald innstilling.

EGENSKAPER OG TIPS

Automatisk Nedstengning

IKKE la stremkabelen komme i kontakt med varme overflater.

IKKE la siremkabelen henge fra skap eller hyller.

IKKE bruk apparatet hvis stramkabelen er skadet.

IKKE forsek d dpne maskinen eller reparere den.

IKKE overskrid maskinens oppgitte kapasitet.

IKKE la mindredrige betjene maskinen uten oppsyn av en voksen.

IKKE laminer skarpe gjenstander eller metallgjenstander (f.eks: stifter, binders).

IKKE laminer varmesensitive dokumenter (f.eks.: billetter, ultralydbilder osv.) pa
varme innstillinger.

IKKE laminer med selvklebende poser pa varme innstillinger.
IKKE laminer tomme poser.

Hvis temperatur er valgt, og maskinen deretter er inakfiv i 30 minutter, vil den automatiske avstengningsfunksjonen sette
maskinen i ventemodus. Varmen reduseres, og maskinen slés av. Maskinen vil pipe, og det granne lyset begynner d blinke.
Trykk pé hvilken som helst knapp eller drei om strembryteren for d starte maskinen.

e Legg alltid objektet i en passe stor pose.

o Test alltid laminering med noe i lignende starrelse og tykkelse far endelig

laminering.

e Om nadvendig, klipp bort overfledig materiale rundt artikkelen etter
laminering og avkjeling.

®  For d oppnd best mulig resultat, bruk poser av merket Fellowes ®.

o Ved arbeid med forskiellige posetykkelser (temperaturinnstillinger) er det
anbefalt & starte forst med de tynneste posene.

o Klargjer pose og element for laminering. Plasser elementet sentrert i
posen og i berering med den farende forseglede kanten. Kontroller at
posen ikke er for stor for objekiet.



LAMINERINGSKONTROLLER

Hovedsikring (pd baksiden ved strominntaket)

Pose-/dokumentutgang

Kjolesystemventiler

Pa/av-bryter (pa baksiden)

Belyst brukerpanel

Pose-/dokumentinngang

CcoLD HOT

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
4 N 2
c A
905 ¥ s e
TEMPERATURE SPEED (" N )
MEAS CARRI 3 4
Q _ AN J
READY MEAS CARRI - N ~
PREHT MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ AN J
CcoLD HOT STOP REV

LED- og statusdisplay

TRENGER DU HJELP?

La vare eksperter hjelpe deg med d finne en lesning.

Kundeservie: www.fellowes.com

Ta alltid kontakt med Fellowes far du kontakter kjapsstedet. Se dekslet pa baksiden

for kontaktinformasjon.

Temperaturjusterings- og
funksjonskontroller

Hastighets- og motorkontroller
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LED- OG STATUSDISPLAY

"READY"-lyset slés pé for @ vise at rulliemperaturen er riktig
°C | Viser rulliemperatur (forhandsinnstilt og faktisk). O . L
¢ peratur { g ) READY for  starte laminering.

MEAS CARRI

5

Viser rullenes driftshastighet.

PREHT MOUNT

COLD HOT

Funksjons-LED-lysene viser valgt funksjoner som er aktive.

TEMPERATURJUSTERINGS- OG FUNKSJONSKONTROLLER

Velg "UP"- eller "DOWN"kontrollene for d justere

| 4

rulllamineringstemperaturen opp eller ned.
Juster rulltemperaturen manuelt etter tykkelsen pa

lamineringsmaterialet.

MOUNT

Velg funksjon for laminering av kartong med "MOUNT
BOARD".

En funksjon for @ laminere kartong med tykkelse pa mer enn
1 mm. Denne funksjonen velger temperaturen 130 °C og
motorhastighet "1”.

MEAS

Vel funksjonen "MEASURE” for & méle den
faktiske temperaturen til rullene.

Knappen kan trykkes inn nér som helst for  vise
en umiddelbar avlesing i temperaturdisplayet.

COLD

Velg funksjonen "COLD” for kald laminering.
Kaldlamingering velger automatisk temperatur og mo-
torhastighet pa "0". Hvis rulltemperaturen er over 60 °C, vil
motorhastighet "2" bli aktivert inntil rullene har blitt avkiolt.
Denne handlingen forhindrer varmeskader pa rullene.

CARRI

Velg "CARRIER"-funksjonen for laminering med
plater.

Funksjonen laminerer poser med plater. Denne
funksjonen velger temperaturen 100 °C og
motorhastighet "2".

REV

Velg funksjonen "PRE-HEAT” for forhandsoppvarming.
Forhdndsoppvarming kan velges som en standbyfunksjon,
noe som er ideelt for lange bruksperioder. Funksjonen
benytter 80 °C og motorhastighet “2”, innfil en annen
funksjon er valgt.

HOT

Feks.:

250 mikron = motorhastighet 2
200 mikron = motorhastighet 3
175 mikron = motorhastighet 3
150 mikron = motorhastighet 3
125 mikron = motorhastighet 5
100 mikron = motorhastighet 5
75 mikron = motorhastighet 5

Velg funksjonen "HOT” for varmlaminering. Varmlaminering for normalt varme poser. For poser pd 75 mikron velger maskinen temperatur
pd 90 °C og motorhastighet pa "5”. Dette er ideelt for kopipapir pd 75 g og poser pd 80 mikron. For tykkere poser velger du passende
motorahstighet og temperatur. Juster temperaturen ved d velge "UP"- og "DN"-knappene i henhold til papirtykkelsen.

HASTIGHETS- 0G MOTORKONTROLLER

STOP

Funksjonen "STOP".

Trykk inn og hold for @ stanse rullene. Ikke bruk
denne funksjonen over lange perioder, spesielt ndr
rulliemperaturen er over 90 °C.

PREHT

Funksjonen “Reverse”.
Trykk inn og hold for @ reversere rullene. Dette gjer det
enklere d fierne feilmatede poser.

Feks.:

4 motorhastighet 1 = kartong

motorhastighet 2 = 250 mikron og plater

motorhastighet 3 = 200, 175, 150 mikron

2 motorhastighet 5 = 125, 100, 75 mikron

Velg motorhastigheten som passer fil den valgte lommetykkelsen. Juster deretter temperaturen i henhold til papirtykkelsen, om nadvendig.
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FOR LAMINERING

1.
2.

3.

Forsikre at maskinen stir pd et stabilt underlag.

Kontroller at det er nok apen plass (minst 50 cm) bak maskinen, slik at
elementene kan passere fritt gjennom.

Velg den riktige stremledningen som passer til stremforsyningen. Koble
ledningen il maskinen (kontakten sitter bak pd maskinen).

TRINN FOR KALDLAMINERING

Kaldlaminering er standard funksjonsinnstilling nér stremmen sls pé. Kaldlaminering kan kun benyttes ndr rullene kjeres med en temperatur pa under 30 °C. Trykk pd
knappen "MEAS” for & male valstetemperaturen.

1.
2.

Sli pa maskinen (bryter pa baksiden).

Vel funksjonen "COLD". Vent fil rulltemperaturen synker under 30 °C.
Nér "COLD"- og "READY"-lampene lyser, velg hastighet 2 eller 3 og laminer

TRINN FOR VARMLAMINERING

2.

Sli pa maskinen (bryter pa baksiden). Kaldlaminering er standard funksjon-
sinnstilling ndr stremmen slds pd.

Velg funksjonen "HOT”. Temperaturen sfilles automatisk il 90 °C. Rullene
starter @ g ndr temperaturen stiger over 60 °C.

TRINN FOR A SLA AV MASKINEN

For & bevare rullene bar maskinen ikke slés av mens den er varm.

2.

Velg funksjonen “COLD". Maskinen stiller temperaturen til 0 °C og motorhas-
tigheten til 2" Nar rulliemperaturen har sunket til under 60 °C, stanser
rullene automatisk.

Sli av stremmen med bryteren bak pd maskinen.

OPPBEVARING OG RENGJORING

Koble fra maskinen. Serg for at maskinen avkieles. Utsiden av maskinen kan rengjeres med en fuktig klut. Ikke bruk lesemidler eller brennbare materialer til @ polere maski-

4.
5.

3.

3.

Koble maskinen til et enkel filgjengelig stikkontakt. Sku pa hovedbryteren.

Pase at avkjelingsplaten er korrekt montert, med teksten "Top Side” synlig.

kalde poser.

Nar "READY"-lampen lyser, er maskinen klar til & starte laminering.

Velg motorhastigheten som er best egnet til lommetykkelsen (se diagram pd

maskinen). Feks.: lomme pa 80 mikron = motorhastighet 5 / 90 °C. Maski-

nen velger automatisk den optimale lamineringstemperaturen. Laminerings-
temperaturen kan ogs justeres manuelt etter behov.

Koble fra stramledningen.

nen. Renseark kan brukes med maskinen. Nar maskinen er varm: Kjer arkene gjennom maskinen for @ fjerne eventuelle rester fra rullene. For optimal ytelse er det anbefalt at
renseark brukes jevnlig i maskinen. (Bestillingskode for renseark: nr. 5320604).

SKIFTE SIKRINGEN

sikringen:

J Fellowes-bestilling nr.207786.

J Koble fra strammen til maskinen.

J Apne sikringsholderen med bladet pé en flat skrutrekker.

J Sett en ny sikring inn i holderen, og plasser holderen i maskinen igjen.

Denne maskinen er utstyrt med en sikring som er plassert mellom hovedbryteren og stikkontakten bak pa maskinen. Skifte

Merk: Bruk alltid anbefalt sikring (Fellowes nr. 207786 5 A). IKKE skift den ut med en sikring med en annen ytelse. Sikring
kan bestilles ved d ringe Fellowes' kundeservice.
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TILBAKESTILLING AV TERMISK UTKOBLING

e ~ Denne maskinen er utstyrt med en bryter for termisk utkobling. Bryteren vil bli aktivert
ndr maskinen blir for varm. Denne filstanden skal ikke forekomme under normal bruk.
O it For d tilbakestille bryteren for termisk utkobling:

00000000000000000000
° °

La maskinen kiele seg ned i 30~60 minutter.

Koble fra strammen til maskinen.

Stett opp under maskinen slik at du far tilgang fil undersiden.

Bruk en stierneskrutrekker til @ dpne dekslet.

Trykk en penn gjennom hullet, og trykk pa metallbryteren til den knepper fil lukket
stilling.

Sett pa igjen dekselet og skru i skruene.

\ ) Sla pd maskinen.

FEILRETTING

Problem Mulig érsak Mulig érsak

Skru pd maskinen med knappen pa baksiden ved siden av inngangen il

Ingen stram

Maskinen er ikke slatt pa

ledningen fra veggkontakien

Hovedsikringsfeil

Skift sikringen

Stramkabelen er ikke korrekt tilkoblet

Kontroller stremkabelen i enhetens stikkontakt

Lyset for klor kommer ikke pd etter en lang
periode

Maskinen varmer ikke opp

Kontakt tienesteforhandleren

Posen forsegler ikke elementet helt

Elementet kan vaere for tykt for @ laminere

Send gjennom maskinen igjen

Temperaturinnstillingen kan vaere feil

Kontroller at posetykkelse er valgt riktig og send gjennom igjen

Posen har balger eller bobler

Temperaturinnsfillingen kan vaere feil

Kontroller at posetykkelse er valgt riktig og send gjennom igjen

Posen “forsvinner” i maskinen

Posen er krallet

Krall

Det ble satt inn en pose uten ende

Posen ble ikke sentrert ved innlegg

Posen var ikke rett ved innlegg

Tom pose ble brukt

Trykk pd reversknappen, og trekk ut elementet manuelt.

Posen er skadet etter laminering

Skadede ruller eller klister pd rullene

Send gjennom renseark for d teste og rense rullene

Krellede eller brente lamineringer

For varm

Reduser temperaturen eller ek hastigheten

Myk eller darlig laminering

For kald

@k temperaturen eller reduser hastigheten

Rullene gér ikke

Rullene er for kalde (< 60 °c)

Vent til rullene er oppvarmet

Det kan ha blitt trykket pd "STOP”-knappen

Trykk pd "MOTOR"- eller "SPEED"-knappen

Ustabil lamineringstemperatur

Den elekiriske rullebarsten kan vaere adelagt

Kan ikke velge noen modus

Lase kretsholter pa giret

Rullene kiarer ikke, og motoren kiarer

Gir er slitte eller skadde

Kontakt tienesteforhandleren

Haylytt stay Gears worn or damaged
Gientatt svak linje ved laminering Rull skadet
Lamineringsmaskinen tilbakestilles ikke For varm La lamineringsmaskinen kigle seg ned



POLSKI

SPECYFIKACJE
Wydajnos¢
Format A3
Szeroko$¢ wejscia 320mm
Grubos¢ folii (min.) 75 mikronow

Grubosc¢ folii (maks) 250 mikrondw

Przyblizony czas nagrzewania 3 minuty

(zas schtadzania 30-60 minut
Predkos¢ laminagji Predkos¢ zmienna (0-95 cm/min)
Liczba watkow 6

Sygnalizacja stanu gotowosci Swietlna
Funkcja cofania Tak
Miekkie przyciski + dzwiek Tak
Interfejs LED Tak
Laminacja zdje¢ Tak
Laminacja bez kieszeni ochronnej Tak
Zewnetrzna ptyta chtodzaca Tak

Parametry techniczne

Napiecie/ czestotliwos¢/ natezenie (A)  220-240V AC, 50/60Hz, 5A

Moc znamionowa 1000 Watts

Wymiary (wys.x szer.x gt.) 58x30x14cm

Waga netto 15kg

Zakres laminagi !(\g?(;(g}’l)malna grubo$¢ dokumentu = 2mm

Min. grubos¢ folii = 75 mikronéw
Maks. grubos¢ folii = 250 mikronéw

m WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA - ZACHOWAC DO POZNIEJSZEGO UZYTKU

- Podfacz urzadzenie do tatwo dostepnego gniazdka.

- Aby ograniczyc ryzyko porazenia pradem elektrycznym, nie nalezy stosowac urzadzenia w poblizu wody, rozlewac wody na obudowe urzadzenia, przewdd zasilajacy ani

gniazdko elektryczne.
NALEZY ustawic urzadzenie na stabilnej powierzchni.

NALEZY przeprowadzi¢ prébna laminacje i dostosowac parametry urzadzenia przed
jego uzytkowaniem.

NALEZY usunac zszywki i inne metalowe przedmioty przed rozpoczeciem laminagji.
NALEZY umiesci¢ urzadzenie z dala od Zrodet ciepta i wody.

NALEZY wytaczy¢ urzadzenie po kazdym uzyciu.

NALEZY odfaczy¢ wtyczke, gdy urzadzenie nie jest uzywane przez dtuzszy czas.
NALEZY dostosowac ustawienia do uzywanej folii laminacyjnej.

NALEZY uniemozliwi¢ dostep dzieci i zwierzat domowych do urzadzenia bedacego w
uzycu.

Folie samoprzylepna stosowac tylko do laminowania na zimno.

FUNKCJE | PORADY

Automatycznie Wytaczanie

NIE pozostawiac przewodu zasilajacego w stycznosci z gorgcymi powierzchniami.
NIE dopuscic, aby przewdd zasilajacy zwisat z szafek lub potek.

NIE uzywac urzadzenia, jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony.

NIE otwierac lub podejmowac prob naprawy urzadzenia.

NIE przekracza¢ podanych parametrow wydajnosci urzadzenia.

NIE pozwalac dzieciom na samodzielng obstuge urzadzenia.

NIE laminowac ostrych ani metalowych przedmiotéw (np. zszywek, spinaczy).

NIE laminowac na goraco dokumentéw wrazliwych na wysokie temperatury (np.
biletow, zdjec USG itp).

NIE laminowac na goraco z uzyciem samoprzylepnych folii do laminacji (ktére
wymagaja ustawier do laminacji na zimno).

NIE laminowac pustych folii do laminagji.

Jezeli po wybraniu temperatury maszyna nie pracuje przez 30 minut, funkcja Auto Shut Off przefaczy ja w tryb czuwania. Nagrzewanie
wytaczy sie i zostanie odcigte zasilanie. Maszyna wyda dzwigk i wiaczy sie zielone $wiatto. Aby uruchomic maszyne, nalezy wcisna¢

dowolny przycisk lub przekreci¢ przetacznik zasilania.

Dokument nalezy zawsze umieszcza¢ w folii do laminacji odpowiedniego
rozmiaru.

Przed laminacja wtasciwg nalezy zawsze wykonac laminacje prébna o podob-
nym rozmiarze i grubosci.

W razie potrzeby, po zalaminowaniu i ostygnieciu mozna przycia¢ nadmiar
materiatu wokét dokumentu.

W celu uzyskania najlepszych rezultatéw nalezy stosowac artykuty marki
Fellowes ©.

Korzystajac z folii o réznych grubosciach (ustawieniach temperatury) zaleca

sie rozpoczecie od najcienszych folii.

Przygotuj folie i dokument do laminacji. Umies¢ dokument w folii tak, aby byt
wysrodkowany i stykat sie z wiodaca krawedzia zgrzang. Upewnij sie, ze folia

do laminagji nie jest za duza dla laminowanego dokumentu.
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ELEMENTY STEROWANIA LAMINATORA

Bezpiecznik gtowny (z tytu, obok wejscia zasilania) Wiacznik (z tytu)

Wyjscie zalaminowanego
dokumentu

Podswietlany interfejs

Wywietrzniki
uzytkownika

chtodzace

Wejscie dokumentu do laminagji

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
4 N 1
°C A 6
90< 5 ¥ s le
TEMPERATURE SPEED (" N )
MEAS CARRI 3 4
Q _ AN J
READY MEAS  CARRI p S - ~
PREHT MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ AN J
o HoT COLD HOT STOP REV

Wyswietlacz LED Regulacja temperatury i Predkos¢ i sterowanie
funkdje silnika

POTRZEBNA POMOC?

Nasi eksperci z przyjemnoscia zaoferuja pomoc w rozwiazaniu ewentualnych probleméw.

Dziat Obstugi Klienta.. WwWw.fellowes.com

Przed skontaktowaniem sie z punktem zakupu urzadzenia, prosimy o kontakt telefoniczny z

firma Fellowes. Dane kontaktowe znajduja sie na zewnetrznej oktadce.



WYSWIETLACZ LED

°C

Temperatura watkéw (ustawiona i faktyczna).

@

READY

Kontrolka LED gotowosci zapala sig, gdy watki nagrzaty sie do
odpowiedniej temperatury laminacji.

5

Predkos¢ robocza watkéw.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

Kontrolka LED wskazujaca wybrana funkje.

COLD HOT
REGULACJA TEMPERATURY | FUNKCJE
Przyciski, UP”i,DOWN” do requlacji temperatury Funkcja laminagji z tektura usztywniajaca.
m watkow. Funkgja pozwala laminowac z uzyciem tektury usztywniajacej
W Manualna regulacja temperatury watkow pozwala MOUNT grubszej niz 1 mm. Funkcja powoduje ustawienie temperatury
dostosowac temperature do grubosci folii. na 130°C, a predkosci silnika na 1.
Wybierz funkcje ,COLD", aby laminowac na zimno.
Wybierz,, MEASURE’, aby dokonac pomiaru faktyc- —_— Laminacja na zimno automatycznie ustawia temperature i
znej temperatury watkdw. COLD predkos¢ silnika na 0. Jesli temperatura watkow jest powyzej
Przycisk mozna nacisna¢ w kazdej chwili, aby 60°C, silnik bedzie pracowat z predkoscia 2 az do schtodzenia

natychmiast wyswietli¢ temperature watkow.

watkow. Zabezpiecza to watki przed uszkodzeniem z powodu
przegrzania.

CARRI

Wybierz funkgje,,CARRIER’, aby laminowac z
zastosowaniem kieszeni ochronnej.

Funkgja stuzy do laminacji z zastosowaniem
kieszeni ochronnej. Funkcja powoduje ustawienie
temperatury na 100°C, a predkosci silnika na 2.

PREHT

Wybierz funkcje ,PRE-HEAT”, aby rozgrzac laminator.
Funkcje,,Pre-Heat” mozna zastosowac w trybie gotowosci,
w czasie dtugotrwatego laminowania. Funkcja powoduje
ustawienie temperatury na 80°C, a predkosci silnika na 2 do
czasu wyboru innej funkgji.

250 mikronéw
200 mikronéw
175 mikrondéw
150 mikrondw
125 mikrondw
100 mikrondw
75 mikrondw

= predkosc silnika 2
= predkosc silnika 3
= predkosc silnika 3
= predkosc silnika 3
= predkosc silnika 5
= predkosc silnika 5
= predkosc silnika 5

Wybierz funkje ,HOT” dla laminacji na goraco. Funkgja przeznaczona jest do laminacji z zastosowaniem folii do laminaji na goraco. Dla folii
0 grubosci 75 mikronéw laminator ustawi temperature na 90°C, a predkosc silnika na 5. S to optymalne ustawienia dla papieru 75g i folii o
grubosci 80 mikronéw. Dla grubszej foli wybierz zalecana predkosc silnika, a nastepnie odpowiednia temperature. Ustaw temperature przy
pomocy przyciskéw ,UP”i,DOWN" tak, by odpowiadata grubosci papieru.
N

PREDKOSC | STEROWANIE SILNIKA

STOP

Funkgja,,STOP”.

Naci$nij i przytrzymaj, aby zatrzymac watki. Nie
zatrzymuj watkéw na diuzszy czas, zwaszcza s
nagrzane do temperatury powyzej 90°C.

REV

Funkgja cofania.
Naciénij i przytrzymaj, aby odwrdcic kierunek obrotu watkéw.
Pomoze to usuna¢ niepoprawnie wprowadzone dokumenty.

p.
4 predkos¢ silnika 1= tektura usztywniajaca
predkosc silnika 2 = 250 mikrondw i laminacja w kieszeni ochronnej

predko$¢ silnika 3 = 200, 175, 150 mikronéw

5
3
1

2 predkos¢ silnika 5 = 125, 100, 75 mikronéw

Wybierz predkos¢ silnika odpowiadajaca wybranej grubosci folii. Nastepnie dostosuj temperature do grubosci papieru.
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PRZED LAMINACJA

1. Urzadzenie nalezy umiesci¢ na stabilnej powierzchni. 4, Maszyne naley podfaczy¢ do tatwo dostepnego gniazda ciennego. Wiacz
zasilanie sieciowe.
2. Sprawdz, czy za urzadzeniem znajduje sie dostateczna wolna przestrzert
(minimum 50 cm), aby umozliwi¢ swobodne wysuwanie laminowanych 5. Sprawdz, czy ptyta chtodzaca jest poprawnie zamontowana, a napis,Top Side”
dokumentdw. jest widoczny.

3. Nalezy wybrac odpowiedni przewdd zasilajacy dla dostepnej instalacji
zasilajacej. Podtacz przewdd zasilajacy do urzadzenia (gniazdko znajduije sie z
tytu).

LAMINACJA NA ZIMNO

Po wiaczeniu urzadzenia ustawieniem domysinym jest laminacja na zimno. Laminacja na zimno jest mozliwa tylko przy temperaturze watkéw ponizej 30°C. Nacisnij przycisk
,MEAS’, aby dokona¢ pomiaru temperatury watkéw.

1. Wtacz zasilanie (wicznik znajduje sie z tytu obudowy urzadzenia). 3. Kiedy zapala sie kontrolki,COLD"i,READY”, wybierz predkos¢ 2 lub 3, aby
laminowac przy uzyciu folii na zimno.
2. Wybierz funkcje,COLD”. Zaczekaj, az temperatura watkdw spadnie ponizej
30°C.

LAMINACJA NA GORACO

1. Wtacz zasilanie (whacznik znajduje sie z tytu obudowy urzadzenia). Po 3. Laminator jest gotowy do pracy, gdy zapali sie kontrolka,READY".
wiaczeniu urzadzenia ustawieniem domysinym jest laminacja na zimno.
4, Wybierz predkosc silnika odpowiednia dla danej grubosci folii (wedtug
2. Wybierz funkge, ,HOT”. Temperatura zostanie ustawiona na 90°C. Watki zaczng wykresu na laminatorze), np.: folia 80 mikrondw = predkos¢ silnika 5 /
sie obracac po osiagnieciu temperatury 60°C. 90°C. Laminator automatycznie wybierze optymalna temperature laminagji.
Temperature laminacji mozna tez requlowac recznie.

WYLACZANIE URZADZENIA

Aby zapobiec uszkodzeniu watkow nie wytaczaj laminatora, gdy watki sa jeszcze gorace.

1. Wybierz funkcje,COLD". Funkcja powoduje ustawienie temperatury na 0°C, a 3. Odtycz przewdd zasilajacy.
predkosci silnika na 2. Gdy temperatura spadnie ponizej 60°C, watki automaty-
(znie przestana sie obracac.

2. Wytacz zasilanie przy uzyciu wytacznika z tyhu obudowy.

PRZECHOWYWANIE | CZYSZCZENIE

Odtacz przewdd zasilajacy. Poczekaj, az urzadzenie ostygnie. Zewnetrzne powierzchnie urzadzenia mozna czyéci¢ zwilzong Sciereczka. Do polerowania urzadzenia nie wolno
uzywac rozpuszczalnikéw ani materiatéw tatwopalnych. Do czyszczenia urzadzenia mozna uzyc arkuszy czyszczacych. Arkusze nalezy przepusci¢ przez rozgrzane urzadzenie,
aby usunac¢ wszelkie zanieczyszczenia z watkéw. W celu uzyskania optymalnych rezultatéw zaleca sie reqularne stosowanie arkuszy czyszczacych. (Kod do zamawiania arkuszy
zyszczacych #5320604).

WYMIANA BEZPIECZNIKA
f

Maszyna posiada bezpiecznik umieszczony pomiedzy gtéwnym przetacznikiem a gniazdem $ciennym z tytu maszyny. Aby
wymieni¢ bezpiecznik:

Zaméw Fellowes #207786.

Odtacz urzadzenie od pradu.

Przy pomocy Srubokretu otworz oprawke bezpiecznika.

Wt6z nowy bezpiecznik do oprawki i umies¢ oprawke w urzadzeniu.
Uwaga: Uzywaj tylko zalecanych bezpiecznikéw (Fellowes #207786, 5 A) i NIE stosuj bezpiecznikow o innej wartosci
znamionowej. Bezpieczniki mozna zaméwic, dzwoniac do Dziatu Obstugi Klienta Fellowes.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Urzadzenie posiada wytacznik termiczny. Powoduje on wytacznie urzadzenia, jesli
zbytnio sie rozgrzeje. Nie powinno sie to zdarzy¢ podczas normalnego uzytkowania. Aby
ponownie uruchomic urzadzenie:
+ Pozwdl urzadzeniu ostygnac przez 30-60 minut.
°© +  Odtacz urzadzenie od pradu.
« Wesprzyj urzadzenie, aby w bezpieczny sposob dostac
sie do jego podstawy.
Przy uzyciu srubokreta krzyzowego Philips otworz ostone.
Przy uzyciu dtugopisu przez szczeling wcisnij metalowy
wytacznik tak, by zostat zabezpieczony zatrzaskami.
Zat6z ostone i zakrec Sruby.
Whcz urzadzenie.

Rozwigzanie

Brak zasilania

Urzadzenie nie jest wiaczone

Nalezy wiaczy¢ urzadzenie wtacznikiem znajdujacym sie z tytu obudowy
obok gniazdka oraz do gniazdka elektrycznego.

Uszkodzenie gtdwnego bezpiecznika

Wymien bezpiecznik

Przewdd zasilajacy niepoprawnie zamon-
towany

Sprawdz przewdd zasilajacy w obudowie urzadzenia

Po uptywie dtuzszego czasu nie zapala sie
kontrolka gotowosci

Urzadzenie nie nagrzewa sie

Skontaktuj sie z serwisantem

Folia nie laminuje catkowicie dokumentu

Dokument moze mie¢ zbyt duzg grubos¢, aby
go zalaminowac

Ponownie przeprowadzi¢ laminacje

Ustawienia temperatury moga by¢
niewtasciwe

Sprawdz, czy grubos¢ folii do laminacji jest wybrana prawidfowo, a
nastepnie ponownie przeprowadz laminacje

Folia jest pofatdowana lub ma babelki

Ustawienia temperatury moga by¢
niewtasciwe

Sprawdz, czy grubos¢ folii do laminacji jest wybrana prawidfowo, a
nastepnie ponownie przeprowadz laminacje

Folia zostata w maszynie

Zaciecie folii

Zaciecie

Folia zostata wsunieta najpierw krawedzig
otwarta

Folia nie zostata wysrodkowana na wejéciu

Folia nie byta umieszczona prosto na wejsciu

Wprowadzono pusta folie do laminagji

Przycisnij przycisk cofania (reverse) i wyciagnij laminowany dokument
recznie

Folia zostata uszkodzona podczas laminadji

Rolki sq uszkodzone lub znajduje sie na nich
klej

Wprowadz arkusz czyszczacy, aby przetestowac i oczysci¢ rolki

Dokumenty po laminacji pofatdowane lub
przypalone

Zbyt wysoka temperatura

Imniejsz temperature lub zwieksz predko$¢ laminagji

Dokumenty po laminadji s3 pofatdowane lub
przypalone

Zbyt niska temperatura

Zwieksz temperature lub zmniejsz predkos¢ laminagji

Watki nie obracaja sie

Watki s3 zbyt zimne (< 60°C)

Zaczekaj, az watki nagrzeja sie

Przycisk STOP moze by¢ przycisniety

Wisnij przycisk SILNIK (MOTOR) lub przycisk PREDKOSC (SPEED)

Niestabilna temperatura laminagji

Szczotka elektryczna watkéw moze by¢
niesprawna

Nie mozna wybrac trybu laminagji

Btad ptytki obwodu drukowanego

Watki nie obracaja sie, a silnik nie pracuje

Poluzowane srubki przektadni

Zhyt gtosna praca

Zuzyta lub uszkodzona przektadnia

Powtarzajace sie delikatne linie na lami-
nowanym dokumencie

Uszkodzenie watkow

Skontaktuj sie z serwisantem

Nie mozna ponowne uruchomic¢ laminatora

Zbyt wysoka temperatura

Pozwdl laminatorowi ostygnac
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PYCCKWNIt

TEXHUYECKUE BO3SMOXHOCTH

TexHuueckne XapaKTepucTukun
Oopmar A3

BxoaHaa wupnHa 320 mm
TonuwmHa nakeTa (MuH.) 75 MUKPOH
TonwmHa naketa (Makc.) 250 MUKpOH
PacuetHoe Bpems pa3orpesa 3 MUHYTBI
Bpema oxnaxaenua 30-60 MuHyT
CKopoCTb NaMUHNPOBaHNA Eﬁr/ﬂm)y eman ckopocTb (0-95
Konuuectso Banukos 6

MHANKaunA roToBHOCTY (BeTOBOII CMrHan
OyHKumA peBepca Ja

Msarkie MembpaHHble KHOMKM + 3BYKOBOIA lla

urHan

(BETOANOAHDIN UHTEpQeiiC Jla
Bo3moxHoCTb namuHmpoBaHua gotorpaduit - [la

(BobogHOE nepemeLLeHme Jla

BHewwHuit cTon An oxnaxaeHus Jla

- Bkntouure y(TpOI?ICTBO B NETKOAOCTYMHYH PO3ETKY.

TexHuueckne AaHHble

Hanpsaxenue/ Yactota / Tok (A) 220-240 B nep.Toka, 50/60 My, 5A
MotwHocTb 1000 Bt

Pazmepbl (BxLLIxT) 58x30x 14 m

Macca HetTo 15kr

MapameTpbl naMUHMpOBaHUA g’gm;g;’m””a RokymenTa =2 mm (0,08

MuH. naket =75 MUKpOH

Makc. naket = 250 M1KpoH

BAMHbIE UHCTPYKLIW N0 TEXHUKE BE30MACHOCT — COXPAHUTB i1 MCMONb30BAHMA B AANbHEMLIEA PABOTE

- Bo u36exaHue nopaxeHna snekTpuyeckum TOKOM He NONb3yiiTech YCTPOCTBOM B HEMOCPeACTBEHHOI BAM30CTY OT BOADI, a TaKxKe U3beraiiTe nonajaxna Bogbl Ha

YCTPOIACTBO, LUHYP NUTAHUA 1 B HACTEHHYIO PO3ETKY.

YCTAHOBUTE yCTpoiicTBO Ha YCTORYMBOI MOBEPXHOCTH.

NPOBEPANTE kauecTBO NaMUHNPOBAHMA Ha YepHOBBIX JINCTaX, HaCTPanBaiiTe
YCTPOIACTBO Nepe/ NocNeAHM (YMCTOBbIM) 3TanoM NaMUHUPOBAHNA.

YOANAWTE ckobbl 1 Apyrvie MeTannnyeckue AeTani nepen Hayanom
NaMMHUPOBAHNA.

XPAHWTE ycTpoiicTBO 0TAENbHO OT UCTOUHUKOB Tenna v Biaru.

BbIKNOYAMTE yctpoiictso nocne 3aBepuuenna pabotoi.

OTKJIOYAUTE ycTpoiicTBO OT 21EKTPOCETY BO BPEMA NIATENIbHOTO NPOCTOA.
NCNONb3YUTE nakeTbl, COOTBETCTBYIOLLME YCTAHOBEHHBIM PabounM NapameTpam.
NCKNKOYUTE npucyTcTBre [OMALLHNX KUBOTHBIX B HEMOCPEACTBEHHON 6AM30CTI OT
paboTatoLLero ycTpoiicTBa.

NCNOJIb3YUTE camoknetoLLmeca nakeTbl TONbKO B pexmme HU3KOi paboyeii
Temneparypbl.

OYHKLIUN& PEKOMEHALIUN

ABTomatuyeckoe BbiknioyeHne

HE gonyckalite KOHTaKTa WHYpa NUTaHKA C ropAYeli NOBEPXHOCTbIO.

HE ponyckaiite CBUCaHA WHYpa MUTaHKA €O LUKadOB 1 MOMOK.

HE >kcnnyatupyiite yCTpoiicTBO C NOBPEXAEHHbIM LUHYPOM NUTAHNA.

HE nbiTaiiTech camocToATENbHO BCKPbIBATL UM PEMOHTUPOBATD YCTPOCTBO.

HE nozgepraite yCTpoiACTBO Harpy3kam, MpeBbILLAILLUM XapaKTepUCTIKN,
yKa3aHHble B ero cnewudukaLmuy.

HE pa3peLuaiite feTAM N0Nb30BaTbCA YCTPOICTBOM 6€3 NPUCMOTPa B3POCIbIX.
HE namuHupyiiTe oCTpble 1 MeTannmuyeckie npeameTbl (Hanpumep, ckobbl, CKpenki
ana bymar).

HE namuHupy#iTe ROKYMEHTbI, YyBCTBUTENbHbIE K TEN0BOMY BO3AEACTBMIO
(Hanpumep, 6UNeTbI, pEHTTEHOBCKIE CHUMKN 1 T.11.) B PeXIMaX BbICOK0iA paboyeil
Temneparypbl.

HE ncnonb3yiite camokneloLuyeca nakeTbl B peximax Bblcokoli paboyels
Temneparypbl.

HE namuHupyiite nyctble naketbl.

Ecnu nocne Bbibopa TemnepaTypbl MaLLHA 0CTAETCA B COCTOAHUM Oe3ieicTBIA B TeueHue 30 MUHYT, cpabaTbiBaeT GYHKLMA aBTOMATUYECKOTO BbIKMIOUEHUS, U
MaLLVHa NepexoauT B pexum oxuganuna. Harpes 6yfet otknioueH, a MatuHa obectouena. MalumHa 6ynet u3naBatb 3ByKOBble CUrHabl, OyAeT MUraTh 3efieHblii
(BETOBOI MHANKATOP FOTOBHOCTM K paboTe. [11s 3amycka MaLUMHbl HaXMUTe 1106y KHOMKY UK ABaX /bl — BbIKNIOUATENb MUTAHNA.

«  Bcerga nomelyaiite naMuHMpyemblil IPEAMET B NaKeT NOAXOAALLETO
pasmepa.

« Mepes oKkoHuaTeNbHLIM TaMUHUPOBAHUEM BCeraa NpoBepaiite paboty
YCTPOIACTBA HA YEPHOBBIX NIMCTAX COOTBETCTBYIOLLEr0 pa3mepa U TONLLYHbI.

+ B cnyyae HeobxogumocTy, 0bpexbTe M36bITOYHDIN MaTepuan BOKpyr
npeAMmeTa nocsie ero NaMIMHUPOBAHMA U OXNAXEHMA.

« [Ina nonyyeHus onTUManbHbIX pe3ynbTaToB TaMUHUPOBAHUA UCMONb3YiiTe
dupmeHHble nakeTbl Fellowes®:

« [lpu nocnepoBaTebHoil paboTe ¢ NakeTaMu pasfiunyHON TONLMHDI
(TemnepatypHbIX peXUMOB) NAMUHUPOBAHME PEKOMEHAYETCA HAUMHATD C
6onee TOHKINX NaKeToB.

« [lpurotoBbTe NAKeT M IaAMIUHMPYeMDblii npeameT. [lomecTuTe npeamer B
LIHTpe NaKeTa TaK, uTo0bl 00eCNeunTb ero KOHTAKT C HanpasnAioLLleli
yNAOTHEHHOIA KPOMKOIA. TpoBepbTe, UToObI NAKET He Obii CINLIKOM
60bLUVM AN NAMUHIPYEMOTO NPeaMETa.



JNEMEHTbI YNIPABJIEHUA TAMUHATOPA

PacnonoxeHue rnaBHoro npefoxpanutens (B 3agHeii Yactu Nepexnioyarennb "Bkn./Bbikn." (B

pAAOM C pa3beMoM LIHYpa nUTaHuA)

3afiHell YacTh)
S \\\\\\\\\\

=

0TBepcTye BbIXOAA
naKeTa/foOKyMeHTa \\
OtBepcTua AN\ \ Monb3oBaTenbCKmii
oxnaxpatoweit MHTepeiic C NoACBeTKOI
cucTembl
0TBepcTMe Nofaum naketa/
AOKyMeHTa
e
DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
s N ([ B
90 <[5 | | s | s
g AN J
TEMPERATURE SPEED ( N R
MEAS CARRI 3 4
O - AN J
READY MEAS CARRI - N ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT _ /NS J
coLD HOT COLD HOT STOP REV

(Betoanop & lucnneit PerynupoBanue CkopocTb & InemeHTbI
COCTOAHMA Temnepatypbi& ynpaBneHua ABuratens
OyHKUMOHanbHble

JJIeMeHTbI ynpaBieHnA

TPEBYETCA MOMOLLb?

Hawm KBal'IM¢VILlVIp0BaHHbIE CneumanncTbl rotoBbl 0Ka3aTb Bam NOMOLLb.

Cny6a nosaep»Ki KNMEHTOB... www.fellowes.com

Mpexze yem obpaLLaTbca No MecTy npuodpeTeHns, obpalLaiiTec K NpeACTaBUTEN0 KOMMAHUN
Fellowes, KoHTaKTHaA MHGOPMALINA YKa3aHa Ha 3adHell KPbILLKe yCTPOCTBa.
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CBETOAVOA & ANUCNNEN COCTOAHKA

90 -

lMoka3biBaeT Temnepatypy Bannka (3aaHHyt 1 GakTuueckyio).

O

READY

(BeToauopHbIit nepeknioyatenb “READY” (ToToBHOCTb) Ans
0003HaueHNA Toro, UTO TeMMEpaTypa Balka COOTBETCTBYeT
TOTOBHOCTY K Hauany TaMUHMPOBAHNA.

MokasbiBaet CKOPOCTb paﬁOTbI BajInkoB.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

COLD _ HoT

OyHKLMOHANbHbIN CBETOANOA YKa3blBaeT Ha paboTy BbiGpaHHOI
dyHKLMN.

PErYNNPOBAHME TEMNEPATYPbI & OYHKLIWOHANbHDBIE ITIEMEHTbI YNPABNEHKA

Bbibepute anement ynpasnenus “UP” (Beepx) unn

|4

“DOWN" (BHu3) pns perynupoBaHua Temnepatypbl
NaMUHUPOBAHNA BanKa.
BpyuHyto oTperynupyiite Temnepatypy Banuka B

COOTBETCTBIN C TOLLUHON JIAaMUHKpYemoro matepuana.

MOUNT

BbibepuTe GyHKLMIO ANA TAMUHUPOBAHMA C CMONb30BaHUEM
"MOUNT BOARD" (YcTaHOBKa KopeLuKa).

OyHKUNA ANA NaMIHUPOBAHUA TBEPAOr0 KOPELLKa TOLLUHON bonee
1 mMm. Mpu BbinONHeHNM 3Toli GyHKLMY byaeT BblbpaHa Temnepatypa
130°C u yactoTa BpalLeHna auratena “1”.

Boibepute dyHkumio "MEASURE" ana nsmepenus
daKTMyecKoli TemnepaTypbl BaniKoB.

KHonky MoxHo HaxaTb B 11060 MOMEHT, uT06bl
HeMeZLNIeHHO NONyYTb NMoKa3aHus Ha fucniee
TemnepaTypbl.

COLD

Bbibepute GyHkumto "COLD" ana xonosHOro NAMUHUPOBAHNA AN
NaMUHNPOBaHNA 63 HarpeBa.

[p1 BLINONHEHUM XONOAHOTO TAMUHIPOBAHUA NPOUCXOANT
aBTOMaTMYecKuii BbI6op TeMnepaTypbl 1 CKOPOCTU ABUTaTens

“0". Ecnu Temnepartypa Banuka Bbilue 60°c, To ABuraTens bynet
paboTaTb €0 CKOPOCTbI0 “2” 10 OXNAXAeHNA BaNMKOB A0 Tpebyemoit
Temneparypbl. 3Ta onepaua npeoTBPaTUT NOBPEXAeHNe BaNKOB
noj AeiiCTBUEM Tenna.

CARRI

Bbibepute GyHKUMIO ANA NAMIHUPOBAHNA
cucnonb3opanuem "CARRIER" (Hecywee
npucnocobnenme).

370 yHKLMA ANA TAMUHUPOBAHMA NAKETOB C
UCNONb30BAHMEM HECYLLNX NPUCTOCOBNEHNIA.

[Tpw BbINOAHEHUM 3T0il GyHKLMN OyeT BbibpaHa
Temnepartypa 100°c 1 yacToTa BpaLLeHua aBuratens 2"

PREHT

BblbepuTe GyHKUMIO ANA NAMUHMPOBaHKA C ucnonb3oBaHuem "PRE-
HEAT" (NpesBapuTenbHblil nogorpes).

lpenBapuTenbHblii N04OrpeB MoXeT ObiTb BbIOPaH B kauecTse
dyHKumm "Stand-By" (Pexxum oxupanma), uto uaeanbHo ana
ANUTeNbHbIX NepU0S0B MCMONb30BAHNA. [Tp1n BbINOAHEHIM 3TOA
dyHKumn byzeT Bbi6paHa Temnepatypa 80°C 1 YacToTa BpaLLeHua
ABuratena “2’, 3tv napameTpbl 6yayT AeicTBOBATb A0 Bblbopa
APYroi GyHKLUM.

Hanp.:

250 mukpoH = CKopoCTb BpaLyeHus fguratens 2
200 mukpoH = CKopoCTb BpaLyeHna ABuratend 3
175 mukpoH = CKopocTb BpaLLeHua ABuratens 3
150 mukpoH = (KopocTb BpaLyeHua fBuratens 3
125 mukpoH = (KopocTb BpaLLeHuA ABUraTens 5
100 MMKpOH
75 MukpoH = (KopoCTb BpalLieHus ABuratensa 5

= (KOpOCTb BpalLieHna ABurarensa 5

Boibepute GyHKumto AnA namuHupoBaHna ¢ ucnonbaosauem "HOT" (TopAuee namuHupoBatie). lopAyee namuHMpoBaHue ANA 00bIYHbIX NNEHOK ANA
TopAYEro NakeTHoro TAMUHMPOBaHUA. 1A NakeToB 75 MUKPOH YCTPOCTBO BbGepeT Temnepatypy 90°C 1 yactoTy 060poToB ABuUraTens “5”. 370 uaeanbHo
MOAXOANT ANA KONUPOBanNbHO Bymar 75 r v naketa 80 MUKpoH. [inA Gonee ToNCTbIX NaKeTOB BbibepuTe COOTBETCTBYIOLLYH CKOPOCTb BpaLLEeHUA ABUraTens
1 OTperynupyiite TemnepaTypy. 310 MOXHO cAenaTb ¢ nomoLLbto kKHonok “UP” n“DN’, utobbl napameTpbl COOTBETCTBOBaNM TOALLMHE Bymaru.

CKOPOCTb & JNNEMEHTbI YIIPABNTEHWA 1BUTATENEM

STOP

OyHKuwa “STOP” (OcTaHoB).

HaxmuTe v ynepxuBaiite ana npekpatLenna pabotbl
BanuKoB. He ncnonb3yiite B ciyyae AnUTeNbHbIX
nepyozioB MCMONb30BaHNA, 0C06eHHO e
Temnepartypa Banuka 6onee 90°c.

REV

OyHKuua “Reverse” (06paTHbIi X0z).
HaxmuTe 1 ynepxuBaiite AnA BKAKOUEHNA 06PaTHOTO X0AA BANMKOB.
370 N0O3BOAUT YAANUTb HENPABUNLHO NOJAHHbIE NAKETbI.

6

Hanp.:

=N

—
= W | O

|
|

N

CKopocTb BpaLyeHna fguratena 1= KapToH ANA MOHTaXa

CKopocTb BpaLLeHua ABuratens 2 = 250 MUKpOH & HecyLume npucnocobneHna
CkopocTb Bpawexna gguratena 3 = 200, 175, 150 MukpoH

CKopocTb BpaLuexna gguratena 5 =125, 100, 75 MUKpoH

BblbepuTe NoAX0AALLYI0 CKOPOCTb BPALLEHUA ABUTATENS B COOTBETCTBIAM C TONLLMHOI NaKeTa. 3aTeM Npu HeoBXOAUMOCTY OTPEryaNpyiiTe TeMnepaTypy.
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NEPEA NAMUHWPOBAHNEM

1. Y6enutecs, uto ycTpOICTBO YCTaHOBNEHO Ha YCTOIUNBOI NOBEPXHOCTH. 4. ToakniounTe yCTPOICTBO K HACTEHHOIA PO3€TKe, pacronaraloleiics B
NerkofocTynHom mecte. BkntounTte nutanue.

2. 0becneysTe 0CTaTOYHOE KONMYECTBO CBOGOAHONO NPOCTPAHCTBA (MUHUMYM 5.
50 cm) 3a TbINbHOI CTOPOHOIE YCTPOIACTBA ANA GECIPENATCTBEHHOTO Y6eautech B ToM, uTo "lNacTuHa oxnaxaeHna" ycTaHoBNEHA NPABUBHO C
MpPOX0XAeHINA NpeAMETOB uepe3 pabouyio 0bnactb. NOMOLLbH BAMMOTO rpaduueckoro cumpona “Top Side” (BepxHaa cTopoHa).

3. Bbi6iepuTe nOAXOLALLI WHYP 1A UMEIOLIETOCA UCTOUHMKA NUTAHUA.
MopkntouuTe LHYP MUTAHUA K YCTPOICTBY (Pa3bem HaXoAUTCA B 3afHeil
yactm).

NOCNEAOBATENbHOCTb X0/10AHOI0 NAMUHNPOBAHUA

Mocne BKAKOYEHMA NUTaHNA PYHKLME N0 YMONUAHNI0 ABAAETCA XON0AHOE NAMUHMPOBaHME. JTa QYHKLMA MOXeT ObITb MCNONb30BaHa TONbKO NpK TeMnepaType Bailkos
meHee 30°c. Haxmure kHonky “MEAS” (13mepeHue) Ana nonyyeHna 3HaueHna Temneparypbl Banuka.

1. BkniounTe nuTanme (nepekntoyatenb NUTAHNA PACIONOKEH B 3aHell YaCcTH 3. Korpasaroputca namna “COLD” & “READY”, BbiGepute ckopocTb 2 i 3 u
YCTPOICTBA). BbINOHUTE XONIOHOE NaMUHNPOBaHVe NaKeTa.

2. Boibepute dyHkumio “COLD” (xonoaHoe). loxauTech, noka temneparypa
BaNuKa He ynaget Hinke 30°c.

NOCNEAOBATENbHOCTb FOPAYEr0 NAMUHNPOBAHUA

1. Bkniouute nutanme (nepekntoyatenb NUTaHNUA PaCNoNOKeH B 3afiHei YacTh 3. Tocne BkAtouems namnouky “READY” MatuuHa rotoBa K Hayvany
ycrpoiicTa). Mocne BKNKYEHUA NUTaHNA GYHKLIMEN N0 YMONYAHMIO ABNAETCA NAMUHUPOBAHUA.
XONOAHOE TaMUHIPOBaHME.
4, Bbibepute NOAX0AALLYI0 CKOPOCTb BPALLEHIA ABUTATENS B COOTBETCTBIN

2. Bbibepute dyukumio “HOT” (ropauee). 3HaueHve TemnepaTypbl byaet C TOMIYMHOIA NakeTa (cm. rpaduk Ha ycrpoiicTee) Hanp. naket 80 MUKpoH
aBTOMaTUYecKm yCTaHoBAeHO Ha 90°C. Banuku HauHyT BpaLuaTbCa, Koraa = CKOpOCTb BpaLLeHns Aguratens 5/ 90°C. YcTpoiicTBo aBTOMaTHYeCKN
Temneparypa BanMKoB npeBbicuT 60°C. BblbepeT onTUManbHyto TemnepaTypy TaMuHMpoBaHuA. lpu HeobxogumocTn

Temneparypa NamMUHUPOBAHUA MOXET ObITb OTPErynupoBaHa BpyUHYH.

NOCNEQOBATENbHOCTD BbIK/TIOYEHMA YCTPONCTBA

[InA 3awWKTbl BaNNKOB He CNieayet BblKJloUaTb y(TpOVICTBO NpY BbICOKOI Temneparype BankoB.

1. Buibepute hynkuuio “COLD". YCTpoiicTBO ycTaHOBUT Temnepatypy Ha 0°Cu 3. OTknwouuTe WHYp NUTaHUA.
CKOPOCTb BpaLLeHuna 2. Koraa Temnepatypa BaMKoB ynageT Hinke 60°c, oHu
0CTaHOBATCA aBTOMATUYECKN.

2.  BbiKnioumTe NUTaHIE C MOMOLLbI0 nepeKoYaTens NUTaHus, PacnosioXeHHoro
B 3a/iHeil YacTy yCTpolicTBa.

XPAHEHUE& YUCTKA

OTcoeamHuTe YCTPOIACTBO. JlaiiTe emy 0CTbiITb. 11 OUMCTKY HApyHbIX NOBEPXHOCTE MOXHO MCMONb30BATb BMIAXHYI0 TKaHb. He ucnonib3yiiTe pacTBOpUTENH U
NIErKOBOCMNaMEHsAIOLLECs BELLECTBA ANA NOAMPOBKIA YCTPOiCTBA. [1A yLaNeHIns 0TX0/30B U OCTaTKOB MOXHO MCMOAb30BaTb OUMLLaIOLLMe INCTBI. OUMCTKa BANMKOB OT
0CTATOYHbIX 3IEMEHTOB BbINONHAETCA NYTEM NPOTOHA OUMLLALLIAX IMCTOB Yepe3 YCTPOCTBO, HaXOAALLEECs B NPOTPETOM COCTOSHUIA. [1iA MofAepaHNs ONTUMANbHOTO
pexima paboTbl peKOMEHAYETCA PerynapHO UCNONb30BATH JINCTbI AA OUMCTKM (KOA 3aKa3a MCTOB ANS 0UMCTKM: 5320604).

3AMEHA NMPEAOXPAHUTENA
\

[JlaHHoe yCTpOiACTBO 000pY0BAHO NPeZoXPAHUTENEM, PACMONOKEHHBIM MEXAY BbIKNIOUATENEM HNEKTPONUTAHIA U
HaCTEHHOI! PO3€TKOI B 3aHeli YacTu YCTPOCTBa. [nA 3ameHbl NPeAOXpaHUTENA BLINONHUTE ClieayloLMe AeCTBUA.
. 3akaxute KomnoHeHT Fellowes 207786.

. OTcoemHUTE YCTPOICTBO OT CETU INEKTPONUTAHUA.

. Wcnonb3ya ne3siue 0TBEpTKM, OTKPOIATe iepxxaTeNb NpefoxpaHuTens.

. BcTaBbTe HOBBIIi NpeioXpaHUTeNb B iepXaTeNb 11 YCTAHOBHUTE JiepKaTesb Ha
MecTo.

Mpumeuanne. Beerga ncnonb3yiite pekomeHgyemblit npegoxpanutens (komnoweHT Fellowes 207786, 5 A) n HE npumensiite
npegoXpaHuTeny ¢ Apyriam HomuHanom. lpefoxpaHuTenb MOXHO 3aKa3aTb, 06paTUBLUNCH B CYX6Y NOAKEPXKKY KNUEHTOB
Fellowes.
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TENI0BON CBPOC

YCTPAHEHWE HEUCMPABHOCTEN

e ~\ JcrpoiictBo 06opynoBaHo nepekniouaTeniem Tensiooro c6poca. 1ot nepekniovaterb
aKTUBMPYETCA B TOT MOMEHT, KOTAia YCTPOIACTBO CTAHOBMTCA CUALUKOM ropAunm. Ipi HopmanbHom
5 UCNONb30BaHIM He AOMKHO BO3HNKATL TaKoro coctoaHuA. [ina cbpoca nepekntouatens
gf’ggﬁggzgﬁzggggzgg’gg BbINONHUTE CrieaytoLLye AelicTBIA.
° ° o + JlaiiTe ycTPOIICTBO OCTbITH B TeyeHe 30—60 MuHYT.
+ OTcoepnHuTe YCTPOIACTBO OT CETYU INEKTPONUTAHUA.
+ HapexHo yctanoBuTe ycTpOIicTBO ANA MONyueHUA JOCTyNa K
. HIDKHEIA YacTy YCTPOICTBa.
) %@% + lcnonb3ya kpectoobpazHyto 0TBEPTKY, OTKPOITE KPbILLIKY.
E « Bo3bmuTe, Hanpumep, pyuky, BCTaBbTe ee B oTBepCTHe
i 11 HaZiaBUTe Ha MeTannuyeckuii nepeknioyaTeNb, NoKa OH He
3aLLeNKHeTCA.
\ ) MocTaBbTe Ha MECTO KPbILUKY U BUHTbI.

+  Bknwouure ycTpolicTgo.

Problem Possible cause Solution
; BkniouwTe nogauy 3neKTponuTaHNA C NOMOLLbH BKKOUATENA Ha 3aaHeli NaHenm
YCTpoIicTBO He BK/IOYEHO. N
(Bo3ne BXoZja NUTAHNA) 1 NOAKNIOYMTE eT0 K HACTEHHOI PO3eTKe NEeKTPOCeTH.
OTcyTcTBYET NUTaHMe.

Bo3moxeH c6oil rnaBHOro NpegoxpaHuTens.

3ameHute npeaoxpaHuTesb.

LlIHyp nuTaHNA BCTaBNEH HENpaBUbHO.

MpoBepbTe WHYp NUTaHUSA B pasbeme.

MHZIVIK&TOP FOTOBHOCTY He 3aropaeTca B TeYeHue
NNnUTeNbHOro BpemeHu.

YCTpOWCTBO He HarpeBaetcs.

06patuTech K cepBucHOMY Bunepy.

[akeT HennoTHo obneraet 00bEKT
NaMUHUPOBAHUA.

TonwyHa ofbeTa upesmepHa.

MoBTOPHO BbINOAHMTE Pabounii LMKN. YCTPOIACTBA.

Bo3moxHa HenpaBunibHas yCTaHoBKa
TEMNEPATYPHOTO pexuma.

MpoBepbTe NPaBUALHOCTb BbIGPaHHOI TONLLMHBI M NOBTOPHO BbINOAHNUTE
pabounii LMK ycTpoicTBa.

Bo3Huknu BonHmMCTbIE NN ny3blpyatble
06pa30BaHMﬂ Ha nakere.

Bo3moxHa HenpaBunibHas yCTaHoBKa
TEMNEPATYPHOTO peximma.

MpoBepbTe NPaBUABHOCTb BbIGPaHHOI TONLLMHBI M NOBTOPHO BbINOAHNUTE
paboumit umkn ycTpolicTaa.

MakeT 3acTpeBaeT BHyTPU yCTPOIiCTBa.

Bo3moxHo 3amATue nakeTa.

[laKeT 3aMu1HaeTcA.

Maker 6bin BCTaBneH OTKPbITbIM Kpaem Bnepea.

MaKeT CMECTUNCA OT LieHTPa NpK nojaye.

MakeT nogaH HepacnpaBineHHbIM.

Maket nogaH nycTbiM.

HaxmuTe KHonky 06paTHOro Xoa 1 U3BNeKTe NaKeT BPyUHyH.

Maket noBpexaeH nocne namuHUpoBaHuA.

Banuku noBpexaeHbl , 1160 Ha X NpucyTcTByeT
Kneiikoe BeLLecTBo.

[inA npoBepKM 1 04UCTK BANMKOB BbINOMHUTE Paboumii LKA ycTpolicTBa ¢
OYULLAILLIMMU ICTAMU.

Matepuanbl n"aMUHIPOBaHNSA 060KKEHDI 1
Aed0opMUPOBaHbI.

Temneparypa CIMLIKOM BbICOKa.

YMeHbLUMTE TeMnepaTypy WK yBenuybTe CKOPoCTb.

ﬂaMVIHVIPOBaHVIe MArKOE NNt HeKayeCTBeHHoe.

Temnepatypa CMLLIKOM HU3Ka.

YBenuubTe TemnepaTypy Ui yMeHbLUNTE CKOPOCTb.

Banuku He pabotatot.

TemnepaTtypa BanukoB cnuLLKom Huska (< 60 °C).

JloxauTecs pa3orpesa BaNlikoB.

MoxxeT 6bITb HaxaTa KHonka «STOP».

Haxmute kHonky «MOTOR» unu «SPEED».

Temneparypa JaMUHUPOBAHIA HEYCTORYNBA.

MoeT ObITb NOBPEX/AEHA INEKTPUYECKAS LLETKA
Ba/uKa.

HeB03M0oXHO BbIGPaTb KaKoii-Nubo pexum.

Bo3MoxKHa 0LWMOKA MOHTAXHOIA NaTbI.

Banukn He paﬁOTaIOT, TaKXe Kak 1 iBuratesib.

OcnabneHbl 60nTbl cxeMbl Ha npusoae.

HabntopaeTca upeamepHblit LyMm.

3y6uaTaﬂ nepejaya U3HOLLEHa UNK NOBPeXaeHa.

MosBnsAeTcA NOBTOPAOLLAACA 6neKknas MHUA Ha
NamUHUpyeMoM MaTepuane.

Banuk noBpexpeH.

06partutecs K CepBUCHOMY AMNEPY.

JlamuHatop He cGpacbiBaeTc.

Temnepatypa UILWKOM BbICOKa.

[laiiTe nammHatopy oCTbITb.



EAAHNIKA

AYNATOTHTEX
Anodoon
Aaotaoeig eyypagou A3
MAdtoc¢ 10060 320 mm
Mayoc odkou (eAdy.) 75 micron
Méayoc odkou (péy.) 250 micron
Xpovog Béppavonc kat' ektiunon 3 \emtd
Xp6vog yla va Kpuwoel 30-60 Aemtd

Tayvtnta macTtikormoineng miﬁf?mmﬁ wayota (0-95 cm/

Ap1Bpd¢ kuhivopwv 6
‘Evéeién etolpdTnTac pnyavipatog Auyvia
Avtiotpogn Aettoupyia Nau
Koupmd agr¢ + nxntiké ofpa Nau
Aiemagn pe Auyvia LED Nau
Avvatétnta Myng pwTtoypagLav Nat
Xwpic popéa Nat
E¢wrepikn mdka Yoéng Nau

Avvatétnta maotikomoinong

Texvika ovotysia

Lc\lon { Yuyvétnta /Evtaon pedpatog 220-240V AC. 50/60 Hz, 5 A
mp ! !

lox0¢ 1000 Watt

Maotaoeic (YxMxB) 58x30x 14 cm

KaBapd pdpog 15kg

Méyioto mdyoc eyypdgpou = 2 mm (0,08")
EAdy. odkog =75 micron

Méy. adkog = 250 micron

XIHMANTIKEZ OAHTIEZ I'IA THN AZQAAEIA - ®YAAZTE A MEAAONTIKH ANAOOPA

- 2Uvbé0Te TO PnYavnpa o€ pia bkoha mpoopactyn mpida.

- Na va amogevyBei Tuyov nhektpominéia - punv XpnotLomoLEiTe T GUOKEUR KOVTA G€ VPO, PNV XUVETE VPO EMAVK 0TN GUOKEUH, To Kahwdlo pedpatog i T mpida.

NA d1ao@ahiete v tomoBéTnon Tov Pnxavipatog o€ pia otabepn emgavela.

NA ekteheite dokipéc mhaotikomoinong o€ mpoyelpec oeNide¢ kat va puBpiete o0
HNXAvnpa, Tpwv EKTENETETE TIC TEAIKEG AAGTIKOMOIROELS.

NA agaipeite Ti¢ Behdveg ouppagnc kat dNa petarhikd mpdabeta and tn oehida, mpwv
amé v mhagTikomoinon.

NA diatnpeite 0 pnxavnpa pakpd amé Ti¢ myég BeppotnTag Kai 1o vepo.

NA amevepyomoleite To pnydvnpa petd amo kabe xprion.

NA amoouvdéete To pnydvnpa and v mpia 6tav dev mpokettal va xpnatpomoinBei yia
TIaPATETAEVO XPOVIKO StdaTnpa.

NA ypnotpomoleite adkoug mou €xouv oxeOLa0TEl yia Xpron e TiC KatdMnAeg
puBpioeic.

NA diatnpeite T0 pnxavnpa pakptd amd ta katokidia {wa, evoow Ppioketal o€ xprion.
NA @povrtilete 0T 01 auTOKOAANTOL GAKOL XPNOLLOTIOLOUVTAL ATTOKAELOTIKG e T
p0Bon Yuypri¢ MaaTikomoinong.

XAPAKTHPIZTIKA & LYMBOYAEL

Avtopatn Naven

NA MHN agrvete 1o kahwdlo pedpatog o€ emagn pe Beppéc emeavele.

NA MHN agrvete 10 KaAd1o pevpaAToC va KpéPeTal amé viouAdma 1y pagla.

NA MHN ypnotpomoleite T ouokeur €v 1o kahwdio pedpatog Exel umoatei fnpud.
NA MHN emyeipeite va avoiSete 1 va emokevdoete pe dAMov TpOmo To Pnxavnua.
NA MHN unepBaivete ta avaypagopeva aTotyeia amédoong Tov punyavipatog.

NA MHN emtpénete o€ maidid va ypnotpomolodv autd To pnxdavnia Xwpic empnon
amo6 kdmolov evAIKO.

NA MHN mlagtikoroleite putepd iy petalhika avikeipeva (.. BeNdveg ouppagng,
OUVOETHPEC).

NA MHN naotikorolgite éyypaga evaiodnta otn Beppotna (m.y.: eottpla,
umepNYoypapnuata K.Am.) otig pubpiceig {eatou.

NA MHN nhactikomolgite pe autokOMNTOUE 6éKoug pe pubpiogig Beppnc
TAQoTIKOTI0INONG.

NA MHN nhagtikomolite kevo adko.

Av n Beppokpacia emheyei dtav To pnydvnpa ivat avevepyo yia 30 Aemtd, n Aettoupyia Autépatn Madon Ba Béoet o pnyavnpa o€ katdotaon
avapovric. H Béppavon Ba amevepyomonBei kat To pnxavnpa 6a ofrioeL. To pnyavnpa Ba kdvel wm kat n n mpdotv Auyvia etopétrag fa
avayel. Na va Béoete To pnxdvnua og Aettoupyia, méoTe omolodNmoTe Koupni I} MePITPEYTE Tov SlaK6MTH LoYVOC.

Na tomoBeteite mdvta 1o éyypago o€ 6aKo Tou KatdMnAou peyéBouc.

Na dokipdlete mdvtote Tn Aertoupyia mMAAGTIKOTIOINONG L€ £va AVTIKE|EVO TAPOLOLWY
dlaotaoewv Kat mayoug, mptv amod Tnv Tehikn dtadikaoia.

Edv amarteital, va amokontete 1o mAedvaopia UAiKoD yUpw amd To avTiKEipevo, Petd T
m\aoTIKOTOINGN Kat TV mepiodo kpuwpatog.

la kaAUTepa amotehéopata, va xpnatpomoleite aakoug pdpkag Fellowes ©.

0tav epyaleote pe adkoug dlagopetikol maxoug (pubpioeic Beppokpasiac),
OUVIOTATAL Va APYIOETE PE TOUC GAKOUG TOU PIKPOTEPOU TIAYOUC.

MpoeTolpdoTe T0 0AKO Kal TO AVTIKEfEVo yia mhacTikomoinen. TomoBetiote 10
QVTIKEIPIEVO €GO 0TO OAKO, KEVTPAPIOHEVO KAl UYKPATWVTAG TO Ao To ENMpOC,

0Qpaylopévo akpo. BeBaiwbeite 0t1 0 adkog dev eivat umepPohikd peyahog yia to
QUTIKEipEvo.
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XEIPIZTHPIA LYZKEYHZ NMAAZTIKONOIHZHZ

0£on Kevipikii¢ ac@dlelag (oo miow pépog, mhdt
otnv urodox1 tpogodociac pevparoc)

Awakomtng Aettovpyiag (oTo micw
époc)

‘E€0d0¢ odkov/eyypdpov
Tpihieg e€agpropon Aemagn xprone pe
GUOTRATOC YPUENG PWTIoNO
Eicodo¢ oakou/eyypagpou
DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
4 N R
905 [ s | s
N J J
TEMPERATURE SPEED ( N R
MEAS CARRI 3 4
Q N AN J
READY MEAS CARRI - N ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N AN J
COLD HOT CcoLD HOT STOP REV

000vn LED & "EAeyyo¢ pUBpiong ‘EAeyyo¢ Tayutnrag & potép
Karaotaon¢ Ozppokpaciac &
A&rtovpyiag
XPEIAZEXTE BOHOEIA;

Agnriote Toug €161kol¢ va oag fonBrgouv va Bpeite pwa Aoon.
Ynnpeoia eCurmpémong mehatav... www.fellowes.com

Na kaheite mdvtote T etaipeia Fellowes mpwv eMKOWWVATETE |L€ TO KATAOTNHA AMTO
0mou ayopaoate T 6uokeur. Avatpé&te aTo omaBoguUANO yia oToLyEa EMKOVWViaC.



OOONH LED & KATAZTAZHX

°C

Ymodeikviel T Beppokpacia Twv KUNivOpwv (mpoemAeypévn Kat
TIPAYUATIKN).

o

READY

H Auyvia LED "READY" avdpet ya va deiet mwg ot kOAwvdpot
Bpiokovtal 0T 6woTr Beppokpacia yla va apyioetn
mAaoTIKoToinan.

5

Ymodeikviel T Tayutnta Aettovpyiag Twv KUAivopwv.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

HO.

=

H Avyvia LED Aertoupyiag epgaviCet v emheypévn Aettoupyia
TIOU EKTENETaL EKEiv T OTIYp).

EAEFXO0X PYOMIZHZ OEPMOKPAZIAL & AEITOYPTIAL

EmAé€re "UP" (mdvw) ) "DN" (kdtw) ylava

|

puBpioete T Beppokpacia maoTikomoinong Twv
KUAIVOpWV.
PuBpiote yewpokivnta g Beppokpaoiec Twv

Kuhivépwv avahoya pe To TaYog TOU TURHATOG
MAoTIKOTOINoNG.

MOUNT

EmAé€te 1o "MOUNT" (ydpvT-pmopvt) yla mactikomoinon
XApvT-pmopvt.

Aertoupyia yia v mhagTikomoinon XApvT-HmopVT e Tayog
mou umepPaivet to 1 mm. Me T Aertoupyia avtr emAéyetat
Beppokpaoia 130 °C kat TayvnTa potép "1"

EmAé€te "MEAS" (pétpnon) yia T pétpnon e
TIpaYaTIKNG BepOKPAiag TwV KUNVEPWY.
Mmopeite va matnoeTe To Koupni avd maoa oty
yla TV dpeon eppavion tng évderéng Beppokpaciag
07Tn OXETIKI 060,

COLD

EmAé€te "COLD" ( lpuxpg yta puypr mhaotikomoinan f
mhaotikomoingn xwptc BeppotnTa.

Ymv Yuypr mhaoTikomoinon emAéyetat autopatan
Beppokpaoia Kat n TayvTTa TOU poTEP 0T0 "0". Edv N
Beppokpacia Twv KVAivépwy umepPaivel Toug 60 °C, To potép
Ba Nerroupyroet pe TaxunTa "2" péxpt ot kiAwdpot va YuyBoiv
pe aogm)\ela 'Ero1 amotpémetat n mpokAnon {nuiag atoug
kuhivdpoug Aoyw Beppotnrac.

CARRI

EmAé€te pe 1o "CARRI" (@opéac) ¢ Aettoupyia
TAAOTIKOTIOINON.

Eivat n Aetroupyia mhaoTikomoinong 6dkwv

e opeic. Me T Aerroupyia avtr emhéyetat
Beppokpaaia 100 °C kat tayutnTa potép "2"

PREHT

EmAé€te Aertoupyia yia "PREHT" (mpoBéppavan).

H mpobéppavon pmopei va emheyei w¢ Aertoupyia avapovic,

1) omoia ival 1daVIKN yla mapateTapéveg mepiodoug xprong. H
Aettoupyia ekteeitar atoug 80 °C pe TayuTnTa potép "2, uéxpl
va emheyei AN Aettoupyia.

04KoUG peyaAUTEPOL TIAYOUC, EMAE

My.:
250 micron = Ttay0mnta potep 2
200 micron = Tay0TnTa potép 3
175 micron = Ttay0mta potép 3
150 micron = Tay0TnTa potép 3
125 micron = Tay0mTa potép 5
100 micron = Tay0TNTa potép 5
75 micron = Tay0mTa potép 5

EmAé€te "HOT" (Beppn) yia Beppn n)\aoTlKonoinor]. H Beppn n)\aonkonoinon mpoopiCetat yia Tumikd gihp Oeppric maotikomoinong. Ma odko
75 mi, To pxdvnua Ba emhécel Beppokpacia 90 °C kar taxutnTa potép *5". Auto eivat 1baviké yia xapti avitypagikou 75 g kat adko 80 mic. la

ETE TIG QVTIOTOIKEC OTPOQEC TOU KINTpal Kat T pubjion Beppokpaoiac. Amaiteitat 1 xpRon Twv Koupm@y
"UP" kat "DN" yia tn p0Buon g Beppokpasiag avahoya pe To mdyog Tou Xaptiol.

EAEFXOX TAXYTHTAZ & MOTEP

Aettoupyia "STOP" (&1akomm).

Matnote kal KpaToTe TO MATNEEVO Yia va
dlakomei n Aettoupyia Twv Kuhivépwv. Na pnv to
XPNOLUOTIOLEITE yia peyaleg xpovikég mepiodoug,
€61kd 6tav n Beppokpacia Twv Kuhivpwv uneppei
Touc 90 °C.

REV

Aertoupyia "REV" (avtiotpogn).

MMatoTe Kal KpaTOTe TO MATNHEVO Yia va QVTIOTPAPEL 1)
\erroupyia Twv kuhivopwv. Etot Ba pmopéaouv va agaipebolv
0L GAKOL TTOU £X0UV UTTOGTE KakT) Tpogodoaia.

XapTIoU, £Qv amarteitat.

M.y.:
TaxOnTa potép 1= xapvt-pmopvt
Tay0tnta potép 2 = 250 micron & gopeic

Tayutnta potép 3 =200, 175, 150 micron
Tayutnta potép 5 =125, 100, 75 micron

EmAé€re Ty TayVnta Tou potép, avdoya pe To emheypévo maxog 6dkov. 2n ouvéxela, pubpiote T Beppokpacia avahoya e To mayog Tou
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MPIN AMO THN NMAAZTIKONOIHZH

1. Nadaogpahilete T Tomodémnon Tou pnxaviuatog o€ pia oTadeph eMavela. 4., Xuvdéote To pnydvnua oe ebkola mpoaPdotyun mpida Toixou. Evepyormouiate Ty
Tpoodoaia pedparoc.
2. BePawbeite ot umdpyer apketdg EhelBepog xwpoc (toukdyiaTov 50 cm) mriow
QMo TO PNXAvNa, TPOKEWHEVOL va epvoly eAelBepa Ta avTikeipeva. 5. BeBaiwbeite ot n "mhdka Yuéne" eival 0wota TomoBeTnpévn pe 0pato T
ypagiko "Top Side" (dvw mevpd).
3. Em\ééte 1o katdMnho kah@dio pedpatoc yia Ty katdMnhn mapoyi pevpatoc.
Yuvbéote To kahwdio oo pnydvnpa (n umodoyn Ppioketal 6To Mow PéPog TOU
unyavipatog).

BHMATA WYXPHZ MAAZTIKOMOIHZHX

H puxpr maotikomoinon eivat n mpoemAeypévn puBuIon Katé Ty evepyomoinon tou pnyavipatog. H Yuypri maotikomoinon pmopei va yivel povov 6tav ot KuAvopot
Aetroupyouv o Beppokpacia kdtw amé toug 30 °C. Matrote To koupmi "MEAS" yia va petproete T Beppokpadia Twv KuAivépwy.

1. 0éote 0 pydvnpa o Aertoupyia (o StaxémTng Aeroupyia BpiokeTat 0To Tiow 3. Otavavape n huyvia "COLD" & "READY" (totpio), em\éte TaxunTa 2 i 3 Kat
HEPOC TOU PNXavApaToC). Yuxp1} maotikomoinon.

2. Emhéte T Meroupyia "COLD". Mepupévere péxpt va méoetn Beppokaoia Twv
KuAivopwv kate amd toug 30 °C.

BHMATA OEPMHX NMAAZTIKOMOIHZHX

1. 0éote T pnydvnpa o Aertoupyia (o Staxdmtng Aeroupyia BpiokeTat 0To iow 3. Mo\ avayer n Auyvia "READY", To pnydvnpa propei va apyioet Ty
pépog Tou pnxavApatog). H Yuypen mactikomoinon eivat n mpoemAeypévn m\aoTikomoinan.
pUBLON KaTd TNV Evepyomoinan TOU UNXavratoc.
4, Em)éére v taydTTa Hotép mov Taiplddel kahdTEP 0TO AVTIOTOIYO MO

2. Em\é€te  hertoupyia "HOT". Oa emeyei autépara n Oeppokpacia 90 °C. Ot adkou (BA. ypaenpa oto punxavnpa) M.y.: Xdkog 80 micron = tayutnta potép
KOAwvdpol Ba apyioouv va mepiotpépovtar 6tav n Beppokpacia umeppei Toug 5/ 90°C.To pnyavnua Ba emAé€el autépata T BéNtioTn Beppokpacia
60 °C. mhaoTikomoinang. Ot Beppokpaciec maotikomoinong pmopolv emiong va

puBuLoTolY YetpokivnTa, Owe amarital.

BHMATA ANENEPTOMOIHZHZ TOY MHXANHMATOX

Mot 1atipnon Twv KUNivOpwv, NV amevepyomoloeTe To pnxdvnpa 6tav auto ivat {eoto.

1. Emhé€re m heoupyia "COLD". To pmydvnya Ba puBpioet T Beppokpaoia oToug 3. Anoouvdéote 1o kahiddio pevpatoc,
0 °C kat TV TaxUTNTA TOU PoTép 0T0 "2". Otav n Beppokpacia Twv KuAivpwv
méoel katw amd 60 °C, ot kuAvdpol Ba oTagaThooLV AUTOPATA.

2. 00T To unyGvnua eKTOC AerToupyiag XpnotpomoIvVTac To Sakdmm mou
UTIGPXEL 0TO TTOW PEPOC TOU PNYAVIHATOC.

ANOOHKEYZH & KAOAPIZIMOX

Amoguvdéate To pnyxavnua. AQRoTe To pnydvnia va KpuwoeL To e§wTePIKO Tou Pnxavipatog pmopei va kaBaploTei pe éva vypo mavi. Mnv xpnotpomoleite SIaAVTIKG ) 0@AeKTa
UAIKG yia T otidBwon Tou pnxavipatog. Mrmopeite va xpnotpomoljoete ¢UMa KaBapiopou yia Tov kabapiopé tou pnxavipatog. Otav To pnxavnua ival akopa {eoté - mepdote
Ta UMa am6 To pnydvnua, wote va kaBapioete omoladimote umoleippata amé Tou¢ kuhivopoug. Na tn BéNTioTn amddoon, ouviotdTal va xpnotpomotoival TakTikd gOMa
kaBapiopov yia Tov kaBapiopd Tou pnxavipatog. (Kwdikog mapayyeiag @UuMou kabapiopou: 5320604).

ANTIKATAZTAZH THZ AZOAAEIAX

Ve ~ To pnxdvnpa auto eivat eSomhiopévo pe pta aopahela, 1 oroia gpIOKETGl petal Tou kuplou dlakomTn kat T mpidag Toixou 6To
miow pépog Tou pnxavipatog. Na v avtikatdotaon e aopaAelac:

Aware evioh mapayyehiag oty Fellowes yie ap. 207786.

AmoouvbéaTe To pnxavnpa amd TV KEVIIKY mapoyr} peupato.

Avoi€te To Kamdkt TG ao@aAelag pe T potn evog katoaPidiod.

Eloaydyete pia véa ao@ahela oTo Kamaki kat emavatomoBeTrote To Kamdkl

070 Pnxavnpa.
3 Inpeiwon: Na xpnopomoteite mévrote  ouviotpevn acpdhela (Fellowes 207786, 5 A) kat MHN v avtikaBiotdre pe
ao@dhela dlaQopeTIKA¢ ovopaoTikig TR, H mapayyehia tng acpdMelag pmopei va yivel Kahwvtag Ty umnpeoia e§umnpétnong
\_ ) nehatov tng Fellowes.
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ANTIMETQMIZH MPOBAHMATON

NpopAnpa

Evdeyopevn artia

To pnydvnpa dtabétel éva
dlakomn Beppuki¢ enavagopac. 0 dtakémtng Ba evepyomonBei 6tav To pnyavnpa BeppavOei
umepPolkad. Auth n katdotaon dev Ba mpémet va oupPaivel katd v Tumki xpron. Na my

enavagopd Tou Slakomn:

Agriote o pnydvnpa va kpuwoel yia 30-60 Aentd.
AmoouvdéoTe To Pnxavnpa amd Ty KEVIpIkn mapoxn
pevpaToc.

Ynpi€te pe aodela T pnxavnpa yia va amoKToeTe
npdoPaon katw amé auto.

«Avoi&te Tnv mhdka kAAuyng xpnotpomolwvTag €va KatoaBiol
Phillips.

Xpnotpomolwvtag éva 6Tuho, El0ayayeTé To Péoa amo T
oM Kalt Matiiote 10 PETAAIKO SLaKOTTH HEXPL VA KOUPTTWOEL
ot khelotr Béon.

EnavatomoBetrote v mdka kaAuyng Kat Tiq Bidec.
Evepyomouote o punyavnua.

MNoon

Anohela tpo@odoaiag pevpatog

To pnxdvnpa dev €ivar evepyormonpévo

an6 v mpia Tou Toixou

Evepyomotote o pnxavnpa and to mow pépog, mdt atnv €icodo Tou kahwdiou pedpatog Kat

BAABN kevtpikic aogpahetag

Avtikataotiiote T aogdahela

To kahwdto pevpatog dev éxel TomoBetnBei swotd

ENéy&re o kahwdio pedpatog atnv umodoy T povadag

H\uyvia etopétnag dev avapet petd amé peyain
XPOVIKN mepiodo

To unxdvnua Sev mpoBeppaivetat

Emkowvwviiote pe Tov avimpoownmo oéppig

0 adkog bev appayiel Mpw¢ T0 avTikeipevo

To avTikeipevo iowg va éxel umepBoAiko maxog yia
m\aoTikomoinon

Nepdote To MMt péoa amd To pnydvnua

H puBon ¢ Beppokpaoiag iowe va eival eopapévn

BeBaiwBeite 61110 Mx0C TOU GAKOL Exel EMAEYEL 0WOTA Kal TEPAOTE TOV Kat AN

0 0akog éxet Kupatiopo f guoahideg

H puBpion g Beppokpaoiag iowe va eivar apalpévn

BeBaiwbeite 011 T0 mAX0G TOU GAKOU EXEL EMAEYEL 0WOTA KAl TEPAOTE TOV Kat AN

0 adkog xadnke péoa oto pnxdvnpa

0 aako et epmhaked

Epmhokn

0 0akog TomoBeTRBKe pe To avotyTo dKpo EUmpog

0 0akog ev RTav KeVTpaplopévog Katd Ty elsaywyn

0 0dkog Sev itav evBelaopévog katd Ty eloaywyn

XpnotpormouiBnke Kevog oakog

Natiote o Koupmi avtioTpo@ng Aertoupyiag kat TpaprsTe To avikeipevo 6w pe o yépL.

0 oakog €xet umooTei {npud petd v mhaotikomoinon

Ynapyet {npud otoug Kuhivapoug 1y umdpyxel KOANTIKR
ougia emave 0Tou¢ KUNivEpoug

Nepdote pepikd UMa kaBaptopol péoa amd To pnxdvnpa, yia va SoKIPAoETe Kal va
kaBapioete Toug KUAivopoug

YUOTpEppEVEC 1) Kapévee TAAGTIKOTIOINOELS

YmepBoikd Beppod

Mewate ™ Beppokpacia i avéiote Ty TayiTnTa

Mahakn 1y kakn mhaotikomoinen

YnepBohkd Yuypo

Auvériote T Beppokpacia i peoTe TV TAXUTNTA

OtkOMvpot dev Aettoupyody

ToA Yuypoi kOMwvSpot (< 60 °C)

Mepipévete péyptva mpoBeppavBolv ot kuAwdpot

Mnmopei va matnbei to koupmi “STOP”

Matrote to koupni “MOTOR” i, “SPEED”

Aotabric Beppokpacia mastikomoinong

H nhextpikn Bodptaa Tou Kuhivdpou pmopei va éxel
omdoel

AdUvatn n emhoyr omotoudrote Tpdmou Aettoupyiag

BAaBn makétag KukAwpatog

Ot kUAwdpot dev AetToupyolv Kat To PoTép Aettoupyei

Xahapd pmouhévia KUKA@paTog

Emkowvwviote pe Tov aviimpéowno oéppig

YnepPohkog BopuBog

00apyéva 1) kateotpappéva ypavadia

EnavahapBavopevn ayvi ypappn oty mhaotikomoinon

Kamotog koMvopoc £xet umoaTei {nuid

Aev yivetal emavagpopd ¢ ouoKeVi¢ MAaoTIKOmoinong

YnepBohkd Beppo

Agnote T ouokeun TAAOTIKOTIOINGNG Ve KPUKOEL
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TURKCE

OZELLIKLER
Performans
Bigim A3
Giris genisligi 320mm
Kaplama kalinligi (min.) 75 mikron
Kaplama kalinligi (maks.) 250 mikron
Tahmini 1sinma siiresi 3 dakika
Soguma siiresi 30-60 dakika
Laminasyon hizi Degisken hiz (0-95 cm/dak)
Merdane adedi 6
Hazir gostergesi Lamba
Tersislev Evet
Yumusak dokunmatik digmeler + sesliikaz ~ Evet
LED arabirimi Evet
Fotograf isleme dzelligi Evet
Tagiyiasiz igletim Evet
Harici sogutma plakasi Evet

- Makinenin figini, kolaylikla erisilebilen bir prize takin.

Teknik Veriler

Voltaj / Frekans / Akim (Amper) 220-240V AC, 50/60Hz, 5A
Watt Giici 1000 Watt

Boyutlar (YxGxD) 58x30x14cm

Net agirlik 15kg

Laminasyon kapasitesi Maks. dokiiman kalinhgi = 2mm (0.08")
Min. kaplama =75 mikron

Maks. kaplama = 250 mikron

ONEMLI GUVENLIK YONERGELERI - GELECEKTE KULLANMAK iCiN SAKLAYIN

- Elektrik carpmasini 6nlemek iin - cihazi suya yakin yerlerde kullanmayin, cihaza, elektrik kablosuna veya prize su dékmeyin.

HER ZAMAN makinenin diizgiin bir yiizeyde bulundugundan emin olun.

HER ZAMAN son laminasyon isleminden 6nce bos kagitlarda laminasyon testi yapin ve
makineyi ayarlayin.

HER ZAMAN laminasyon dncesinde zimba ve benzeri metal parcalari gikartin.
HER ZAMAN makineyi su ve isi kaynaklarindan uzak tutun.

HER ZAMAN kullandiktan sonra makineyi kapatin.

HER ZAMAN uzun siire kullanmayacaksaniz makinenin fisini prizden cekin.
HER ZAMAN uygun ayarlarda tasarlanmis kaplamalar kullanin.

HER ZAMAN kullanim sirasinda evcil hayvanlardan uzak tutun.

HER ZAMAN kendinden yapiskanl kaplamalarin yalnizca soguk ayarla kullaniimasini
saglayin.

OZELLIKLER & iPUCLARI

Otomatik Kapanma

HiCBIR ZAMAN elekirik kablosunu sicak yiizeylerle temas ettirmeyin.

HiCBIR ZAMAN elektrik kablosunu dolap ya da raf iizerine asili birakmayin.
HiCBIR ZAMAN elektrik kablosu hasarliysa cihazi kullanmayin.

HiCBIR ZAMAN makineyi acmaya veya tamir etmeye calismayin.

HiCBIR ZAMAN makinenin belirtilen performans degerlerini asmayin.

HiCBIR ZAMANcocuklarin yetiskin gozetimi olmadan kullanmasina izin vermeyin.
HiCBIR ZAMAN keskin veya metal nesneleri kaplamayn (6rn: zimba, atac).

Hi(BiR ZAMAN 1siya karsi hassas dokiimanlari (6rn: bilet, ultrason, vb.) sicak ayarlarla
lamine etmeyin.

HiCBiR ZAMANKendinden yapiskanli kaplamalar sicak ayarlarla lamine etmeyin.
HiCBIR ZAMAN hos kaplamalar lamine etmeyin.

Sicaklik secildikten sonra makine 30 dakika boyunca ¢alismazsa, Otomatik Kapatma islevi makineyi bekleme moduna
geirir. Sicaklik kapatilir ve makine durur. Makine bip sesi ¢ikartir ve makinenin hazir oldugunu gdsteren yesil renkli1sik
yanar. Makineyi kullanmak icin herhangi bir diigmeye basabilir veya gii¢ diigmesini kapatip acabilirsiniz.

Ogeyi daima uygun boyutlu bir kaplamanin icine yerlestirin.

Son islemden dnce her zaman benzer boyut ve kalinlikta test laminasyonu
yapin.

Gerekirse, laminasyon ve soguma igleminden dnce 6genin ¢evresindeki
malzeme fazlaligini kirpin.

En iyi sonuglan elde etmek icin, Fellowes © marka kaplamalar kullanin:

Farkli kalinlikta kaplamalar (sicaklik ayarlan) kullanirken, isleme ilk dnce en
ince kaplamalarla baslanmasi dnerilir.

Laminasyon kaplamasini ve 6eyi hazirlayin. Ogeyi, kaplamayi ortalayarak ve
on kapali kenara dokunacak sekilde yerlestirin. Kaplamanin dge icin cok genis
olmadigindan emin olun.



LAMiNASYON MAKiNESi KONTROLLERI

Ana sigortanin yeri (arkada giig girisinin
yaninda)

Kaplama / dokiiman gikisi

Sogutma sistemi havalandirma
delikleri

A¢ma/kapama diigmesi (arkada)

Kaplama / dokiiman girisi

Aydinlatmali kullama

COLD HOT

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
( N R
°C A 6
905 "/ 5| 5
TEMPERATURE SPEED ( N R
MEAS CARRI 3 4
O - AN J
READY MEAS CARRI - N ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT - J J
coLD HOT sTOP REV

LED ve Durum Goster-
gesi

YARDIMA MI iHTIVACINIZ VAR?

Uzmanlarimiz sizin icin en uygun ¢ozimi bulsun.

Miisteri Hizmetleri... www.fellowes.com

Uriinii satin aldiginiz yeri aramadan nce her zaman Fellowes'i arayin, iletisim bilgileri

arka kapakta bulunmaktadir.

Sicaklik Ayari ve islev
Kontrolleri

Hiz ve Motor Kontrolleri
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LED VE DURUM GOSTERGESI

oc

Merdane sicakligini gosterir (6n ayarli ve gercek).

O

READY

“READY”LED yandiginda merdane sicakliginin laminasyona
hazir oldugu anlasilir.

5

Merdanelerin calisma hizini gsterir.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

CcoLD HOT

Kullaniimakta olan secilmis islevi gosteren islev LED
gostergeleri.

SICAKLIK AYARI VE iSLEV KONTROLLERi

Merdane laminasyon sicakligini ayarlamak icin

DI N

"UP" (YUKARI) veya "DOWN" (ASAGI) kontrollerini
kullann.

Merdane sicakliklarini lamine edilecek maddenin
kalinligina gore manuel olarak ayarlayin.

MOUNT

'MOUNT BOARD' (MONTAJ LEVHASI) ile laminasyon icin bu
islevi secin.

Sert levhalari Tmm.den daha kalin lamine etmek icin
kullanilan bir iglevdir. Bu islevde sicaklik 130°c ve motor devri
“1” olarak segilir.

Merdanelerin gercek sicakligini’MEASURE’
(OLCMEK) icin bu islevi kullanin.

Bu diigmeye istediginiz zaman basip sicaklik
gostergesinde o anki sicakligi aninda gorebilirsiniz.

COLD

'COLD' (SOGUK) veya isisiz laminasyon icin bu islevi kullanin.
Soguk laminasyonda otomatik olarak sicaklik ve motor devri
"0" olarak segilir. Merdane sicakligi 60°C'nin iizerindeyse,
merdaneler emniyetli bir bicimde soguyana kadar motor devri
"2"de calisacaktir. Boylece merdanelerin isi nedeniyle zarar
gormesi onlenir.

CARRI

'CARRIER' (TASIYICI) ile laminasyon icin bu islevi
kullanin.

Tastyici ile laminasyon kaplamaya yonelik bir
islevdir. Bu islevde sicaklik 100°c ve motor devri“2”
olarak secilir.

PREHT

'PRE-HEAT' (ON ISITMA) icin bu islevi kullanin.

On Isitma, uzun siireli kullanimlarda ideal bir 'Bekleme' islevi
olarak segilebilir. Bu islev, baska bir islev secilene kadar, 80°c
sicaklikta ve "2” motor devrinde alisr.

HOT

ORN:

250 mikron = motor devri 2
200 mikron = motor devri 3
175 mikron = motor devri 3
150 mikron = motor devri 3
125 mikron = motor devri 5
100 mikron = motor devri 5
75 mikron = motor devri 5

'HOT' (SICAK) laminasyon icin bu islevi kullanin. Normal sicak kaplama filmleri icin sicak laminasyon. 75 mikronluk kaplama icin makine, 90°c
sicaklik ve "5" motor devrini secer. 75g kopya kagidi ve 80 mikronluk kaplama iin idealdir. Daha kalin kaplamalarda, karsilik gelen motor
devrini sectikten sonra sicaklik ayarini yapin. "UP" ve "DN" diigmelerini kullanarak kagit kalinligina uygun sicakhigi gereken sekilde ayarlayin.

HIZ VE MOTOR KONTROLLERI

“STOP” (DURDUR) iglevi.

Ddnmekte olan merdaneleri durdurmak icin bu
diigmeye basili tutun. Ozellikle merdane sicakli
90°c'nin iizerindeyken uzun siireyle kullanmayn.

REV

"Reverse" (Ters) islevi.
Merdaneleri terse déndiirmek icin bu diigmeye basili tutun.
Yanlis beslenmis kaplamalarin ¢ikarilmasinda faydalidir.

ORN:

4 motor devri 1= montaj levhasi

motor devri 2 =250 mikron ve tasiyicilar

motor devri 3 =200, 175, 150 mikron

2 motor devri 5 =125, 100, 75 mikron

Segilmis kaplama kalinligina uygun motor devrini secin. Daha sonra gerekirse kagit kalinligina uygun sicakligi ayarlayin.
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LAMINASYONDAN ONCE

1. Makinenin diizgiin bir yiizeyde bulundugundan emin olun. 4, Makineyi kolay erisilebilir bir duvar prizine takin. Ana gii¢ kaynagini agin.
2. Ogelerin serbestce gecebilmesi iin makinenin arkasinda yeterli bosluk 5. 'Sogutma Plakasi'nin dogru takildigindan emin olun. "Ust Taraf" ¢izimi
mesafesi (min. 50 cm) olup olmadigini kontrol edin. goriiniir olmalidir.

3. ilgili giic kaynadt icin dogru elektrik kablosunu secin. Kabloyu makineye takin
(priz makinenin arkasindadir).

SOGUK LAMINASYON ASAMALARI

Sogduk laminasyon, makine agildiginda varsayilan islev ayaridir. Soguk laminasyon, ancak merdaneler 30°c'nin altindaki bir sicaklikta calisirken yapilabilir. Merdane
sicakhigini 6lgmek icin “MEAS” diigmesine basin.

1. Makineyi agin (makinenin arka tarafinda bulunmaktadr). 3. "COLD"ve "READY" lambalan yandiginda, devri 2 veya 3 olarak secin ve soguk
lamine kaplamaya baslayin.
2. “COLD" (SOGUK) islevini secin. Merdane sicakliginin 30°C'nin altina diismesini
bekleyin.

SICAK LAMINASYON ASAMALARI

1. Makineyi agin (makinenin arka tarafinda bulunmaktadir). Soguk laminasyon, 3. “READY”lambasi yandiginda, makine laminasyona hazir demektir.
makine aildidinda varsayilan iglev ayaridir.
4. Kaplama kalinligina en uyun motor devrini segin (makine iizerindeki grafige
2. "HOT”(SICAK) islevini secin. Sicaklik otomatik olarak 90°c olarak seilir. Mer- bakin) ORN: 80 mikon kaplama = motor devri 5/ 90°c. Makine en uygun
daneler sicaklik 60°c'nin iizerine ¢iktiginda donmeye baslar. laminasyon sicakligini otomatik olarak sececektir. Laminasyon sicakliklari,
gerekirse, manuel olarak da ayarlanabilir.

MAKINEYi KAPATMA ASAMALARI

Merdaneleri korumak iin, sicakken makineyi kapatmayin.

1. “COLD” (SOGUK) islevini secin. Makine, sicakligi 0°c ve motor devrini "2" olarak 3. Giic kablosunu cekin.
ayarlayacaktir. Merdane sicakligi 60°c'nin altina diistiigiinde, merdaneler
otomatik olarak duracaktr.

2. Makinenin arkasindaki diigmeyi kullanarak elektrigi kesin.

SAKLAMA VE TEMIZLiK

Makineyi fisten sckiin. Makineyi so§umaya birakin. Makinenin dis yiizeyi, nemli bir bezle temizlenebilir. Makineyi parlatmak icin ¢oziicii veya yanici malzemeler kullanmayin.
Makinede temizlik kagrtlari kullanilabilir. Makine sicak durumdayken - kagitlar makineye yerlestirerek merdanelerdeki kalintilari temizleyin. Optimum performans icin, temizlik
kagitlan kullanilarak makinenin diizenli araliklarla temizlenmesi onerilir. (Temizleme kagidi siparis kodu 5320604).

SIGORTANIN DEGiSTIRILMES|
4 I

Bu makinede ana salter ve makinenin arkasindaki duvar prizinin arasinda bir sigorta bulunmaktadir. Sigortayi degistirmek icin:
Fellowes 207786 numarali parcayi siparig edin.
Makinenin sebeke elektrigiyle olan baglantisini kesin.
Sigorta yuvasini bir tornavidanin kenariyla agin.
Yuvaya yeni bir sigorta takin ve yuvayi yeniden makineye yerlestirin.

Not: Daima Gnerilen sigortayi (Fellowes Parca No. 207786, 5 Amper) kullanin; farkli amper degerine sahip bir sigorta
TAKMAYIN. Sigorta, Fellowes Miisteri Hizmetleri'ni arayarak siparis edilebilir.
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TERMAL SIFIRLAMA

e ~\ Makinede bir termal sifirlama anahtan bulunmaktadir. Bu anahtar, makine cok
isindiginda devreye girer. Bu durum, normal kullanimda meydana gelmemelidir.
T Anahtari .5|f|rllamak icin: o
g Makineyi 30-60 dakika sogumaya birakin.
Makinenin sebeke elektrigiyle olan baglantisini kesin.
Alt tarafa erismek icin makineyi giivenli bir sekilde bir yere dayayin.
Yildiz tornavida kullanarak kapagi agin.
®% + Uyqun bir alet kullanarak aleti acikliktan sokun ve metal anahtarin kapanma
& sesini duyana kadar bastirin.
Kapagi ve vidalan tekrar yerine takin.
\ ) Makineyi calistirin.
SORUN GIDERME
Makine aglmamistir ir;/éalarl]dneyi arka fig girisinin yanindaki diigmeye basarak ve prize takarak
Gii¢ yok

Ana sigorta arizasi

Sigortayi degistirin

Gii¢ kablosu dogru sekilde takilmamig

Cihazin yuva kismindaki gii¢ kablosunu kontrol edin

Hazir lambasi uzun siire bekledikten sonra
yanmiyor

Makine isimmiyor

Yetkili servise danisin

Kaplama, 6deyi tamamen kaplamiyor

0ge kaplanamayacak kadar kalin olabilir

Tekrar makineden gegirin

Sicaklik ayari yanls olabilir

Kaplama kalinliginin dogru segilip secilmedigini kontrol edin ve tekrar
makineden gegirin

Kaplamada piiriiz veya baloncuklar var

Sicaklik ayari yanhs olabilir

Kaplama kalinliginin dogru segilip secilmedigini kontrol edin ve tekrar
makineden gegirin

Kaplama makinede kayboluyor

Kaplama sikismistir

Sikisma

Kaplamanin ‘agik ucu’dnce yerlestirilmistir

Kaplama giriste ortalanmamistir

Kaplama giriste diizgiin yerlegtirilmemistir

Bos kaplama kullanilmistir

Ters islev diigmesine basin ve parcayi elinizle disar ¢ikartin.

Kaplama, laminasyondan sonra zarar
gormiistiir

Merdaneler zarar gormiistiir veya iizerinde
yapiskan vardir

Temizlik kagitlarini makineden gegirerek merdaneleri test edin ve
temizleyin

Biikiilmiig veya yanik laminasyonlar

Asini sicak

Sicakligr diisiirtin veya hizi artirin

Yumusak veya zayif laminasyon

Asir soguk

Sicakhigr artinn veya hizi diisiiriin

Merdaneler ¢alismiyor

Merdaneler asin soguk (< 60°c)

Merdanelerin isinmasini bekleyin

“DUR” diigmesine basilmis olabilir

“MOTOR" veya “HIZ" diigmesine basin

Kararsiz laminasyon sicakhigi

Merdanenin elektrikli fircasi kirilmis olabilir

Herhangi bir Mod segilemiyor

Devre kartr hatasi

Merdaneler calismiyor ve motor ¢alismiyor

Dislilerde gevsek devre civatalan var

Yetkili servise danisin

Agin giiriilti Disliler aginmig veya hasarli
Laminasyon iizerinde tekrarlanan silik ¢izgi Merdane hasarli
Laminasyon makinesi sifirlanmiyor Asiri sicak Laminasyon makinesinin sogumasini bekleyin




CESKY @

VLASTNOSTI
Vykon Technické udaje
Format A3 Napéti / frekvence / proud (A) 220-240V stfid., 50/60 Hz, 5 A
Vstupni itka 320mm Prikon 1000 Watti
Tloustka folie (min.) 75 mikronti Rozméry (vx3$xh) 58x30x14cm
Tloustka folie (max.) 250 mikrondi Cista hmotnost 15kg
Pfibliznd doba ohfevu 3 minuty Kapacita laminovani Max. tloustka dokumentu =2 mm (0,08")
Doba ochlazovani 30—60 minut Min. tloustka folie = 75 mikrond
Rychlost laminovéni mz:;t)awtelna rychlost (0-95 cm/ Max. tloustka félie = 250 mikron(l
Max. folii 6
Indikace pripravenosti Svételnd
Zpétny chod Ano
Lehky stisk tlacitek + pipnuti Ano
Rozhrani LED Ano
Laminovani fotografii Ano
Laminovani bez nosice Ano
Externi chladici deska Ano

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY — UCHOVEJTE PRO POZDEJSI POUZITI

- Zapojte pfistroj do snadno pfistupné zdsuvky.
- Pristroj nepouZivejte v blizkosti vody, zabrarite politi pfistroje, napéjeci 3itiry nebo zdsuvky vodou — predejdete tak riziku zasazeni elektrickym proudem.

Zajistéte, aby byl pfistroj umistén na stabilnim povrchu.

Pted provedenim finalni laminace provedte zkusebni laminaci na nepotfebnych
listech a nastavte pfistroj.

Pted laminovanim odstrarite svorky a jiné kovové pfedméty.
Uchovavejte pfistroj mimo zdroje tepla a vody.

Vypinejte piistroj po kazdém pouZiti. Pristroj nesméji obsluhovat déti bez dohledu dospélych.

Pokud pFistroj delsi dobu nepoutzivate, odpojte je; ze sité. Nepokousejte se laminovat ostré nebo kovové predméty (napf. svorky, sponky na
Poutzivejte pouze félie urcené pro prislusnd nastaveni. papir).

Pfi poutziti dbejte na to, aby se k pfistroji nepfiblizovala domdci zvifata.
Pro studené laminovani pouZivejte pouze samolepici fdlie.

Napajeci kabel by se nemél dostat to styku s horkym povrchem.
Napajeci kabel nesmi viset ze skfinék nebo polic.

Pristroj nepouzivejte, pokud je napdjeci kabel poskozen.

Pristroj neotevirejte ani jinak neopravujte.

Pristroj nezatézujte nad uvedenou troven.

Nepokousejte se laminovat dokumenty citlivé na teplo (napf. vstupenky, ultrazvu-
kové snimky apod.) pfi nastaveni pro teplou laminaci.

Neprovadéjte laminaci samolepicich folii pfi nastaveni pro teplou laminaci.
Nelaminujte prazdné félie.

VLASTNOSTI A TIPY

Klidovy rezim
Je-li vybréna teplota a stroj je 30 minut neaktivni, pievede jej funkce Automatické vypnuti do pohotovostniho rezimu.

Ohfivani i se vypnou. Stroj vyda zvukovy signdl a blikne zelend kontrolka oznacujici stav,,pfipraven”. Chcete-li se strojem
pracovat, stisknéte jakékoli tlacitko nebo jej zapnéte pomoci vypinace.

Dokumenty vzdy vkladejte do laminovaci félie odpovidajici velikosti. Pracujete-li s laminovacimi féliemi riizné tloustky (s rozdilngm nastavenim
Pied laminovanim vzdy provedte zkusebni laminovani s folii stejné velikosti teploty), doporucujeme zacit nejdfive s nejtencimi foliemi.

a tloustky. «  Pipravte laminovaci félii a laminovany dokument. Dokument viozte do

Po dokondeni laminace a ochlazeni félie miizete odfiznout prebyte¢ny stfedu félie tak, aby se dotykal zataveného zavédéciho okraje. Zkontrolujte,
material na okrajich. zda félie neni pro laminovany dokument pfilis velka.

Nejlepsi vysledky dosahnete s féliemi znacky Fellowes®.
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OVLADACI PRVKY LAMINATORU

Umisténi hlavni pojistky (vzadu vedle vstupu
napajeni)

Vypinac (vzadu)

Vystup laminovacich folii/
dokumentii

Osvétlené uZivatelské
rozhrani

Ventilacni otvory
chladiciho systému

Vstup laminovanych folii/
dokumentii

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
( N M
°C A 6
90 <5 |4 (5 | 5
TEMPERATURE SPEED ( N R
MEAS CARRI 3 4
Q - J )
READY MEAS  CARRI p S - ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ NS J
o HoT coLb HOT STOP REV

LED & stavovy displej Nastaveni teploty & Rychlost & ovladani motoru
ovladani funkci

POTREBUJETE POMOC?

Nasi odbornici vam rddi pomohou.

Sluzby pro zékazniky... www.fellowes.com

Pfed kontaktovanim prodejce se nejprve telefonicky obratte na spole¢nost Fellowes.
Kontaktni ddaje najdete na zadni strané.



LED &STAVOVY DISPLE)

°C Indikuje teplotu valce (pfednastavenou a skutecnou).

o

READY

LED,,READY” (PRIPRAVENO) rozsvicenim signalizuje, 7e je
teplota valce pfipravena k laminovani.

@ Indikuje rychlost vlc.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

COLD HOT

Funkéni dioda LED indikuje vybranou funkci v provozu.

NASTAVEN{ TEPLOTY & OVLADANI FUNKCI

Vybrénim ovladacich prvkd, UP” (NAHORU) nebo

‘W} EA ,DOWN” (DOLU) upravite laminovaci teplotu valce.

Manudlné upravte teplotu valce, aby vyhovovala
tloustce laminovanych materialdi.

MOUNT

Viyberte funkci pro laminovani’MOUNT BOARD' (SILNY VSTUP).

vybere teplotu 130 °Ca rychlost motoru,,1°.

Vyberte funkci‘MEASURE’ — MERENI skute¢né

teploty valcdi.
Tlacitko mtizete kdykoli stisknout a na displeji se

ihned zobrazi teplota.

COLD

Vyberte funkci ‘COLD’ — tj. STUDENE laminovani nebo lami-
novani bez zahfati.

Studené laminovani automaticky vyberte teplotu a rychlost
motoru,,0”. Pokud teplota valce presahne 60 °C, motor pobéZi

rychlosti, 2", dokud vélce nevychladnou na bezpecnou teplotu.

Tato Cinnost zabrani tepelnému poskozeni vélcd.

Vyberte funkci pro laminovani s nosicem —‘CAR-

CARRI RIER'
Funkce pro laminovani félif s nosici. Funkce vybere

teplotu 100 °Ca rychlost motoru, 2",

PREHT

Vyberte funkci pro predehfdti —‘PRE-HEAT'.

Funkci pfedehréti Ize vybrat jako funkci pohotovostniho
rezimu, kterd je idedIni pro deli obdobi pouzivani. Funkce
operuje pii teploté 80 °Ca rychlosti motoru, 2, dokud neni
vybrdna jind funkee.

papiru.

PRIKLAD:

250 mikrond = rychlost motoru 2
200 mikrond = rychlost motoru 3
175 mikrondi = rychlost motoru 3
150 mikroni = rychlost motoru 3
125 mikron{i = rychlost motoru 5
100 mikron{i = rychlost motoru 5
75 mikrondi = rychlost motoru 5

HOT

Vyberte funkci pro horkou laminaci —"HOT". Horké laminace pro bé&zné félie k horkému laminovani. Pfistroj pro félie tloustky 75 mikron{i
vyberte teplotu 90 °Ca rychlost motoru,,5“ To je idedIni pro kopirovaci papir s gramézi 75 g/m2 a félie tloustky 80 mikrond. Pro silnéjsi folie
vyberte odpovidajici rychlost motoru a nastaveni teploty. Upravte teplotu tlacitky ,UP“ (NAHORU) a,,DN“ (DOLD) tak, aby odpovidala tloustce

RYCHLOST & OVLADANI MOTORU

Funkee,, STOP".

Stisknutim a podrZenim zastavite béh vélcd.
STOP o P e
NepouZivejte delSi dobu, zejména pfi teploté valci

nad 90 °C.

REV

Funkce zpétného chodu.
Stisknutim a podrZenim obratite smér chodu valcli. Pomize
vam to odebrat nespravné zavedené folie.

PRIKLAD:

5
3 4 rychlost motoru 1= silny vstup
1

rychlost motoru 2 = 250 mikrond a nosice
rychlost motoru 3 = 200, 175, 150 mikron(
2 rychlost motoru 5 = 125, 100, 75 mikron(

Vyberte rychlost motoru, ktera odpovida vybrané tloustce folie. Potom upravte teplotu tak, aby odpovidala tloustce papiru.
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PRED LAMINOVANIM

1. Zajistéte, aby byl pistroj umistén na stabilnim povrchu. 4,

2. Zkontrolujte, zda je za pfistrojem dostatek volného mista (min. 50 cm), které 5.
zajisti bezproblémovy vystup laminovanych materidld.

3. Ivolte siiru, kterd odpovida zdroji napéjen. Pripojte $fitiru k pristroji (zasuvku
najdete na zadni strané).

POSTUP LAMINOVANI ZA STUDENA

Pfistroj zapojte do snadno pfistupné zasuvky na zdi. Zapnéte hlavni vypinaC.

Zajistéte, aby byla chladici deska sprévné pfipevnéna — ndpis,,Top Side” (vrchni
strana) musi byt viditelny.

Laminovani za studena je vychozim funkénim nastavenim po zapnuti. Laminovani za studena mZe probéhnout pouze tehdy, kdyZ vélce operuji pfi teploté pod 30 °C.

Stisknutim tlacitka,MEAS” (MERENT) zméfite teplotu valce.

1. Zapnéte napajeni (stisknutim vypinace na zadni strané piistroje). 3.

2. Vyberte funkci,COLD” (ZA STUDENA). Vyckejte, az teplota vélce klesne pod
30°C.

POSTUP PRI HORKEM LAMINOVANI

1. Zapnéte napajeni (stisknutim vypinace na zadni strané pfistroje). Laminovani 3.
za studena je vychozim funkénim nastavenim po zapnuti.

2. \Vyberte funkci,HOT* (HORKE). Bude automaticky vybréna teplota 90 °C. Vélce 4,
se zacnou otdcet, az teplota presahne 60 °C.

POSTUP VYPNUTI PRISTROJE
Chcete-li zajistit dlouhou Zivotnost valcii, nevypinejte pfistroj, kdyz je horky.

1. Vyberte funkci,COLD” (ZA STUDENA). Piistroj nastavi teplotu na 0 °C a rychlost 3.
motoru na, 2", Az teplota valcti klesne pod 60 °C, valce se automaticky zastavi.

2. Vypnéte napdjeni vypinacem na zadni strané pfistroje.

UCHOVAVANI A CISTENI

Az se rozsviti,,COLD” &,READY (ZA STUDEN A PRIPRAVENO), vyberte rychlost 2
nebo 3 a laminujte félie za studena.

Az se rozsviti kontrolka,READY” (PRIPRAVENO), pfistroj je piipraven na
laminaci.

Vyberte takovou rychlost motoru, ktera nejlépe odpovida tloustce folie (viz graf
na pfistroji). PRIKLAD: Félie tloustky 80 mikronii = rychlost motoru 5 / 90 °C.
Pfistroj automaticky vybere optimaini teplotu laminovéni. Teplotu laminovani
Ize v pfipadé potfeby upravit také runé.

Odpojte piivodni Shdru.

Odpojte piistroj. Nechejte ho vychladnout. Vnéjsi povrch piistroje Ize otiit vinkym hadiikem. K le3téni pfistroje nepouZivejte rozpoustédia ani hoflavé latky. Zafizeni Ize istit
Gisticimi listy. Je-li pfistroj zahrdty, nechejte jim projit Cistici listy, které odstrani pozlstatky laminacni cinnosti z valcd. Pro optimalni vykon doporucujeme, aby byly distici listy

pouzivany pravidelné. (Objednaci kod disticich list(i #5320604).

VYMENA POJISTKY
f

Vyména pojistky:

Tento piistroj je vybaven pojistkou, kterd se nachdzi na zadni strané pfistroje mezi vypinacem a zdsuvkou napajeni na zdi.

Objednejte si soucastku Fellowes #207786.

Odpojte piistroj od zdroje napdjeni.

Sroubovakem oteviete drzak pojistky.

Do drzéku vloZte novou pojistku vratte drzak do pfistroje.

Pozndmka: Vzdy pouZivejte doporucenou pojistku (Fellowes #207786, 5 A). NIKDY ji nenahrazujte pojistkou s jinymi
parametry. Pojistku si mlZete objednat prostiednictvim zakaznického servisu spolecnosti Fellowes.



TEPELNY RESET

Porucha hlavni pojistky

e ~\ Pristroj se doddvd s tepelnym vypinacem. Vypinac se aktivuje, kdyz se pfistroj pfilis
zahfeje. Pii béZném pouZivani by k tomu nemélo dojit. Reset vypinace:
T « Nechejte pfistroj chlddnout po dobu 30—60 minut.
gt « Odpojte pfistroj od zdroje napdjeni.
« Bezpecné pristroj podepiete, abyste si zajistili pfistup ke
spodni strané.
“ «  Kfizovym Sroubovékem otevrete kryt.
& = « Vezméte si pero. Vsurite ho do otvoru a tisknéte kovovy
oa® vypinac, dokud nezaklapne.
«  Vratte na své misto kryt a Srouby.
\_ ) - Zapnéte pristroj
RESENI PROBLEMU
Problém Mozna piicina Reseni
T y Zapnéte pfistroj pomoci tlacitka na zadni strané vedle vstupu pro zastrcku a
Pristroj neni zapnuty zapojte ho do zdsuvky.
Nefunguje napdjeni

Vyménte pojistku

Napdjeci kabel neni fadné zasunuty

Zkontrolujte, zda je zastrcka kabelu fadné zasunuty do zdsuvky pfistroje.

Indikdtor pipravenosti se nerozsviti ani po dlouhé

dobé.

Pristroj se nenahfiva

Obratte se na servisniho technika

Laminovany pfedmét neni dokonale uzavien ve
folii.

Pouzity dokument mé pravdépodobné piilis
velkou tloustku a neni vhodny pro laminovéni.

Nechejte dokument znovu projit laminétorem.

Neni nastavena spravna teplota.

Ovéite, zda jste zvolili spravnou tloustku folie a predmét znovu laminuijte.

Félie je zvinénd nebo obsahuje bublinky.

Neni nastavena spravna teplota.

Ovéite, zda jste zvolili sprévnou tloustku félie a pfedmét znovu laminuijte.

Laminovaci folie ziistala v zafizenti.

Doslo k zachyceni félie v lamindtoru.

Zachyceni folie v lamindtoru

Laminovaci félie byla do zafizeni vioZena
otevienym koncem napfed.

Laminovaci félie nebyla pfi vioZeni spravné
vystiedéna.

Laminovaci félie byla zavedena nakiivo.

Byla pouZita prézdnd laminovaci félie.

Stisknéte tlacitko pro zpétny chod a laminovany pfedmét rucné vytdhnéte.

Laminovaci félie je po laminovani poskozend.

Vélce jsou poskozeny nebo je na nich nanesené
lepidlo.

Vlozte do piistroje istici listy, aby se vélce otestovaly a vycistily.

Zvinény nebo spéleny laminovany materidl

Pilis vysoka teplota

Snizte teplotu nebo zvyste rychlost

Mékka nebo nedostatecnd laminace

Prilis nizké teplota

Zvyste teplotu nebo snizte rychlost

Valce nebézi

Valce jsou piilis studené (< 60 °C)

Vyckejte, nez se vélce zahfeji

Miize byt stisknuto tlacitko,STOP”

Stisknéte tlacitko,MOTOR" nebo,SPEED” (RYCHLOST)

Nestabilni teplota laminovéni

Muze byt poskozen kartac valce

Nelze zvolit Zddny rezim

Chyba obvodové desky

Valce nefunguji a motor hézi

Uvolnéné spoje v prevodu

Nadmérny hluk

Opotfebeny nebo poskozeny pohon

Opakujici se jemnd linka na laminovaném
materidlu

Poskozeny vélec

Obratte se na servisniho technika

Lamindtor nelze resetovat

Prilis vysokd teplota

Nechejte laminator vychladnout
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SLOVENSKY Gx>

PARAMETRE
Vykon Technické udaje
Format A3 Napdtie/frekvencia/prid 220 — 240V str.,, 50/60 Hz, 5 A
Sirka vstupu 320mm Prikon 1000 W
Hrubka puzdra (min.) 75 mikrénov Rozmery (vx$xh) 58x30x14cm
Hribka puzdra (max.) 250 mikronov Cista hmotnost 15kg
Priblizny cas zahriatia 3 mintty Kapacita laminovania Max. hribka dokumentu =2 mm (0,08")
Cas vychladnutia 30 - 60 minut Puzdro min. = 75 mikrénov
Rychlost laminovania rnr:enrgenllva rychlost (095 am/ Puzdro max. = 250 mikrénov
Pocet valcekov 6
Indikdtor pripravenosti Svetelny
Funkcia spitného chodu Ano
Jemné dotykové tlaidld + zvukova signal- fino
izdcia
Rozhranie LED Ano
Podpora fotografii Ano
Bez nosica fno
Externd chladiaca platiia fino

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY — USCHOVAJTE NA POUZITIE V BUDUCNOSTI

- Zariadenie zapojte do jednoducho pristupnej zasuvky.
- Predchddzajte zasahu elektrickym pradom — nepouZzivajte zariadenie v blizkosti vody, nerozlejte vodu na zariadenie, napdjaci kébel ani na zasuvku.

DBAJTE NATO, aby zariadenie bolo na stabilnom povrchu. NEDOVOLTE, aby sa napadjaci kabel dostal do kontaktu s hordcimi povrchmi.
OTESTUJTE laminovanie pomocou skuobného hérka a nastavte zariadenie, az potom ~ NENECHAVAJTE elektricky kabel visiet zo skriniek alebo policiek.

uskutoépi'te findIne laminovanie. NEPOUZIVAJTE zariadenie, ak je napéjaci kabel poskodeny.

ODSTRANTE pred laminovanim svorky ainé kovové predmety. NEPOKUSAJTE SA otvorit ani inak opravit toto zariadenie.

UDRZUJTE zariadenie mimo zdrojov tepla a vody. NEPREKRACUJTE menovity vykon zariadenia.

VYPNITE zariadenie po kazdom pouZiti. NEDOVOLTE malym detom pouZivat toto zariadenie bez dohladu dospelych os6b.
ODP?’JTE zariadenie od elektrickej siete, ak ho nebudete dlhsie pouzivat. NELAMINUJTE ostré ani kovové predmety (napr. spinky alebo svorky).
POUZIVAJTE puzdra urcené na pouzivanie pri prislusnych nastaveniach. NELAMINUJTE dokumenty citlivé na teplo (napr. vstupenky, ultrazvukové snimky a
DBAJTE NATO, aby sa domdce zvieratd nezdrziavali v blizkosti zariadenia pocasjeho  pod.) s pouZitim tepla.

pouZivania. NELAMINUJTE samolepiace puzdra pri hordcich nastaveniach.

DBAJTE NA TO, aby sa samolepiace puzdra pouZivali len pri laminovani za studena. NELAMINUJTE prizdne puzdro.

FUNKCIE A TIPY

Rezim spanku
Ak je zvolend teplota, a potom je pristroj neaktivny pocas 30 minut, funkcia automatického vypnutia prepne pristroj do

pohotovostného reZimu. Vypne sa vyhrievanie, ako aj napajanie pristroja. Pristroj vydé zvukovy signél a zelend pohoto-
vostna kontrolka blikne. Ak chcete pristroj uviest do prevadzky, stlacte ktorékolvek tlacidlo alebo pouzite hlavny spinac.

Predmet vzdy vlozte do puzdra néleitej velkosti. « Priprdci s roznymi hrdbkami puzdier (s adekvdtnym roznym nastavenim
Pred finalnym laminovanim otestujte laminovanie pomocou skiiSobného teploty) sa odporiica zacat's najjemnejimi puzdrami.

harka podobnej velkosti a hrubky. «  Pripravte puzdro a predmet na laminovanie. Vlozte predmet do stredu
Ak je to potrebné, po laminovani a vychladnuti odstrihnite nadbytocny puzdra tak, aby bol v strede a dotykal sa predného zataveného okraja.
material puzdra z okolia laminovaného predmetu. Dbajte na to, aby puzdro nebolo pre predmet prilid velké.

Najlepsie vysledky dosiahnete s puzdrami znacky Fellowes ©.



OVLADACIE PRVKY LAMINATORA

Umiestnenie hlavnej poistky (vzadu vedla Vypinac (vzadu)

zasuvky na kabel)

Vystup puzdra/dokumentu

Svetelné pouZivatelské

Chladiace otvory
rozhranie

Vstup puzdra/dokumentu

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
( N M
°C A 5 6
905 [ (5 L6
TEMPERATURE ~ SPEED ~ N B
MEAS CARRI 3 4
Q - J J
READY MEAS  CARRI - S - ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N JAN J
COLD HOT COLD HOT STOP REV
LED a zobrazenie stavu Ovladacie prvky nastave- Ovladacie prvky a rychlosti
nia teploty a funkcii amotora
POTREBUJETE POMOC?

S rieSenim vdm pomdzu nasi odbornici.
Sluzby zdkaznikom... www.fellowes.com

Skor nez sa obratite na predajcu, kontaktujte telefonicky spolocnost Fellowes. Kon-
taktné informdacie ndjdete na zadnej strane obalky.
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LED A ZOBRAZENIE STAVU

°c Zobrazuje teplotu valcekov (prednastavend a skutocna). RECBDY E:pzlsovtiaet\grlliéli(r;\d;ijl;é\t/(})}roadlnliéDngrig:ﬁ;/::\;)as;ii;ignaIizuje,ie
MEAS CARRI
@ Signalizuje rychlost chodu valcekov. PREHT MOUNT | Indikator LED funkcie zobrazuje vybrat funkciu.
COLD HOT

OVLADACIE PRVKY NASTAVENIA TEPLOTY A FUNKCIi

|

Pomocou tlacidiel ,NAHOR" a,NADOL" sa nastavuje

teplota laminovania. MOUNT
Teplotu valcekov mozno manualne upravit, aby

vyhovovala hrdbke laminovanych materiélov.

Vyber funkcie laminovania s lepenkovou doskou.
Tato funkcia sl(Zi na laminovanie tvrdych materidlov s hribkou
viac nez T mm. Nastavi sa teplota 130 °Ca rychlost motora 1.

Vyber funkcie laminovania za studena (bez tepla).

Vyber funkie odmerania aktudlnej teploty Automaticky sa vyberie teplota a rychlost motora 0. Ak je

valcekov.

CARRI

Tlacidlo mozno stlacit kedykolvek a na displeji coLp te_:pI(,)ta valfekov Vyssia 60 F’ z?pne * rychl{os.t m? tora 2,’
. . az kym valceky nevychladnd. Tymto sa zabréni poskodeniu
teploty sa zobrazi momentélna teplota. .
valcekov.
Vyber funkcie laminovania s nosicom. Vyber funkcie predhriatia.

Tato funkcia sa pouziva na laminovanie puzdier Predhriatie mdZe byt vybraté ako,nahradna” funkcia idealna
s nosicom. Nastavi sa teplota 100 °Ca rychlost PREHT pre dIh3ie obdobia pouzivania. Tato funkcia funguje pri teplote
motora 2. 80 °Ca rychlosti motora 2, kym nie je vybratd ind funkcia.

HOT

Vyber funkcie laminovania, za hortica”. Laminovanie za hortica pre normélne puzdrd na laminovanie za hordca. V pripade 75-mikrénovych
puzdier zariadenie vyberie teplotu 90 °Ca rychlost motora 5. Toto nastavenie je vhodné pre 75-gramovy kopirovaci papier a 80-mikrénové
puzdro. V pripade hrubsich puzdier vyberte prislusnd rychlost motora a nastavenie teploty. Nastavenie teploty pomocou tlacidiel ,nahor” a
+nadol” podla hribky papiera.

Napr.

250 mikronov = rychlost motora 2
200 mikronov = rychlost motora 3
175 mikrénov = rychlost motora 3
150 mikrénov = rychlost motora 3
125 mikrénov = rychlost motora 5
100 mikrénov = rychlost motora 5
75 mikrénov = rychlost motora 5

OVLADACIE PRVKY A RYCHLOSTI A MOTORA

Funkcia zastavenia. Funkcia spatného chodu.
Stlacenim a podrzanim sa valceky prestant otacat. Stlacenim a podrzanim sa valceky zacnu otacat opacnym

- o RS REV , L v ,
NepouZivajte na dlhsie obdobia, najma ak teplota smerom. VVdaka tomu bude mozné jednoduchsie vybrat chybne
valcekov je vy3sia ako 90 °C. podané puzdra.

Vyberte rychlost motora vhodnu pre zvolend hrdbku puzdra. Potom nastavte teplotu, aby vyhovovala hrdbke papiera.
Napr.

rychlost motora 1= lepenkova doska

rychlost motora 2 = 250 mikrdnov a nosice

rychlost motora 3 = 200, 175 a 150 mikrénov

rychlost motora 5 = 125, 100 a 75 mikrénov
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PRED LAMINOVANIM

1. Dbajte nato, aby zariadenie bolo na stabilnom povrchu. 4.  Zapojte stroj do lahko pristupnej zésuvky. Zapnite sietovy privod.
2. Skontrolujte, €i je za zariadenim dostatok volného miesta (min. 50 cm), aby 5. Dbajte na to, aby chladiaca platfia bola spravne nasadend tak, aby napis,,Top
nim mohli laminované dokumenty volhe prechadzat. Side” (Hornd strana) bol viditelhy.

3. Vyberte spravny napajaci kabel pre prislusné napajanie. Pripevnite kabel k
zariadeniu (zasuvka je na zadnej strane zariadenia).

POSTUP LAMINOVANIA ZA STUDENA
Laminovanie za studena je predvolend funkcia zariadenia po jeho zapnuti. Laminovanie za studena funguje len pri teplote valéekov niz3ej ako 30 °C. Stlacenim tlacidla
,MEAS" zmerajte teplotu valcekov.

1. Zapnite napajanie (vypinac sa nachddza na zadnej strane zariadenia). 3. Ked'sarozsvieti indikator ochladnutia a pripravenosti, vyberte rychlost 2 alebo
3 a laminujte puzdrd na laminovanie za studena.
2. Vyberte funkciu,COLD Pockajte, kym teplota valceka neklesne pod 30 °C.

POSTUP LAMINOVANIA ZA HORUCA

1. Zapnite napéjanie (vypina¢ sa nachddza na zadnej strane zariadenia). Lami- 3. Vyberte rychlost motora vhodni pre zvolend hribku puzdra (pozri obrazok na
novanie za studena je predvolend funkcia zariadenia po jeho zapnuti. zariadeni), napr.: 80-mikrdnové puzdro = rychlost motora 5 / 90 °C. Zariadenie
automaticky vyberie optimalnu teplotu laminovania. Teplotu laminovania
2. Vyberte funkciu,HOT*, Automaticky sa vyberie nastavenie teploty 90 °C. 4, mozete podla potreby upravit aj manualne.

Valceky sa zacnd otacat, ked' bude teplota vysSia ako 60 °C.
Ked'sa rozsvieti indikator pripravenosti, zariadenie je pripravené na spustenie
laminovania.

POSTUP VYPNUTIA ZARIADENIA

Nevypinajte zariadenie, ked'je hortce. V opacnom pripade sa valceky mozu poskodit alebo predcasne opotrebovat.

1. Vyberte funkciu,COLD", Zariadenie nastavi teplotu 0 °C a rychlost motora 2. 3. Odpojte napéjaci kabel.
Ked teplota valcekov klesne pod 60 °C, valceky sa automaticky zastavia.

2. Vypnite napdjanie pomocou vypinaca na zadnej strane zariadenia.

SKLADOVANIE A CISTENIE

Odpojte zariadenie. Nechajte zariadenie vychladndt. Zariadenie je moZné zvonku vycistit vinkou handrickou. Na Cistenie nepouZivajte rozptstadid ani horfavé Iatky. Na Cistenie
zariadenia je moZné pouZivat Cistiace harky. Ked je zariadenie este teplé, nechajte harky prejst zariadenim, aby sa z valéekov odstranili nalepené zvysky. Pre optimalny vykon sa
odportica pouzivat Cistiace harky pravidelne. (Objednavkovy kéd cistiacich harkov: 5320604).

VYMENA POISTKY

Tento stroj je vybaveny poistkou, ktora sa nachédza medzi hlavnym vypinatom a zasuvkou na zadnej strane stroja. ymena
poistky:
. Objednévacie Cislo Fellowes: 207786.

Odpojte zariadenie od privodu napdjania.

Otvorte drZiak poistky plochym skrutkovacom.

Vlozte novd poistku do drZiaka a vlozte drziak naspat do zariadenia.

Poznémka: Vdy pouzite odporican poistku (Fellowes ¢. 207786, 5 A) a NENAHRADZAJTE ju poistkou s inymi menovitymi
parametrami. Poistku mozno objednat zavolanim do zdkaznickeho strediska spolocnosti Fellowes.
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Problém Mozna pricina

Zariadenie je vybavené spinacom tepelného resetovania. Spinac sa aktivuje pri nadmernom
prehriati zariadenia. Za normélneho pouZivania by k tomu nemalo dojst. Resetovanie spinaca:
« Nechajte zariadenie vychladnut na 30 az 60 minuit.
+ Odpojte zariadenie od privodu napdjania.
+  Podoprite zariadenie, aby ste k nemu mali pristup zospodu.
+ Otvorte kryciu dosku pomocou krizového skrutkovaca.
+ Pouzite pero, ktoré vloZite do otvoru a zatlacite nim na kovovy
spinac tak, aby sa zacvaknutim uzatvoril.
+ Inova nasadte kryciu dosku a skrutky.
+  Zapnite zariadenie.

Riesenie

Nie je energia

Zariadenie nie je zapnuté

Zapnite zariadenie pomocou tlacidla na zadnej strane vedla konektora vstupu
napajania a zasurite ho do zasuvky

Vypdlend hlavnd poistka

Vymedite poistku

Napéjaci kabel nie je riadne zasunuty

Skontrolujte napéjaci kdbel v zdsuvke na zariadeni

Indikétor pripravenosti nezasvieti ani po dihom
(ase

Zariadenie sa nezahrieva

Obratte sa na servisné stredisko

Laminovany dokument nie je zalaminovany cely

Laminovany dokument je zrejme prilis hruby na to,
aby mohol byt zalaminovany

Nechajte predmet prejst cez zariadenie e$te raz

Chybné nastavenie teploty

Skontrolujte, i je vybratd sprévna hribka puzdra, a nechajte predmet prejst cez
zariadenie este raz

Puzdro je zvinené alebo obsahuje bublinky

Chybné nastavenie teploty

Skontrolujte, i je vybratd spravna hrdbka puzdra, a nechajte predmet prejst cez
zariadenie eSte raz

Puzdro zostalo zachytené v zariadeni

Puzdro je uviaznuté

Zaseknutie

Puzdro bolo do zariadenia vlozené otvorenym
koncom

Puzdro nebolo vloZené v strede vstupu

Puzdro bolo viozené do vstupu nakrivo

PouZilo sa prazdne puzdro

Pouzite tlacidlo spatného chodu a dokument vytiahnite ru¢ne.

Puzdro je po laminovani poskodené

Valceky st poskodené alebo je na nich lepidlo

Vlozte do zariadenia Cistiace harky, ¢im sa skontroluju a vycistia valceky

Laminované predmety sd skritené alebo zhorené

Prilis vysokd teplota

Inite teplotu alebo zvyste rychlost

Makkeé alebo nedostatocné laminovanie

Prilis nizka teplota

Zvyste teplotu alebo zniZte rychlost

Valceky sa neotacajd

Valceky s prilis chladné (< 60 °C)

Pockajte, kym sa valceky nezahreju

Pravdepodobne bolo stlacené tlacidlo STOP

Stlacte tlacidlo MOTOR alebo SPEED (Rychlost)

Nestabilnd teplota laminovania

Elektrickd kefa valcekov je pravdepodobne
poskodend

Nedd sa vybrat Ziaden rezim

Chyba dosky s obvodmi

Valceky sa neotdcajd a motor sa toci

Volné skrutky na prevode

Nadmerny hluk

PoSkodené alebo opotrebované prevody

Opakované jemnd ciara na laminovanom produkte

Poskodeny valcek

Obratte sa na servisné stredisko

Lamindtor sa neresetuje

Prilis vysoka teplota

Nechajte lamindtor vychladndt



MAGYAR Gvw>

TELJESITMENY
Teljesitmény
Formatum A3
Bemeneti szélesség 320mm
Tasakvastagsag (min.) 751
Tasakvastagsdg (max.) 250
Becsiilt bemelegedési idd 3 perc
Lehdilési idd 30...60 perc
Lamindldsi sebesség Vdltozd sebesség (0...95 cm/perc)
Gorgdk szama 6
Készenléti jelzés Fény
Hatramenet funkcio Igen
Puha érintégombok + hangjelzés Igen
LED feliilet Igen
Fotdk laminélasa Igen
Véddkarton nélkiil Igen
Kiilsg hiitdlemez Igen

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK — ORIZZE MEG!

- Csatlakoztassa a késziiléket egy konnyen hozzéférhet dugaszaljzatha.

Laminaldsi teljesitmény

Miiszaki adatok

Fesziiltséq / Frekvencia / Aramfelvétel  220...240V AC, 50/60 Hz, 5 A
Teljesitmény 1000 W

Méretek (Ma x Szé x Mé) 58x30x 14 cm

Nettd tomeg 15kg

Max. dokumentumvastagsag = 2 mm
Tasakvastagsdg (min.) =75
Tasakvastagsdg (min.) =250 p

- Az dramiités elkeriilés érdekében ne haszndlja a késziiléket viz kozelében, ne ontson vizet a késziilékre, a kdbelre vagy a fali dugaszaljzatra.

MINDIG stabil feliiletre helyezze a késziiléket.

MINDIG tesztelje a lamindldst probaoldalakkal, és dllitsa be a késziiléket a végsd
lamindlds el6tt.

MINDIG tévolitsa el a tliz6kapcsokat és az egyéb fém alkatrészeket laminalds eldtt.
MINDIG tartsa tavol a késziiléket hd- és vizforrasoktdl.
MINDIG kapcsolja ki a késziiléket hasznélat utén.

MINDIG huizza ki a késziilék csatlakozojat a halézati aljzatbdl, ha hosszabb ideig nem
haszndlja.

MINDIG az adott bedllitdshoz kifejlesztett tasakot haszndlja.
MINDIG tartsa tdvol a hzidllatokat, amig a gép mikodik.
MINDIG iigyeljen arra, hogy az 6ntapadds tasakot csak hideg bedllitdssal haszndlja.

FUNKCIOK ES TIPPEK

Automatikus Leallitas

SOHA ne hagyja, hogy a tdpkabel forrd feliiletekkel érintkezzen.

SOHA ne hagyja a tapkabelt polcokrél vagy szekrényekrdl leldgni.

SOHA ne haszndlja a késziiléket, ha a tapkdbel megsériilt.

SOHA ne prébalja meg kinyitni, vagy més médon megjavitani a késziiléket.

SOHA ne Iépje til a késziilék névleges teljesitményét.

SOHA ne engedje, hogy gyerekek haszndljék a késziiléket felnétt feliigyelete nélkiil.
SOHA ne lamindljon éles vagy fém tdrgyakat (pl.: tiiz6kapcsokat, gemkapcsokat).

SOHA ne laminaljon hére érzékeny iratokat (pl.: jegyeket, ultrahangképeket sth.)
meleg bedllitdsokkal.

SOHA ne laminaljon dntapadd tasakot meleg bedllitassal.
SOHA ne laminaljon iires tasakot.

Amennyiben a hdmérséklet kivalasztasat kivetden a gép 30 percig tétlen, az Automatikus kikapcsolds
funkcid a gépet készenléti izemmaddba kapcsolja. A fiités ledll, a gép pedig kikapcsol. A gép csipogast
hallat, és a z6ld készenléti fényjelzés villogni kezd. A gép miikddtetéséhez nyomja meg barmely

gombot, vagy hasznélja a tépellatds kapcsoldjat.
A laminaIni kivant dokumentumot mindig megfelelé méretii tasakba kell
helyezni.

A végsé laminalas el6tt mindig tesztelni kell egy hasonld méreti és vastag-
sdgu prébadarabbal.

Ha sziikséges, a lamindlds és lehlés utan le lehet vagni a felesleges anyagot

a laminalt lap koril.
Alegjobb eredmény érdekében haszndljon Fellowes® mérkdju tasakokat.

Ha kiilonb6z6 vastagsagu (kiilonbozd hémérsékletet igényld) tasakokkal
dolgozik, ajanlott a legvékonyabb tasakkal kezdeni.

Készitse el6 a dokumentumot és a tasakot a laminalashoz. Ugy helyezze a
dokumentumot a tasakba, hogy az kozépen legyen, és érintkezzen a tasak
forrasztott élével. Ugyeljen arra, hogy a tasak ne legyen til nagy a dokumen-
tum méretéhez képest.
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A LAMINALOGEP KEZELOSZERVEI

A6 biztositék helye (hatul, a tapkabel

aljzata mellett)

Tasak / irat kimeneti

nyilasa

Szell6zd nyilasok

Be/ki kapcsold (hatul)

Megvildgitott
kezeldfeliilet

Tasak / irat bemeneti nyilasa

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
4 N 1
°C A 6
90< 5 ¥ s le
TEMPERATURE SPEED (" N )
MEAS CARRI 3 4
Q _ AN J
READY MEAS  CARRI p S - ~
PREHT MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ AN J
o HoT COLD HOT STOP REV

LED és allapotjelzd

SEGITSEGRE VAN SZUKSEGE?

Szakértdink szivesen segitenek Onnek megtaldlni a megoldast.

Ugyfélszolgalat...

www.fellowes.com

Homérséklet-beallitas és
funkciogombok

Miel6tt felkeresné a vésarlds helyét, hivja fel a Fellowest. A kapcsolattartdsi adatokat
lsd a késziilék hatuljan.

A sebesség és a motor beal-

litasa



LED ES ALLAPOTJELZ(

°C

A gorg6k hdmérsékletét jelzi (eldre beallitott és tényleges).

O

READY

A,READY” (Készenlét) LED bekapcsol: a gorgék hdmérséklete
készen all a lamindlasara.

o |8

A gorg6k mikodési sebességét jelzi.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

COLD HOT

A funkcid LED a kivalasztott funkciét jelzi ki.

HOMERSEKLET-BEALLITAS ES FUNKCIOGOMBOK

Az, UP” (Fel) vagy a, DOWN" (Le) gombokkal él-

a4

lithatja be a gorgdk lamindldsi hémérsékletét.
A gorgdk hémérsékletét manudlis llithatja be, a

lamindlt anyag vastagsagénak megfelelGen.

MOUNT

Ezzel a funkcidval lehet hordozdkartonnal (,MOUNT BOARD")
laminalni.

Ez a funkci6 szolgdl az T mm-nél vastagabb kemény kartonok
laminalasara. A funkcio kivalasztasaval a hdmérséklet 130°C, a
motorsebesség pedig,,1” lesz.

A,MEASURE” (Mérés) funkciéval mérheti meg a
gorgdk tényleges hémérsékletét.

A gomb megnyoméséval barmikor megjelenitheti
a hémérsékletet.

CcoLD

Ezzel a funkcidval lehet, COLD” (Hideg), vagyis hevités nélkiili
lamindldst elvégezni.

A hideglamindldssal automatikusan a, 0" értékd hémérséklet
és motorsebesséq all be. Ha a gorgd hdmérséklete 60°C feletti,
a,2" értéki motorsebesséq lesz érvényben, amig a gorgok
biztonsagos hémérsékletire nem hiltek le. Ezzel a miivelettel
megeldzhetd a gorgdk kérosoddsa.

CARRI

Ez a funkcid szolgdl a véddkartonnnal (,CARRIER”)
torténd laminalasra.

Ez a funkcid szolgél a tasakok véddkartonnal
torténd laminaldsara. A funkcio kivalasztasaval a
hémérséklet 100°C, a motorsebesség pedig, 2"

PREHT

Ez a funkcid szolgadl az elémelegitésre (,PRE-HEAT”).

Az elémelegités, készenléti” funkcioként valaszthatd, hosszabb
idétartamu hasznalat esetén. Ez a funkcié 80°C hdmérsékleten
mikodik, 2" szintii motorsebesség mellett, amig mdsik
funkciot ki nem vélaszt.

HOT

PL:

250p  =,2"motorsebesség
200 =,3"motorsebesség
1750 =,3"motorsebesség
150p  =,3"motorsebesség
1250 =,5"motorsebesség
100p  =,5"motorsebesség
5 =,5" motorsebesség

Ez a funkci6 szolgal a meleg (,HOT”) laminaldsra. Meleglaminalds normél meleglamindld tasakfélidkhoz. 75 p vastagsagu tasaknal a
késziilék 90°C hdmérsékletet és,,5” érték(i motorsebességet valaszt ki. Ez idealis bedllitds 75 grammos masoldpapirhoz és 80 p vastagsag
tasakhoz. Vastagabb tasakokndl valassza ki a megfelel6 motorsebességet, majd a h6mérséklet-beallitast. A papir vastagsdganak megfeleld
hdmérsékletet be kell allitani az, UP” (Fel) és a,, DN” (Le) gombokkal.

A SEBESSEG ES a MOTOR BEALLITASA

L,STOP" miivelet.

Ezt lenyomva tartva lehet ledllitani a gorgdket. Ne
hasznalja hossz( ideig, féleg akkor, amikor a gérgé
hémérséklete 90°C felett van.

REV

,Reverse” (Hatramenet) funkcio
Ezt lenyomva tartva lehet forditott irdnyban miikddtetni a
gorgket. [qy lehet eltévolitani a rosszul betapllt tasakokat.

megfelelGen.

PL:

4 1" motorsebesség = hordozokarton

2" motorsebesség = 250 1 és véddkartonok

5
3
1

2 3" motorsebesség =200y, 175, 150 u

,5" motorsebesség =125, 100 1, 75 p

A motorsebességet a kivalasztott tasakvastagsagnak megfelelen valassza ki. Sziikséq esetén dllitsa at a hémérsékletet a papirvastagséagnak




LAMINALAS ELOTT

1. Ugyeljen arra, hogy a késziilék stabil feliileten alljon. 4. A gépetkonnyen hozzaférhetd fali aljzathoz csatlakoztassa. Kapcsolja be a
fokapcsolét.
2. (Ugyeljen arra, hogy elég szabad hely (min. 50 cm) legyen a késziilék mdgott,
hogy a lapok szabadon ki tudjanak jonni. 5. Ugyeljen arra, hogy a hiitlemez (,Cooling plate”) helyesen legyen illesztve: a
felsd oldala (,Top side”) legyen lathato.
3. \Valassza ki a megfelel tapkabelt a megfeleld sramellétashoz. Csatlakoztassa a
vezetéket a késziilékhez (a csatlakozoaljzat a késziilék hatoldalan van).

A HIDEGLAMINALAS LEPESEI

Bekapcsoldskor az alapértelmezett funkcié a hideglaminalds. A hideglaminalds csak akkor mikadik, ha a gérgdk 30°C alatti hdmérsékleten mikodnek. A, MEAS” (Mérés)
gomb megnyoméséval mérje meg a gorgé hémérsékletét.

1. Kapcsolja be a késziiléket (a fokapcsold a késziilék hatoldalan van). 3. Amikora,COLD" (Hideg) és a,READY” (Készenlét) lmpa vildgit, valassza ki a
2-es vagy a 3-azonositas sebességet, majd végezze el a tasakok hideglamind-
2. Vilasszaki,COLD” (Hideg) funkciét. Varja meg, mig a gorgd hémérséklete 30°C lasét.
ald esik.

A MELEGLAMINALAS LEPESEI

1. Kapcsolja be a késziiléket (a fékapcsold a késziilék hatoldalan van). Bekapcso- 3. Amikor,READY” (Készenlét) lampa kigyullad, a késziilék készen all a laminalas
laskor az alapértelmezett funkcio a hideglamindlds. megkezdésére.

2. Valassza ki, HOT” (Meleg) funkciot. A hémérséklet-kivalasztas automatikusan 4. Atasak vastagsaganak legjobban megfelelé motorsebességet valassza ki (lasd
90°Clesz. A gdrgdk akkor kezdenek el mikddni, amikor a hémérséklet 60°C a késziiléken Iévé grafikont). PL: 80 p tasak =,5” motorsebesség / 90°C. A
folé emelkedik. késziilék automatikusan kivalasztja az optimalis lamindldsi hdmérsékletet. A

lamindldsi hémérsékletet sziikség szerint manualisan is lehet llitani.

A KESZULEK KIKAPCSOLASANAK LEPESEI

A gorgdk védelme érdekében forrd éllapothan ne kapcsolja ki a késziiléket.

1. Valassza ki, COLD” (Hideg) funkciét. A késziilék beallitja a 0°C hémérsékletet 3. Huzzakia tapkabelt.
ésa,2” motorsebességet. Amikor a gorgdk hdmérséklete 60°C ald siillyed, a
gorgdk automatikusan ledlinak.

2. Akésziilék hatlapjan talalhaté kapcsoléval lehet kikapcsolni az dramelltast.

TAROLAS ES TISZTITAS

Huzza ki a késziiléket a konnektorbdl. Hagyja a késziiléket lehdlni. A késziilék kiilsG része nedves ruhdval tisztithatd. A késziilék fényesitéséhez tilos olddszert vagy gydlékony
anyagot hasznalni. A késziilékhez tisztitolapok hasznélhatok. Amikor a késziilék bemelegedett, futtassa dt a lapokat a késziiléken, igy letisztithatok a maradvanyok a gorgdkrl.
Az optimélis teljesitmény érdekében ajanlott a tisztitélapokat rendszeresen haszndlni a késziilék mikddése soran. (A tisztitdlapok rendelési szdma: 5320604).

A BIZTOSITEK CSEREJE

Ez a gép biztositékkal rendelkezik, amely a fékapcsold és a fali aljzat kozott taldlhatd, a gép hatsd részén. A biztositék cseréje:
Rendelje meg a Fellowes 207786 kat. szdmd biztositékot.
Hzza ki a késziiléket a konnektorhdl.
Csavarhtzoval nyissa ki a biztositéktartot.
Helyezze be az (j biztositékot a tartoba, majd helyezze vissza a tart6t a késziilékbe.
Megjegyzés: Csak az ajanlott biztositékot (Fellowes kat. szam: 207786, 5 A) hasznalja — TILOS mas értéki biztositékkal
helyettesiteni. A biztositék megrendelhetd a Fellowes iigyfélszolgalatatol.
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HIBAELHARITAS

Hibajelenség Lehetséges ok

A késziilék hokapcsoldval is el van Itva. A kapcsold akkor lép mikddésbe, amikor a késziilék
tdlheviil. llyen &llapot normal hasznélat sordn nem kdvetkezik be. A kapcsold visszadllitdsa:

Hagyja lehiilni a késziiléket 30-60 percen 4t.

Hizza ki a késziiléket a konnektorbl.

Témassza ald biztonsagosan a késziiléket, hogy az aljdhoz
hozzé tudjon fémi.

Keresztfejd csavarhtizéval nyissa ki a feddlemezt.

Egy golyéstoll hegyét illessze a nyildsha, majd nyomja meg a
fém kapcsolot, amig az zért dllapotba nem pattan.

Helyezze vissza a fedlemezt és a csavarokat.

Helyezze dram ald a késziléket.

Megoldas

A készilék nincs bekapcsolva

Kapcsolja be a gépet a hdtoldalon, a dugaszold csatlakozd bemenete mellett, a fali
dugaszaljzatndl

Nincs dramellatas

A fébiztositék meghibdsodott

Cserélje ki a biztositékot

Atdpkabelt nem megfelelen csatlakoztattak

Ellendrizze a hdldzati kabel késziilék-oldali csatlakozdsat.

Hosszi id utdn sem gyullad fel a készenléti fény

A késziilék nincs bemelegedve

Vegye fel a kapcsolatot a szervizzel

Lehet, hogy a targy lamindldshoz tul vastag

Kiildje at a gépen méqg egyszer

Atasak nem zdrja le teljesen a térgyat

Lehetséges, hogy a hdmérsékletbedllitds nem
megfeleld

Ellendrizze, hogy a tasakvastagsdg megfelelden van kivalasztva, majd probélja djra
a lamindlast

A tasak hullamos vagy buborékos

Lehetséges, hogy a hdmérsékletbeallitds nem
megfeleld

Ellendrizze, hogy a tasakvastagsag megfelelden van kivalasztva, majd prébalja djra
a lamindlast

A tasak elveszett a késziilékben

A tasak elakadt

Atasakot nyitott felével elére hasznélta

A tasak nem a nyilas kozepén volt

Nyomja le a hdtramenet gombot, és htizza ki a lapot kézzel.

Elakadas

Atasak nem volt a nyildssal egy vonalban

Ures tasakot hasznalt

A tasak a lamindldst kovetden sériilt meg

Sériilt hengerek vagy ragasztd a hengereken

Engedjen 4t egy tisztitélapot a késziiléken, hogy tesztelje és tisztitsa a hengereket

Gy(iréddtt vagy égett lamindlds

Tl meleg

Csokkentse a hdmérsékletet vagy ndvelje a sebességet

Puha vagy elégtelen laminalds

Tul hideg

Novelje a hdmérsékletet vagy csokkentse a sebességet

A gorgdk tal hidegek (< 60°C)

Vdrja meg, mig a gorg6k felmelegszenek

A gorgdk nem forognak

Esetleg megnyomta a, STOP” gombot

Nyomja meg a,MOTOR" vagy a, SPEED” (Sebesség) gombot

Ingadozd lamindlasi hdmérséklet

A gorgé elektromos keféje hibas lehet

Egyetlen izemméd sem vélaszthatd ki

Az dramkari lap hibdja

A gorgék nem forognak, de a motor jar

A hajtomi csavarjai lazdk

Vegye fel a kapcsolatot a szervizzel

Tul nagy zaj A hajtémiivek kopottak vagy sériiltek
Ismétl6dd halvany vonalak a laminéléson Sériilt gorgd
Alamindlé nem éll vissza alaphelyzetbe Tdl meleg Hagyja lehiilni a lamindlot
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PORTUGUES &

CAPACIDADES
Desempenho Dados técnicos
Formato A3 Tensdio / Frequéncia / Corrente(Amps) 220-240V CA, 50/60Hz, 5A
Largura da entrada 320mm (oltagem 1000 Watts
Espessura da bolsa (min.) 75 micrones Dimensdes (AxLxP) 58x30x 14 m
Espessura da bolsa (méx.) 250 micrones Peso liquido 15 kg
Tempo de aquecimento previsto 3 minutos Capacidade de laminaciio E(S]Pgésnl;ru mx. dos documentos = 2mm
Tempo de arrefecimento 30-60 minutos Min. bolsa = 75 micrones
Velocidade de laminacéio \rlneilr?)cidude varidvel (0-95 cm/ Max. bolsa = 250 micrones
Nimero de rolamentos 6
Indicacdio "Ready” (Pronto) Luz
Funcéio de inversdo Sim
Tedlas suaves + aviso sonoro Sim
Interface LED Sim
Compatibilidade com fotografia Sim
Sem transportador Sim
Placa de arrefecimento externa Sim

IMPORTANTES INSTRUCOES DE SEGURANCA - GUARDAR PARA UTILIZACAO FUTURA

- Ligue o aparelho a uma tomada de fdcil acesso.
- Para impedir choque eléctrico - niio utilize o aparelho proximo de dgua, ndo derrame dgua sobre o aparelho, sobre o cabo eléctrico ou sobre a tomada de parede.

NAO deixe o cabo de alimentaciio em confacto com superficies quentes.
NAO deixe o cabo de alimentacio pendurado em armdrios ou prateleiras.
NAO utilize o aparelho se o cabo de alimentacdo esfiver danificado.
NAO tente abrir nem efectuar reparacges no aparelho.

NAO exceda o desempenho indicado do aparelho.

NdI\? permita que menores de idade utilizem esta mdquina sem supervisdo de
aduftos.

NAO lamine objectos afiados ou de metal (ex.: agrafos, clipes).

NAO lamine documentos sensiveis ao calor (ex.: bilhetes, papel para ecografias, etc.)
com definicdes a quente.

NAO lamine com bolsas autocolantes em definicdes a quente.
NAO lamine uma bolsa vozia.

CERTIFIQUE-SE de que o aparelho se encontra numa superficie estdvel.

TESTE a laminaciio em folhas que tencione deitar fora e ajuste o aparelho antes das
laminacdes finais.

REMOVA os agrafos e outros artigos de metal antes de laminar.
CERTIFIQUE-SE de que mantém o aparelho afastado de fontes de calor e dgua.
CERTIFIQUE-SE de que desliga o aparelho depois de cada ufilizacdo.

CERTIFIQUE-SE de que desliga o aparelho da tomada quando ndo o for ufilizar
durante um longo periodo de tempo.

UTILIZE bolsas concebidas para ufilizacdo com as definicoes adequadas.
MANTENHA os animais de estimaciio afastados enquanto esfiver a utilizar a
mdquina.

ASSEGURE que as holsas autocolantes s sio usadas com ajuste  frio.

FUNCOES & SUGESTOES

Desligamento Automatico

Se a femperatura é selecionada e depois a maquina permanecer inafiva durante 30 minutos, a funcionalidade de
encerramento automtico ird colocar a méquina no modo de espera. 0 calor térmico serd desativado e a mdquina é
desligada. A méquina emitird um aviso sonoro e uma luz verde intermitente é apresentada. Para operar a mdquing,
pressione qualquer botdo ou desligue e ligue o inferruptor.

Quando utilizar bolsas com espessuras diferentes (ajustes de temperatura),
recomenda-se que comece pelas mais finas.

®  (oloque sempre o arfigo na bolsa com o tamanho adequado. J

e Antes do processamento final, teste sempre o laminado com uma dimensdo e
uma espessura semelhantes. e Prepare a holsa e o artigo para laminagdo. Cologue o artigo na bolsa
centrada e em contacto com a exiremidade dianteira selada. Certifique-se de

e Se necessdrio, corte o excesso de material & volta do artigo apds a laminaciio " o . .
que a bolsa ndo fem uma dimensdo excessiva para o artigo.

e depois de arrefecer.

o Para obter os melhores resultados, ufilize bolsas da marca Fellowes ®.



COMANDOS DO LAMINADOR

Localizaciio do fusivel principal (na traseira, perto da
tomada de alimentaciio)

Saida de bolsa / documento

Respiros do sistema de

Interruptor liga/desliga (na traseira)

Interface do utilizador

refrigeracéio iluminada
Entrada de bolsa / documento
DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
s N N
°C A 5 6
905 @ 5 JL6
TEMPERATURE SPEED ( N (0 h
MEAS CARRI 3 4
O \ AN J
READY MEAS  CARRI p S ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N\ J J
COoLD HOT CcoLD HOT STOP REV
LED & Visvalizacio Regulaciio da Temperatura & Velocidade & Comandos
de Estado Comandos de Funciio do Motor
NECESSITA DE AJUDA?

Permita que os nossos especialistas o ajudem a encontrar uma solucéo.

Assisténcia ao Cliente...

Contacte sempre a Fellowes antes de confactar o local onde adquiriu o aparelho; veja

www.fellowes.com

os detalhes de contacto na contracapa.
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LED & VISUALIZACAO DE ESTADO

°C

Indica a temperatura do rolamento (predefinida e actual).

O

READY

0 LED “READY" (Pronto) muda para indicar que a temperatura
do rolamento estd pronta a laminar.

5

Indica a velocidade de funcionamento dos rolamentos.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

COLD HOT

0 LED de funciio é visualizado, indicando a funciio seleccio-
nada em funcionamento.

REGULACAQ DA TEMPERATURA & COMANDOS DE FUNCAO

| 4

Seleccione os comandos “UP" (Cima) ou “DOWN"
(Baixo) para regular a temperatura de laminacéo
do rolamento.

Regule manualmente as temperaturas do
rolamento de acordo com a espessura do material
a lominar.

MOUNT

Seleccione a funciio de laminar com "MOUNT BOARD" (Subir
cartdo).

Uma funcdo para laminar cartiio duro com espessura superior
a 1 mm. A funciio selecciona a temperatura de 130 °Ce a
rotacdo do motor “1”.

Seleccione a funciio para medir ("MEASURE") a
temperatura actual dos rolamentos.

Pode premir o botdo em qualquer momento para
uma leitura imediata no visor da temperatura.

Seleccione a funciio para "COLD" (Frio) ou laminaciio sem
calor.

A laminaciio a frio selecciona automaticamente a temperatura
e a rotacdo do motor “0”. Se a temperatura do rolamento for
superior a 60 °C, a rotactio do motor “2” funcionard até os
rolamentos arrefecerem em seguranca. Esta acgdo impedird
danos nos rolamentos provocados pelo calor.

CARRI

Seleccione a funciio para laminar com transporta-
dor ("CARRIER").

A funciio para laminar bolsas com transportadores.
A funcdio selecciona 100 °C e a rotaciio do motor
“7".

PREHT

Seleccione a funciio para pré-aquecimento ("PRE-HEAT") .

0 pré-aquecimento pode ser seleccionado como uma funciio
em espera ("Stand-By"), ideal para periodos de utilizaciio
alargados. A funciio actua a 80 °C e com a rotacdo do motor
“2" até ser seleccionada outra funciio.

HOT

Seleccione a funciio para laminacgo quente ("HOT") . Laminacdo quente para peliculas de bolsas normais. Para bolsas de 75 micrones, a

mdquina selecciona a temperatura de 90 °Ce a rotaciio do motor “5”. Ideal para papel de copia de 75g e bolsas de 80 micrones. Para bolsas
mais espessas, seleccione a rotacdo do motor correspondente e depois regule a temperatura. Regule a temperatura utilizando os botdes “UP”
(cima) e “DN” (baixo) de acordo com a espessura de papel necessdria.

P ex.:

250 micrones = rotacdo do motor 2
200 micrones = rotactio do motor 3
175 micrones = rotacdo do motor 3
150 micrones = rotacdo do motor 3
125 micrones = rotacdo do motor 5
100 micrones = rotacdio do motor 5
75 micrones = rotactio do motor 5

ROTACAO & COMANDOS DO MOTOR

Fungdo “STOP”.

Prima e mantenha premido para parar o func-
ionamento dos rolamentos. Niio ufilize durante
periodos prolongados principalmente quando a
temperatura do rolamento for superior a 90 °C.

REV

Funciio de inversdo (“Reverse”).
Prima e mantenha premido para inverter os rolamentos. Isto
ajudard a remover as bolsas incorrectamente inseridas.

Seleccione a rotaciio do motor de acordo com a espessura da bolsa escolhida. De seguida, regule a temperatura de acordo com a espessura do

papel, se desejado.
P ex.:
rotactio do motor 1 = subir cartiio

rotagtio do motor 2 = 250 micrones & transportadores

rotacéio do motor 3 = 200, 175, 150 micrones
rotacéio do motor 5 = 125, 100, 75 micrones
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ANTES DA LAMINACAO

1. Certifique-se de que o aparelho se encontra numa superficie estdvel.

2. Verifique se existe espaco suficiente (min. 50 cm) na traseira da méquina
para permitir que o arfigos passem sem obstrucio.

3. Seleccione o cabo de alimentacdo correcto para a fonte de alimentacio
adequada. Insira o cabo na mdquina (a tomada situa-se na parte de trds da
mdquina).

PASSOS PARA LAMINAR A FRIO

Ligue o aparelho numa tomada de parede facilmente acessivel. Ligue a
alimentaco.

Certifique-se de que a "Placa de arrefecimento” estd correctamente inserida
com os grdficos “Top Side” (Lado de cima) visiveis.

A laminacio a frio é a predefinicdo ao ligar o aparelho. A laminacdio a frio s6 pode funcionar quando os rolamentos funcionam a uma temperatura inferior a 30 °C. Prima

0 hotiio “MEAS” para medir a femperatura do rolamento.

1. Ligue o aparelho (interruptor situado na parte de trés do aparelho).

2. Seleccione a funciio “COLD” (Frio). Espere até a temperatura do rolamento
descer abaixo dos 30 °C.

PASSOS PARA LAMINAR A QUENTE

1. Ligue o aparelho (interruptor situado na parte de trds do aparelho). A lamino-
¢dio a frio é a predefinico ao ligar o aparelho.

2. Seleccione a funcio “"HOT” (Quente). A temperatura serd seleccionada
automaticamente para 90 °C. Os rolamentos comecam a rodar quando a
temperatura for superior a 60 °C.

PASSOS PARA DESLIGAR A MAQUINA

Para preservar os rolamentos, niio desligue a mdquina quando estiver quente.

1. Seleccione a funciio “COLD” (Frio). 0 aparelho define a temperatura a 0 °Ce
a rotacdo do motor a “2”. Quando a temperatura do rolamento descer abaixo
dos 60 °C, os rolamentos param automaticamente.

2. Desligue a alimentacio utilizando o inferruptor na parte de trds do méquina.

ARMAZENAGEM & LIMPEZA

3.

3.

A,

3.

Quando as luzes “COLD" (Frio) & “READY” (Pronto) acenderem, seleccione a
rotacdo 2 ou 3 para laminar bolsas a frio.

Quando a luz “READY” (Pronto) acender, o aparelho estd pronto para comecar
a laminar.

Seleccione a rotacdo do motor mais apropriada & espessura da bolsa (ver grd-
fico na mdquina), p. ex.: Bolsa de 80 micrones = rotacdo do motor 5 /90 °C.
0 aparelho selecciona automaticamente a temperatura de laminaggo dptima.

As temperaturas de laminactio também podem ser reguladas manualmente,
conforme necessdrio.

Desligue o cabo de alimentaciio.

Desligue o aparelho. Deixe o aparelho arrefecer. 0 exterior do aparelho pode ser limpo com um pano himido. Ndo utilize dissolventes nem materiais inflamdveis para
polimento do aparelho. E possivel utilizar folhas de limpeza no aparelho. Quando o aparelho estiver quente — passe as folhas de limpeza no aparelho para eliminar quaisquer
residuos dos rolamentos. Para um dptimo desempenho, recomenda-se a ufilizacéio regular de folhas de limpeza. (Codigo de encomenda para folhas de limpeza N° 5320604)

SUBSTITUICAO DO FUSIVEL
~ ™

Para substituir o fusivel:

Este aparelho integra um fusivel, situado entre o interruptor principal e a tomada de parede na parte de frds do aparelho.

J Encomende a peca Fellowes N° 207786.

Desligue o aparelho da fonte de alimentacdo.

Abra o suporte do fusivel com a ldmina de uma chave de fendas.

Insira um fusivel novo no suporte e instale o suporte novamente no aparelho.

Nota: Utilize sempre o fusivel recomendado (Fellowes N° 207786, 5 Amps) e NAO instale um fusivel de poténcia diferente.
Para encomendar o fusivel, contacte o apoio ao consumidor da Fellowes.
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REPOSICAO TERMICA

(

o

o o
00000000000000000000

00000000000000000000
o °

DETECCAO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema

Causa provavel

™ 0 aparelho integra um interruptor de reposicéio térmica. O interruptor serd activado
quando o aparelho atingir uma femperatura excessiva. Esta situaciio niio deve ocorrer
durante a utilizaciio normal. Para repor o interruptor:

o e Deixe o aparelho arrefecer durante 30-60 minutos.

Desligue o aparelho da fonte de alimentaciio.

Apoie o aparelho em seguranca para obter acesso @ parte de baixo.

Utilizando uma chave Phillips, abra a tampa de proteccéo.

Insira uma lapiseira pelo orificio e exerca pressio sobre o inferruptor de metal até
encaixar.

Instale novamente a fampa e os parafusos.

) ligue o aparelho.

Solucdio

Sem corrente

0 aparelho néo se encontra ligado

Ligue o aparelho no inferruptor que se situa na parte de trds, junto @
ranhura da alimentaciio, e na tomada de parede

Falha do fusivel principal

Substitua o fusivel

Cabo de alimentacéo néio instalado cor-
rectamente

Verifique o cabo de alimentac@io no receptdculo na unidade

Aluz “Pronto” ndo acende ao fim de um
longo periodo

0 aparelho néo aquece

Contacte o concessiondrio de assisténcia

A bolsa nio veda totalmente o artigo

0 arIiglo pode ser demasiadamente espesso
para plastificar

Passe novamente pelo aparelho

A definicdio da temperatura pode estar
incorrecta

Verifique se a espessura da bolsa estd correctamente seleccionada e passe
novamente

A bolsa apresenta ondulacdes ou bolhas de
ar

A definictio da temperatura pode estar
incorrecta

Verifique se a espessura da bolsa estd correctamente seleccionada e passe
novamente

A bolsa perdeu-se no aparelho

A bolsa estd encravada

Encravamento

A bolsa ndo estava centrada ao entrar

A bolsa ndo estava alinhada ao entrar

A bolsa ndo estava centrada na enfrada

Foi utilizada uma bolsa vazia

Seleccione o botiio de inversiio e puxe o arfigo manualmente para fora.

A bolsa estd danificada apés a plostificacdo

Rolamentos danificados ou adesivo nos
rolamentos

Passe folhas de limpeza no aparelho para testar e limpar os rolamentos

Laminacdes amarrotadas ou queimadas

Demasiado quente

Reduza a temperatura ou aumente e rotacéo

Plastificacdio suave ou fraca

Demasiado frio

Aumente a temperatura ou reduza a rotaciio

Rolamentos niio funcionam

Rolamentos demasiado frios (< 60°c)

Espere até os rolamentos aquecerem

0 hotiio “STOP” pode estar premido

Prima o botdio “MOTOR” ou “SPEED” (Rotacéio)

Temperatura de plastificacto instdvel

A escova elécirica do rolamento pode estar
parfida

Impossivel seleccionar qualquer modo

Erro da placa de circuitos

Rolamentos niio rolam e motor a funcionar

Parafusos do circuito soltos na engrenagem

Contacte o concessiondrio de assisténcia

Ruido excessivo Engrenagens com desgaste ou danificadas
Linha ténue repetida na plastificacdo Rolamento danificado
A plostificadora ndo reinicia Demasiado quente Deixe a plostificadora arrefecer




BbITAPCKU

OYHKLUMOHANHU Bb3MOMHOCTH

Xapakrepucrukm

Oopmar A3

LWnpuna Ha Bxoga 320 mm
[JlebenuHa Ha donnoTo (MuH.) 75 MUKpOHa
[JlebennHa Ha donnoto (Makc.) 250 MMKpOHa
MpubnusutenHo Bpeme Ha 3arpABaHe 3 MUHYTH
Bpeme Ha oxnaxaaHe 30-60 MuHyTH
CKOOCT Ha namiHIpaHe rl'llﬁr(]);wemmsa ckopoct (0-95 cm/
bpoii Banose 6

WHanKauws 3a roToBHOCT (BeTnMHHa
OyHKLWMA 32 (MAHA Ha NOCoKaTa Ja

(CeH30pHM byTOHN + 3BYKOB CUrHanN JIE

LED uHTepdelic JIE
Bb3MOXHOCT 33 CHUMKN Jla

be3 Hocewwo ycTpoitcTBO Jla

BbHLHa oxnaxaalya nnova Jla

TexHNYeCKU AaHHKN

Bontax / Yectota / Tok (amn.) 220-240V AC, 50/60 Hz, 5 A

KoHcymupana moLyHocT 1000 Bara

Pasmepn (B x LU x 1) 58x30x 14cm

HeTHo Terno 15kg

Kanawutet Ha nammHmpaHe m%“(g“g%”;*a ReGeniia Ha AoKyMeHTa = 2

MuH. Gonmno = 75 MMKpOHa

Makc. donno = 250 mukpoHa

BAMHU UHCTPYKLIMW 3A BE3OMACHOCT - 3AMA3ETE 't 3A BbAELLIA YIIOTPEBA

— BknioueTe wencena Ha MalunHaTa B NeCHO LOCTbIHA €NIeKTpnyecka po3eTka.

—3apma NpeaoTBpaTuTe enekTpuyeckn yaap, He n3non3gaitte ypena B 6n130CT 10 BOAQ, He pa3n|/|Ba|7|Te BOJla BbpXY ypeaa, enekTpuyeckna Kaben unu cTeHHaTa Po3eTKa.

YBEPETE CE, ue malumHaTa e Bbpxy CTabuiHa noBbpXHOCT.

HAMPABETE TecT ¢ 6pakyBaH1 NUCTOBE U HACTPOIATe MaLLMHATa NPeau
OKOHYATe/HOTO NAMMHMPAHE.

OTCTPAHETE Ten 60 1 Apyrv MeTanHu YacTv npeau NamuHupaHxe.

MA3ETE maLumHaTa oT U3TOYHULW Ha TOMNHA W BOJa.

U3KNIOYBAITE mawnnara cnep Bcaka ynotpeba.

U3KNMIOYBAWNTE maLumHaTa OT LWencena, KoraTo He ce M3Mon3Ba NPOABLKUTENHO
BpeMe.

U3MON3BANTE donuo, npesHa3HaueHo 3a ynotpeba npu NOAXOAALLN HACTPOKIA.
MA3ETE maLunHaTa oT JOMALLHI XKMBOTHU, KOTaTo € B NPOLLEC Ha M3N0N3BaHe.
MPOBEPETE ganu camo3anensalLioTo ¢ponmo ce U3n0a38a Camo B PeX<M Ha CTyAeHO
NamuHNpaHe.

XAPAKTEPUCTUKW U CHBETU

CnAw pexum

HE ocTaBsiiTe enekTpuyeckna kaben B KOHTAKT C ropeLLy NOBbPXHOCTY.

HE octaBsiiTe enekTpuyeckis kaben aa Bucy ot Wwkadose uam pagtose.

HE n3non3gaiite ypesa, ako CUnoBUAT Kaben e noBpegeH.

HE npasete onuTi Aa 0TBapATe WA 1a peMOHTUpaTe MaLLMHaTa.

HE HagBuwaBaiite 0603HaueHOTO Bpeme 3a paboTa Ha MalunHaTa.

HE no3BonABaiite Ha fieLla a U3MoN3BaT MalUnHata 6e3 Hag3op.

HE namuHupaitte octpu unu MeTantu npeametin (Hanp. Ten 604, knamepn).

HE namuHupaiiTe TON0UYBCTBUTENHN JOKYMEHTH (Hanp. 6uneTu, ynTpa3syKosu
U3CNeABAHNA) B PEXUM Ha TOMNO NaMUHUpaHe.

HE namuHmpaiite CbC camo3anensaio ¢onno B pexum Ha TONo TamuHNpaHe.
HE namutupaiite npasto dponuo.

Ako Temneparypara 6b/ie U36paHa 1 Cfie; TOBa MALLMHATa He e aKTUBHA B NpofbkeHue Ha 30 MHYTH, GYHKLMATA 32 aBTOMATUYHO
U3KJTI0YBAHE LLe NPUBE/e MALLMHATA B PEXMM Ha FOTOBHOCT. HarpABaHETO Lue ce NpeyCTaHOBI 11 MaLLMHATA LLe ce U3KMHYMW.
MalumHaTa wwe u3gaze 3BYKOB CUrHan 1 LLie 3anoyHe a MUra 3eeH MHAMKATOp 3a FOTOBHOCT. 3a J1a NpUBeZeTe MaluMHaTa B paboTeH
PEXUM, HATUCHETE HAKOI BYTOH NI U3KTTKUETE M BKAKDUETE OTHOBO MALLMHATa OT NPEBKMIOYBATENA HA 3aXpaHBaHETo.

« BuHaru nocraBaiite JokymeHTa B noaxosLL pasmep Gonuo.

«  BuHaru u3BbpLuBaiite Npo6bHO NaMUHMPaHe CbC CXodeH pa3mep U fiebennHa
MPEAM OKOHUATENHIA NPOLIEC HA NAMIHUPaHe.

. Ako e Heobxogumo, noapexete 3NNLLHNA MaTepuan 0Ko0 OKYMEHTa,
CJ1e] KaTo ro nammnHnparte i ciea Kato ce oxnaau.

«  3anocTuraHe Ha Haii-gobpy pe3ynTaru, M3no3BaiiTe YONMO Ha TbProBCKara
mapka Fellowes ©.

« Korato pabouTe ¢ pa3ninuHa AebeniHa Ha GoanoTo (TemnepaTypHm
HacTpoiiky), ce NpenopbyBa a 3anoyHeTe C Hail-TbHKOTO Gonno.

« MNogroTeeTe $onuoTo 1 JOKyMeHTa 3a NamMuHupaHe. MoctaBeTe JOKYMEHTa B
LIEHTbpa Ha GONNOTO, Taka Ye 1a JOKOCBA FOPHIA CeneH Kpaid. YBepeTe ce,
ye GONOTO He € NPeKaNEHo LWMPOKO 3a [IOKYMEHTa.
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bYTOHU 3A YNPABNEHWE HA NAMWUHATOPA

MecrononoxeHue Ha 0CHOBHUA NpeanasuTen ByToH 3a BKniouBaHe/U3KniouBaHe
(B 3ajHaTa YacT 40 BXO/AA 32 eNleKTpo3axpaHBaHeTo) (On/off) (8 3apHaTa yacr)

N3xoneH oTBOp 32
¢ponuoro/aoKymeHTa

OcBeTeH noTpebuTencku

\ :
\\ SRR

BeHTUNALMOHHN AN\ = n

0TBOPY Ha uHTepdeiic

oxnaxpalyara

amcTema

BxoneH oTBOp 3a $ponnoTo/A0KymMeHTa
5
Fell”we

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
4 N )
°C A 6
905 @ KRS
TEMPERATURE SPEED ( N ( R
MEAS CARRI 3 4
Q _ AN J
READY MEAS  CARRI - N ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N PAN Y,
coLD HOT CcoLD HOT STOP REV

LED n nnpukatop 3a PerynupaHe Ha Ckopoct & YnpaBnenue Ha
CbCTOAHMETO Temneparypara ABuratens
U perynupase Ha
pyHKyMUuTE
WUMATE HYX]1A OT MOMOLL?

Hawwre €KCnepTn morat Aia BU NOMOrHaT Aa peLunte npoGnema.

06cnyxsate Ha knnentn www.fellowes.com

BuHaru ocbLyecTeABaiiTe KOHTAKT Fellowes, npean Aa ce cBbpeTe ¢ MACTOTO,
OTKDBAETO CTe Kynun NPOAYKTa, BUXKTe 3a/iHaTa 06/10°KKa 3 JaHHM 3@ KOHTAKT.



LED N UHAWUKATOP 3A CbCTOAHWETO

oc

06o3HauaBa TemnepaTypata Ha Bana (npefBapuTenHo
3ajlajieHa 1 peanHa)

o

READY

Bxntousa ce cetoanoaHa ceetnuna B FOTOBHOCT (READY), 3a
Ja NoKaxe, ye e A0CTUrHaTa NOAX0AALLATA 33 NaMUHMPaHe
Temneparypa.

5

(0603HauaBa paboTHaTa CKOPOCT Ha BaNoBeTe.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

COLD HOT

Moka3Ba ce (BETOANOAHA CBETIIMHA 33 GYHKLWS, KOETO
NoKa3Ba U36paHata B MOMeHTa GyHKLMA.

PEFYNIUPAHE HA TEMMEPATYPATA U PEFYIMPAHE HA OYHKLIUUTE

I136epete 6ytonn YBENIMYABAHE (UP) nnu
HAMANIABAHE (DOWN), 3a aa HacTpouTe

a4l

TemnepaTypara Ha NlaMUHUpaHe Ha Bana.
Hacpoiite pbuHo TeMnepaTypata Ha Bana, Taka,

ye /1a 0TroBapA Ha AebennHaTa Ha MaTepuana 3a
NamMuHUpaHe.

MOUNT

V36epete ¢yHKunATa, 3a fa namuxmpate ¢ [OJABAHE HA
KAPTOH (MOUNT BOARD).

OyHKUWA 32 NAMUHMPaHe Ha TBbPJA KapToH ¢ AebennHa
noseye ot 1 Mm. OyHKumATa n3bupa Temnepatypa 130°Cu
CKOPOCT Ha fiBuratens 1.

W136epete GyHKumATa, 33 fa U3SMEPUTE (MEASURE)
peanHaTa Temnepartypa Ha BanoBere.

byTOHBT MOXe ia 6b/ie HAaTUCHAT MO BCAKO

BpeMe 3a He3a6aBHO 0TUUTaHe Ha Ancnea Ha
Temneparypara.

COoLD

W36epete dpyHkumaTa 3a CTYAEHO (COLD) namuHupate unu
NamuHMpaHe 6e3 TonmuHa.

(TyneHoTo NaMUHMpaHe aBTOMATUYHO u36upa Temnepatypa
1 CKOpOCT Ha ABuratens 0. AKo Temnepatypata Ha Bana e Haj
60°C, ABUraTenaT Lwe pabotin CbC CKOPOCT 2, 4OKaTO BanoseTe
ce oxnapAT beonacHo. Toga Lue NpeoTBPaTH YBpeX/JaHe Ha
BaNoBeTe, IPUUNHEHO OT TeMNepaTypara.

CARRI

W36epete dyHKumA 3a namuHupate ¢ HOCELLO
YCTPOVACTBO (CARRIER).

OyHKLWMATa 33 NAMUHMPAHE C HOCeLLO YCTPOICTBO.
OyHKkumAaTa u3bupa Temnepatypa 100°C u ckopoct
Ha aBuratens 2.

PREHT

W36epete dpyHKumaTa 3a MPENBAPUTENIHO 3ATPABAHE (PRE-
HEAT).

lpeaBapuTenHo 3arpABaHe Moxe Aa 6bae 3bpaHo Kato
LexypHa GyHKLMA 3 NPOABIKUTENHN NepUoAY Ha paboTa.
OyHkumaTa pabotu npu 80°C v CKOPOCT Ha ABMraTend 2,
JAoKato 6bae u3bpaHa apyra GyHKumA.

HOT

HANP.

250 MMKpPOHa = CKOPOCT Ha AiBUraTens 2
200 MuKpOHa = CKOpOCT Ha ABuratena 3
175 MUKpOHa = CKOPOCT Ha iBuratens 3
150 MUKpOHa = CKOpOCT Ha BUratens 3
125 MUKpOHa = CKOPOCT Ha ABuratensa 5
100 MMKpOHa = CKOPOCT Ha AiBuratens 5
75 MUKpOHA = CKOPOCT Ha ABurarena 5

W36epete ¢yHkuma 3a TOMNO (HOT) namuHmpane. Tonno namuHMpaHe 3a HOpMasHo Tonno Gonno. 3a Gonmo 0T 75 MUK, MaLLMHaTA Lue
u3bepe Temneparypa ot 90°C u ckopocT Ha ABuraTens 5. Toa e zeanHo 3a KonupHa xapTua u 75 muk. donuo. 3a no-febeno donmo ndepere
CbOTBETHATa CKOPOCT Ha ABMraTeNs, a Cef TOBa HaCTPoiika Ha TemnepaTyparta. Hactpoiite Temnepatypara, kato u3non3Bate 6yToHuTe
YBEJIMYABAHE (UP) n HAMANABAHE (DN), Taka ue aa e noxoaAiLia 3a aebennHata Ha xapTuaTa cnopef; HeobxoaMmocTTa.

CKOPOCT U YNPABJIEHUE HA ABUTATENA

Oynkuma CMIUPAHE (STOP).

HatucHeTe u 3azipbiKTe, 3a 1a CpeTe JABUXEHUETO
Ha BanoBeTe. He n3non3saiite 3a AbArv nepuoan
0T BpeMme, 0c0beHo KoraTo TeMnepatypata Ha
Banosete e Haj 90°C.

REV

OyHkuna, (MAHa Ha nocokata” (,Reverse”).

HaTucHeTe 1 3aapbXTe, 33 1a CMEHWUTE NOCOKaTa Ha
[IBUKEHNE Ha BanoBeTe. ToBa LLie NOMOTHE 3a OTCTPaHABAHETO
Ha HenpaBUHO NoZazeHo Gonno.

HAP.
CKOPOCT Ha JiBuratena 1= nojasaHe Ha KapToH

CKopoCT Ha auratena 3 = 200, 175, 150 MukpoHa
CKOpOCT Ha ABuratena 5 = 125, 100, 75 mukpoHa

CKOpOCT Ha ABuratens 2 = 250 MUKpOHa 1 HOCeLLO YCTPOIICTBO

I136epeTe TakaBa CKOpPOCT Ha ABUraTeNs, KOATO /1a CbOTBETCTBA Ha AebennHaTa Ha Gonuorto. (nef ToBa HACTpoiiTe TeMMepaTypaTa, Taka ye ia
CbOTBETCTBA Ha JlebennHaTa Ha XxapTuATa, ako e Heobxoanmo.
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NMPEAN NAMUHUPAHE

1. Tposepete gann MawmHaTa e nocTaBeHa BbPXY CTabUNIHa NOBBPXHOCT. 4, BknwueTe MalWVHATA B IECHOROCTHIEH CTEHEH KOHTAKT. BKtoueTe
3aXpaHBaLLaTa Mpexa.
2. poBepeTe anu MMa JOCTAaTbYHO NPOCTPAHCTBO 33/ MallMHaTa (MUH. 50
(M), 32 ia MOTaT JOKyMeHTUTe Ja peMI1HaBaT (Bo6OAHO. 5. Ysepere ce, ye oxnaxallia naoya e NPpaBusIHO NOCTaBEHa, Taka Ye /1a e
B Hapnuca ,Top Side” (,fopHa cTpaHa”).
3. W136epeTe NpaBUNHUA U3BOA 3 3aXPaHBAHETO 3@ CbOTBETHOTO
eneKTpo3axpaHBaHe. (BbpeTe N3B0OAA C MaLUMHaTa (THE3[0TO € B 3a[iHaTa
YacT Ha MallMHaTa).

CTHNKN 3A CTYAEHO IAMUHWUPAHE

(ryzeHoTo lamuHMpaHe e dyHKLMATa No NoApa3bupaHe, KOrato enekTpo3axpaHBaHeTo e BK/KUeHo. (TYAEHOTO NaMUHMPaHe ce M3BBPLLBA CAMO KOraTo BanoseTe pabotat
npu Temnepatypa nog 30°C. Hatuckete 6ytona U3MEPBAHE (MEAS), 3a ga u3mepute Temneparyparta Ha Banosere.

1. Bxniouere eNeKTpo3axpaHBaHETO (HamMUpa ce Ha 3a[iHaTa (TpaHa Ha 3. Koraro namnara CTYZEHO (COLD) 1 B TOTOBHOCT (READY) cBetu, n3bepete
MalluHara). CKOPOCT 2 Unu 3 U MPUCTBIETe KbM CTYLeHO NamiHupaHe Ha ¢onuo.

2. W36epete dynkuma CTYAEHO (COLD). M3vakaiite Temnepartypata Ha Bana Aa
ce noHuwku nog 30°C.

CTHNKN 3A TONN0 IAMUHWUPAHE

1. Bknwouerte enekTpo3axpaHBaHeTo (HaMupa ce Ha 3aHaTa CTPaHa Ha 3. Korato ceeTHe namnara B TOTOBHOCT (READY), MawwuHara e rotoea a
MatumHata). (TyfieHoTo NnaMuHupaHe e YHKLUATa No nofpa3bupaxe, Korato 3aMnoyHe Ja NaMUHMpa.
eN1eKTPo3axpaHBaHeTo e BKJI0UEHO.
4. V36eperte TakaBa cKOpOCT Ha iBMraTens, KOATO ChOTBETCTBa Haii-nobpe Ha
2. V6epete dynkuya TOMJIO (HOT). TemnepaTypaTa aBTOMATUYHO Lije U3Gepe LebenuHata Ha donuoto (B. Tabnuwata Bbpxy MaLumHarta) HAMP: gonno
90°C. BanoeTe Luie 3aM0yHaT Aa Ce BLPTAT, KOrato Temneparypata e Hag 60°C. ¢ AebennHa 80 MuKpoHa = ckopocT Ha aBuratens 5/ 90°C. MawuHara we
u3bepe aBTOMATMYHO ONTIMaNHaTa TemMnepaTypa Ha NaMUHUpaHe.

CTHNKKN 3A U3KJTHOYBAHE HA MALLIUHATA

3ama npeanasnTe BanoBeTe, He U3KNIYBAIATE MaLLMHATA, KOraTo e 3drpATa.

1. Wsbepete dynkuma CTYAEHO (COLD). Mawwwara we u3bepe Temnepatypa ot 3. I3KnioueTe cunoBuA Kaben oT KOHTaKTa.
0°Cn ckopocT Ha ABuratens 2. Korato TemnepaTypata Ha BaloBeTe Ce MOHUXM
nop 60°C, BanoBeTe LLie CpaT aBTOMATUYHO.

2. M3kniouete €N1€KTP03aXPaHBAHETO, KaTO U3MON3BaTe 6yTOHa B 3a/]HaTa YacT
Ya(T Ha MallInHaTa.

CbXPAHEHWE N MOYUCTBAHE

[3knioueTe MalumHaTa. M3yakaiiTe, 0KaTo MalUMHaTa Ce 0Xnaau. BbHLWHATA YacT Ha MaLUMHaTa MOXe Aa 6bjie ouncTeHa ¢ BNaxXHo napye nnat. He nnon3gaiite
Pa3TBOPUTENV WA 3aNaNMMi1 MaTepuany, 3a a nonupate mawmHata. C MalwMHaTa morat fia 6baart M3non3BaHu NounCTBaLLM IncToBe. Korato MalumHara e 3arpana,
npekapalite IMCTOBETe NPe3 He, 3a 4 NOUNCTUTE eBEHTYaNHN 0CTATbLY, NONENHaNM N0 BanoBeTe. 3a NOCTUraHe Ha ONTUMANHN pe3yNTaTi ce NPenopbyBa NOYNCTBALLMUTE
nnctoBe Aa 6bAaT U3non3BaHu peaoBHo. (Koa 3a nopbyBaHe Ha nouncTaawm nctoe N2 5320604).

CMAHA HA NPEANASUTENA
4

~

Ta3v malumHa e 060pyfBaHa C NpeAnasuTen, pa3nonoXeH MeXay rMaBHUA NPEKbCBAY U KOHTAKTa B 33/HaTa YacT Ha
MallKHaTa. 3a la CMEHWTeE NpeanasuTens:

. Mopbuaiite Fellowes N° 207786.

. W3KknioueTe MaluvHaTa OT 3aXpaHBaLLaTa Mpexa.

. (OTBOpeTe rHE3/0TO Ha NpeAnasuTens  0TBepKa.

. BkapaiiTe HOB npefnasuTen B rHe3/0TO 1 OTHOBO NOCTaBeTe rHe30T0 B
MalLKHaTa.

3abenexka: Buxaru uanon3gaitre npenopbyarua npegnasuten (Fellowes N° 207786, 5 Amps) u HE ro cmeHsiiTe ¢ TakbB ¢
JApyra MolLHocT. lTpeanasuten Moxe Aa ce nopbya, Kato ce 06aauTe Ha 0Taena 3a 06CNyxBaHe Ha KnueHTY Ha Fellowes.




TUPMUYHO PETYTUPAHE

OTCTPAHABAHE HA HEWU3MPABHOCTU

MatuwHara e 06opyBaHa C IpeBKAIOYBATEN 33 TEPMUUHO perynupaHe. MpeBKYBATENAT ce

4 ) aKTMBIpA, KOraTo MallHaTA Ce 3arpee TBbpAe MHOro. ToBa CbCToAHMe He 61 TpA6BaNo Aa ce
nonyyaBa npu HopMasHa ynotpeba. 3a ia pectapTupate npeBKloYBaTeNs:
T +  W3vakaiite, fokaTo MaLuMHaTta ce oxnagu 30-60 MUHYTH.
00000000800 0000008 00 + I3KnioueTe maluMHaTa OT 3aXpaHBaLLaTa Mpexa.
° e «  BHumatenHo nogabpxaiite MallMHaTa, 3a la JOCTUTHETE 10
J0JTHaTa CTpaHa.
I - Kato u3non3gare otBepka Ha Phillips, orBopeTe nokpusHa
. nnoya.
- & « Kato u3non3gare pbuka, A BKapaiite npe3 0TBOpa M HaTUCHETE
& MeTaJIHUA NPEBKNIOYBATEN, JOKATO LPAKHE 1 (e 3aTBOPU.
« (MeHeTe NOKPUBHATA NNI0Ya 11 BUHTOBETE.
+  Bkniouete mawmHara.
\_ J

Mpo6nem Bb3moxHa npuumHa Pewenne
BknioyeTe MalLnHaTa B 33JiHaTa YacT 10 BXOAHOTO LLEMNCENHO YCTPOIACTBO U
MawuHarta He e BKnioyeHa
(TeHHaTa po3eTka
Jluncea moLHoCT

ﬂoape,ua Ha 0CHOBHUA npeanasnTen

(meHeTte npeanasutena

CunoBuAT Kaben He e NOCTaBeH NPaBUIHO

[poBepeTe cunoBuA Kaben B po3eTkarta Ha ypeda

Cnea fbnbr nepuoz 0T Bpeme namnata 3a
CbCTOAHNE Ha TOTOBHOCT He (BeTBa

MawwHarta He 3arpsBa

CB'bp)KETe (e caunbp no cepBu3HO Oﬁ(l'ly)KBaHe

OonuoTo He XepMETU3NPa HanbJIHO JOKYMEHTa

[JloKymMeHTBT MoXe Aa e C TBbpAe ronama
nebennHa 3a namuHnpaxe

MpekapaiiTe ro 0THOBO Npe3 MalLNHaTa

TemnepaTypHuTe HaCTPOIiKY MoXe Aa
HenpaBuHy

lpoBepete fanu aebenuHata Ha GonuoTo e NpaBMnHo 3bpaHa 1 0THOBO
npeKapaiite JOKyMeHTa

(DonnoTo Ma rbHKN U Mexypueta

TemnepaTypHuTe HaCTPOIiKM MOXe fia @
HenpasuHy

MpoBepeTe Janu AebenuHaTa Ha GoNMOTO e NPaBUNHO U36pPaHa 1 OTHOBO
npexapaiiTe JOKyMeHTa

(DonuoTo He U31M3a OT MalLMHATA

(onuoto e 3aApbCTEHO

3appbCTBaHe

(onmoTo e BKapaHo B MalLNHaTa MbPBO OTKHM
0TBOpEHUA Kpail

(DonnoTo He € LIEHTPUPAHO Ha BXOa

(DonuoTo He e U3MbHATO Ha BXOAA

/3non3BaHo e npasHo donno

3apeiicTBaiiTe 0CBOOOXAaBALLNA NOCT M U3LbPNAIATE LOKYMEHTA PbUHO

(onuoto e noBpejeHo cnej naMmnHnpaHe

Banogere ca NoBpeAeHN N BbpXy TAX €
nonenHano nenuno

I'IpeKapa|7|Te NoYNCTBALLM TNCTOBE Npe3 MallliHaTa, 3a Aad M3np063aTe n
nouncTuTe Banopete

Bbanuctv un nperopenu namnHupaHn
[OKYMEHTH

Tebppe BUCOKa TemnepaTypa

Hamanete TEMnepartypata unu yBenuyeTe ckopoctta

Jleko v HeZLo6po NamHMpaHe

Temnepartypara e TBbpAe HucKa

YBenuuete Temnepartypata Wi Hamanete CKOpocTTa

Banogete He pabotat

Banoserte ca TBbpae cTyaeHn (< 60°C)

[3vakaitTe, 4oKato Banosete 3arpeat

ByToHBT STOP MOXe fa e HaTUcHaT

Hatucxete 6yton MOTOR nnm SPEED

Hecrabunta Temnepatypa Ha laMMHIpaHe

EnekTpuyeckara yeTka Ha Bana Moxe fia
cuyneHa

He moxe fa ce V|36epe HIIKaKbB PEXUM

Fpeuma B MOHTaXHaTa (xema

Banoserte He paﬁOTHT, a iBUraTenar paﬁom

Pasxnaberte bonToBeTe Ha npejaBatesHuA
MeXaHu3bm

ﬂpeKaneHo BWCOKO HMBO Ha LyM

MpeaaBatenHuaT MexaHu3bM € U3HOCEH Ui e
nospezeH

I'Iosrapﬂum Ce NeKU NUHAN NPU NaMUHNPaHe

Banogete ca noBpeseHn

CB'bp)KETe (e Caunbp No CepBU3HO 06Cﬂy)KBaHe

ﬂaMMHaTOp"bT He (e BPbLLa B U3X0AHO
nonoxexue

TBbpAeE BUCOKA TeMNepaTypa

/13yakaiite 4OKaTO NAMUHATOPBT Ce 0Xnaam
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ROMANA

SPECIFICATII
Performanta
Format A3
Latime de intrare 320 mm
Grosime folie (min) 75 de microni

Grosime folie (max) 250 de microni

Timp estimat de incalzire 3 minute

30-60 de minute
Viteza variabila (0-95 cm/min)

Timp de rdcire
Viteza de laminare

Numérul de role 6
Lumind aparat pregatit
Functionare inversa Da
Butoane,,soft touch” + bip Da
Interfatd led Da
Capacitati foto Da

Fard transportator Da
Placd externd de racire Da

- Conectati aparatul la o priza ugor accesibila.

Date tehnice

Voltaj / Frecventd / Curent (Amp) 220-240V CA, 50/60Hz, 5A

Putere in wati 1000 wati

Dimensiuni (indltime x ldime x

adancime) 58x30x 14cm

Greutatea neta 15kg

Capacitatea de laminare (Gor%sgj;ea maximd a documentului =2 mm

Trecere minimd = 75 de microni
Folie max. = 250 de microni

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA - A SE PASTRA PENTRU FOLOSIREA ULTERIOARA

- Pentru prevenirea socurilor electrice - nu utilizati aparatul in apropierea apei, nu turnati apa pe aparat, pe cablul de alimentare sau pe priza de alimentare din perete.

ASIGURATI-VA c aparatul este plasat pe o suprafata stabila.

TESTATI cu ajutorul colilor laminate uzate si configurati aparatul inainte de laminarile
finale.

INDEPARTATI capsele si alte articole metalice inainte de laminare.

PASTRATI aparatul departe de sursele de cildura si de apa.

INCHIDETI aparatul dupa fiecare utilizare.

SCOATETI aparatul din prizd atunci cand nu este folosit pentru mai mult timp.
FOLOSITI foliile concepute pentru utilizare la setarile corespunzdtoare.

PASTRATI la distantd de animalele de companie in timpul utilizérii.

ASIGURATI-VA i foliile autoadezive sunt utilizate exclusiv cu setari la rece.

CARACTERISTICI & SFATURI

Modul Sleep (Somn)

NU lsati cablul de alimentare sd intre in contact cu suprafete fierbinti.

NU lsati cablul de alimentare sa atarne de pe rafturi.

NU folositi aparatul in cazul in care cablul de alimentare este deteriorat.

NU incercati sa deschideti sau sa reparati in alt fel aparatul.

NU depésiti limitele de performanta ale aparatului.

NU permiteti copiilor sa foloseasca aparatul in lipsa supravegherii unui adult.
NU laminati obiecte ascutite sau metalice (de ex: capse, cleme pentru hartii).
NU laminati documente sensibile la caldura (de ex.: bilete, radiografii etc.) cu setdrile
la cald.

NU laminati foliile autoadezive cu setdrile de laminare la cald.

NU laminati cu folii goale.

Dacd este selectatd temperatura, iar apoi masina este inactiva timp de 30 minute, functia de Oprire automatd va pune masina in
modul auxiliar. Incdlzirea se va intrerupe, iar masina se va opri. Masina va emite un bip, iar lumina verde care arata cd este pregatita
de functionare va clipi. Pentru a pune in functiune masina, apdsati pe orice buton sau opriti si porniti comutatorul de alimentare.

«  Punetiintotdeauna obiectul intr-o folie de marime corespunzatoare.

« Testati intotdeauna laminarea cu o folie de mdrime si grosime
corespunzatoare fnainte de procesul final.

+  Dacd este necesar, tdiati materialul in exces din jurul articolului dupa lamin-
are sirdcire.
« Pentru cele mai bune rezultate, folositi foliile marca Fellowes ©.

« Incazulin care se lucreazi cu diferite grosimi de folie (setari de
temperaturd),este recomandabil sa incepeti mai intdi cu folia cea mai subire.

+ Pregatiti folia si articolul pentru laminare. Plasati articolul in cadrul foliei,

centrat $i atingand marginea sigilatd de dirijare. Asigurati-va cd folia nu este
prea mare pentru articol.



COMENZI LAMINATOR

Localizarea sigurantei principale
(in spate, langa mufa de alimentare)

Comutator pornit/oprit (in partea din
spate)

lesire folie / document

Gauri de ventilatie Interfata utilizator

ale sistemului iluminata
Intrare folie / document
DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
4 N N
°C A 6
905 & s e
TEMPERATURE SPEED ( N ( R
MEAS CARRI 3 4
O - J J
READY MEAS CARRI - N ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT _ AN J
coLD HOT coLD HOT STOP REV

Afisaj cu leduri & stare Controlul functiei & Controlul vitezei & contro-
afisaj ajustarea temperaturii lul migcarii

AVETI NEVOIE DE AJUTOR?

Permiteti-le expertilor nostri sa vd ajute oferindu-va o solutie.

Asistenta clienti.. www.fellowes.com

Apelati intotdeauna Fellowes inainte de a contacta centrul de achizitie al aparatului. A
se vedea coperta spate pentru detaliile de contact.
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AFISA) CU LEDURI & STARE AFISA)

O Ledul ,READY” se aprinde pentru a indica faptul ca temperatura

C | Indicé temperatura rolei (prestabilitasireala). READY rolei este adecvats pentru inceperea laminérii.

MEAS CARRI
s ) Afisajele functionale led aratd functia selectata care ruleaza la
Indicd viteza de functionare a rolelor. PREHT MOUNT .
momentul respectiv.
COLD HOT

CONTROLUL FUNCTIEI & AJUSTAREA TEMPERATURII

DI N

Selectati comenzile, UP” (SUS) sau,, DOWN" (105) Selectati functia de laminare cu,MOUNT BOARD” (INCARCARE

PLACA).
entru a ajusta temperatura de laminare a rolei. . . < . .
i'ustati mJanuaI terr? eratura rolei pentrua o MOUNT Functie pentru laminarea pldcilor dure cu o grosime mai mare
a:iecve; rosimii matsrialului de Iarﬁinat de 1 mm. Functia selecteazd temperatura de 130°C si viteza,, 1”
: ] amotorului.

Selectati functia pentru laminarea la rece,COLD" sau fara

) . . . caldura.
Selectati functia, MEASURE” pentru a masura . . . .
oo Laminarea la rece selecteaza automat temperatura si viteza, 0
temperatura efectiva a rolelor. S . . o -
COLD amotorului. Dacd temperatura rolei este de peste 60°C, viteza

Butonul poate fi apasat oricand pentru o citire

S . . ,2" amotorului va fiin functiune pana ce rolele s-au rdcit in
imediata pe afisajul temperaturii.

siguranta. Aceastd actiune va preintampina avarierea termica
arolelor.

CARRI

Selectati functia de laminare cu, CARRIER” (TRANS- Selectati functia pentru,, PRE-INCALZIRE”.

PORTATOR). Pre-incdlzirea poate fi selectatd ca functie ,Stand-By” (in
Functia de laminare a foliilor cu,,CARRIER” (TRANS- PREHT asteptare), ideala pentru perioade indelungate de utilizare.
PORTATOR). Functia selecteaza temperatura de Functia actioneazd la 80°C i la viteza, 2" a motorului, pana ce
100°Csi viteza,2" a motorului. se selecteaza o alta functie.

HOT

Selectati functia pentru laminare la cald,,HOT”. Laminarea la cald pentru filme fierbinti normale. Pentru o folie de 75 de microni, aparatul va
selecta temperatura de 90°Csi viteza, 5" a motorului. Aceasta este ideald pentru hértie de copiator de 75 g si pentru o folie de 80 de microni.
Pentru folii mai groase, selectati viteza corespunzdtoare a motorului, urmata de reglarea temperaturii. Reglarea temperaturii folosindu-se
butoanele,,UP” (SUS) si,, DN (JOS) pentru a se adecva grosimii hartiei, dupa cum va fi necesar.

EX:

250 de microni = viteza 2 a motorului

200 de microni = viteza 3 a motorului

175 de microni = viteza 3 a motorului

150 de microni = viteza 3 a motorului

125 de microni = viteza 5 a motorului

100 de microni = viteza 5 a motorului

75 de microni = viteza 5 a motorului

CONTROLUL VITEZEI & CONTROLUL MISCARII

STOP

Functia,STOP".

Apdsati si tineti apdsat pentru a opri functionarea Functia,Reverse” (,Invers”).

rolelor. A nu se folosi o perioadd indelungatd REV Apdsati si tineti apasat pentru ca rolele sa ruleze in sensul

de timp, mai ales atunci cand temperatura rolei invers. Aceasta va ajuta la eliminarea foliilor introduse gresit.
depageste 90°C.

Selectati viteza motorului adecvata grosimii foliei alese. Apoi ajustati temperatura adecvata grosimii hartiei, dacd este necesar.
EX:

viteza 1a motorului = incdrcare placa

viteza 2 a motorului = 250 de microni & transportatoare

viteza 3 a motorului = 200, 175, 150 de microni

viteza 5 a motorului = 125, 100, 75 de microni
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INAINTE DE LAMINARE

1. Asigurati-va ca aparatul este plasat pe o suprafatd stabila. 4. Conectatiaparatul la o priza de perete usor accesibila. Porniti alimentarea cu
energie.
2. Verificati sd existe suficient spatiu liber (min. 50 cm) in spatele aparatului
pentru a permite articolelor s treaca neobstructionate. 5. Asigurati-vd ca,Placa de rdcire” este fixatd corect, cu imaginea,,Partea
superioard” vizibila.

3. Selectati cablul de alimentare corect pentru sursa de alimentare adecvata.
Atasati cablul la aparat (mufa este in partea posterioard a aparatului).

PASII PENTRU LAMINAREA LA RECE

Laminarea la rece este configurarea functionala predefinita atunci cdnd alimentarea cu energie este pornita. Laminarea la rece poate functiona numai atunci cand rolele sunt
utilizate la o temperaturd mai mica de 30°C. Apdsati butonul ,MEAS” pentru a masura temperatura rolei.

1. Porniti alimentarea (situatd in partea din spate a aparatului). 3. Atundi cand indicatorul luminos, COLD" &,READY" se aprinde, selectati viteza 2
sau 3 si laminati foliile reci.
2. Selectatifunctia,COLD" (RECE). Asteptati ca temperatura rolei s coboare sub
30°C.

PASII PENTRU LAMINAREA LA CALD

1. Porniti alimentarea (situatd in partea din spate a aparatului). Laminarea la rece 3. Atundi cand indicatorul luminos, READY” (PREGATIT) se aprinde, aparatul este
este configurarea functionald predefinita atunci cdnd alimentarea cu energie pregdtit sa inceapa laminarea.
este pornita.
4, Selectativiteza motorului cea mai adecvatd grosimii foliei (a se vedea
2. Selectati functia,HOT” (FIERBINTE). Temperatura va selecta automat 90°C. imaginea cu aparatul) EX: folie de 80 de microni = viteza 5 a motorului / 90°C.
Rolele vor incepe sd se invarteasca atunci cand temperatura depaseste 60°C. Aparatul va selecta automat temperatura optima de laminare. Temperaturile

de laminare pot fi de asemenea ajustate manual, conform cerintelor.

PASII PENTRU OPRIREA APARATULUI

Pentru a proteja rolele, nu opriti aparatul daca este fierbinte.

1. Selectati functia,COLD” (RECE). Aparatul va configura temperatura la 0°Csi 3. Decuplati cablul de alimentare.
viteza motorului la,2". Atunci cdnd temperatura rolei s-a racit si a ajuns sub
60°C, rolele se vor opri automat.

2. Opriti alimentarea cu energie folosind comutatorul din partea posterioard a
aparatului.

DEPOZITARE Tl &CURATARE

Scoateti aparatul din prizd. Lasati-l sd se rdceascd. Partea exterioara a aparatului poate fi curdtata cu ajutorul unei carpe umede. Nu folositi solventi sau materiale inflamabile
pentru a lustrui aparatul. Colile de curatare pot fi folosite impreund cu aparatul. Atunci cdnd aparatul este incdlzit - treceti colile prin aparat pentru a curata orice reziduuri ramase
pe role. Pentru performante optime, se recomanda utilizarea regulatd a colilor de curatare impreuna cu aparatul. (Codul de comanda al colilor de curatare - 5320604).

INLOCUIREA SIGURANTEI

Acest aparat este prevazut cu o siguranta, situata intre comutatorul principal si priza de perete, in partea posterioard a
aparatului. Pentru a inlocui siguranta:

~

. Cod de comanda Fellowes #207786.

. Deconectati aparatul de la sursa de alimentare.

. Deschideti suportul sigurantei cu o surubelnita.

. Introduceti o noud sigurantd in suport si repozitionati suportul in aparat.

Nota: utilizati intotdeauna siguranta recomandata (cod de comanda Fellowes 207786, 5 A) si NU o inlocuiti cu o siguranta cu
valoare nominald diferitd. Siguranta poate fi comandatd apeland serviciul de asistenta clienti Fellowes.
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RECONFIGURAREA TERMICA
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DEPANARE

Problema

Possible cause

N Aparatul este dotat cu un comutator de reconfigurare termicd. Comutatorul se va activa atunci

cand aparatul se incdlzeste prea mult. Aceasta situatie nu ar trebui sd se producd pe durata utilizarii

normale. Pentru a reconfigura comutatorul:

Lasati aparatul sa se raceasca timp de 30-60 de minute.

Deconectati aparatul de la sursa de alimentare.

« Sprijiniti in conditii de siguranta aparatul - pentru a avea acces la
partea de dedesubtul acestuia.

« Folosind o surubelnita Phillips, deschideti capacul protector.

« Utilizati un creion, pe care il introduceti prin gaura si apasati
comutatorul de metal pana ce se inchide cu zgomot.

- Reamplasati capacul protector si suruburile.

+ Alimentati aparatul.

Solution

Nu se alimenteaza

Aparatul nu este pornit

Porniti aparatul din partea posterioard de langa mufa de alimentare si de la priza
de perete

Defectare a sigurantei principale

Tnlocuiti siguranta

(ablul de alimentare nu se potriveste corect

Verificati cablul de alimentare, in mufa de pe unitate

Indicatorul luminos care aratd cd aparatul este

gata de functionare nu se aprinde dupa o perioada

lungd de timp

Aparatul nu se incalzeste

Contactafi centrul de service

Folia nuimbraca complet produsul

Este posibil ca obiectul sd fie prea gros pentru a
putea fi laminat

Treceti din nou obiectul prin masina

Temperatura poate fi incorect configuratd

Verificati dacd grosimea foliei a fost selectatd corect si treceti din nou obiectul prin
masind

Folia prezintd denivelari sau bule de aer

Temperatura poate fi incorect configurata

Verificati dacd grosimea foliei a fost selectatd corect si treceti din nou obiectul prin
magina

Folia a rdmas in interiorul aparatului

Folia este blocata

Blocare

A

Folia a fost introdusd cu,,capatul deschis” inainte

Folia nu a fost centratd in momentul introducerii

Folia nu era dreaptd in momentul introducerii

S-a folosit o folie goald

Selectati butonul de marsarier i trageti manual produsul afara

Folia este avariatd dupd laminare

Rolele sunt avariate sau exista adeziv pe role

Treceti o folie de curdtare prin masind pentru a testa si curata rolele

Produsul laminat este indoit sau ars

Prea fierbinte

Reduceti temperatura sau majorati viteza

Laminare moale sau de calitate slaba

Prea rece

Majorati temperatura sau reducet; viteza

Rolele nu functioneaza

Rolele sunt prea reci (< 60°C)

Asteptati s se incalzeasca rolele

Este posibil ca butonul,,STOP” sa fie apdsat

Apdsati butonul ,MOTOR" sau,, SPEED” (Vitezd)

Temperatura de laminare instabila

Peria electricd a rolei poate fi avariatd

Nu se poate selecta niciun mod

Eroare la placa de circuit

Rolele nu functioneaza, insd motorul functioneazd

Bolturile de circuit sunt slab fixate pe roata de
transmisie

Zgomot excesiv

Roata de transmisie este uzatd sau avariata

Linii neclare repetate pe produsul laminat

Rolele sunt avariate

Contactati centrul de service

Laminatorul nu se reseteaza

Prea fierbinte

Ldsati laminatorul s se raceasca



HRVATSKI

RADNE ZNACAJKE
Radna znacajka
Format A3
Sirina ulaza 320mm
Debljina folije (min) 75 mikrona
Debljina folije (maks) 250 mikrona
Priblizno vrijeme zagrijavanja 3 minute
Vrijeme hladenja 30-60 minuta
brzina plastificiranja rf;rionr;\jenljiva brzina (0-95 cm/
Broj valjaka 6
Pokazivac stanja spremnosti Lampica
Funkcija obrnutog rada Da
Mekani dodirni gumbi + zvu¢ni signal Da
LED-sucelje Da
Plastificira fotografije Da
Bez zastitnog kartona Da
Vanjska ploca za hladenje Da

Tehnicki podaci

Napon/frekvencija/struja (ampera) 220-240V AC, 50/60 Hz, 5A

Nazivna snaga 1000 vata

Dimenzije (Vx SxD) 58x30x 14m

Neto teZina 15kg

Kapacitet plastificiranja Maks. debljina dokumenta = 2 mm (0,08 inca)

Min. debljina folije = 75 mikrona

Maks. debljina folije = 250 mikrona

VAZNE SIGURNOSNE UPUTE - SACUVAJTE IH ZA BUDUCU UPORABU

- Ukop(ajte stroj u uticnicu na lako dostupnom mjestu.

- Za sprjecavanje elektricnog udara - uredaj nemojte upotrebljavati u blizini vode. Uredaj, kabel napajanja ni zidnu uticnicu ne polijevajte vodom.

OBAVEZNO postavite stroj na stabilnu podlogu.

OBAVEZNO provedite probno plastificiranje praznim listovima i podesite stroj prije
konacnog plastificiranja.

OBAVEZNO uklonite spojnice i druge metalne predmete prije plastificiranja.
OBAVEZNO drZite stroj podalje od izvora topline i vode.

OBAVEZNO iskljucite stroj nakon svake uporabe.

OBAVEZNO iskopcajte stroj kad se njime ne sluzite dulje vrijeme.

OBAVEZNO upotrijebite folije namijenjene uporabi s odgovarajucim postavkama.
OBAVEZNO drite podalje kucne ljubimce od stroja koji upotrebljavate.

OBAVEZNO osigurajte da se samoupijajuce folije primjenjuju jedino uz hladnu
postavku.

MOGUCNOSTI & SAVJETI

Modus mirovanja

NEMOJTE ostaviti kabel napajanja u dodiru s vru¢im podlogama.

NEMOJTE ostaviti kabel napajanja da visi s ormarica ili polica.

NEMOJTE upotrebljavati uredaj ako je kabel napajanja ostecen.

NEMOJTE poku3avati otvoriti ili na bilo koji drugi nacin popravljati stroj.

NEMOJTE prekoraciti navedene radne znacajke stroja.

NEMOJTE dozvoliti da se djeca koriste ovim strojem bez nadzora odrasle osobe.
NEMOJTE plastificirati o3tre ili metalne predmete (primjerice, spojnice ili spajalice).

NEMOJTE plastificirati dokumente osjetljive na toplinu (primjerice, karte ili slike
ultrazvuka) uz tople postavke.

NEMOJTE plastificirati sa samoupijajucim folijama uz toplu postavku.
NEMOJTE plastificirati praznu foliju.

Ako je odabrana temperatura i stroj bude neaktivan 30 minuta, funkcija automatskog iskljucivanja stavit ce stroj u pripravan nacin
rada. Bit ce prekinut dovod topline i stroj e se iskljuciti. Stroj ¢e oglasiti kratki zvu¢ni signal i bljeskat ¢e zelena lampica pogonske
pripravnosti. Za pokretanje stroja pritisnite bilo koji gumb ili okrenite sklopku napajanja u iskljuceni i zatim u ukljuceni polozaj.

Artikl uvijek umetnite u foliju odgovarajuce velicine.
Uvijek provedite probno plastificiranje uz slicnu velicinu i debljinu prije
zavrsnog postupka.

Po potrebi odreZite viSak materijala oko artikla nakon plastificiranja i
hladenja.

Za najbolje rezultate koristite originalne folije tvrtke Fellowes ®.

Upotrebljavate li razlicite debljine folije (postavke temperature),
preporu¢ujemo da zapocnete s najtanjim folijama.

Pripremite foliju i artikl za plastificiranje. Centrirajte artikl u foliji tako da

dodiruje zatvoreni prednji rub. Pobrinite se da folija nije prevelika za artikI.
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KONTROLE PLASTIFIKATORA

Polozaj glavnog osiguraca (straga pokraj
prikljucka za napajanje)

Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje
(straga)

Izlaz za foliju/dokument

Osvijetljeno korisnicko
sucelje

Rashladni ventilatori

Ulaz za foliju/dokument

DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
( N 0
°C A 6
90 <[5 "r4 5 |6
TEMPERATURE SPEED ( N h
MEAS CARRI 3 4
Q - J - J
READY MEAS CARRI - N ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT N J J
oo HoT coLp HOT sTOP REV

LED & zaslon za prikaz Prilagodavanje tempera- Brzina & Kontrole motora
stanja ture & Funkcijske kontrole

TREBATE LI POMOC?
Nasi strucnjaci mogu vam pomodi pronaci rjeSenje.
Korisnicka sluzba... www.fellowes.com

Uvijek nazovite Fellowes prije nego se obratite prodajnom mjestu (informacije za
kontakt potraZite na straznjem poklopcu).



LED & ZASLON ZA PRIKAZ STANJA

°c

Pokazuje temperaturu valjka (unaprijed postavljenu i
trenutacnu).

O

READY

Ukljuuje se LED "READY" (Spremno) pokazujuci da je tempera-
tura valjka spremna za plastificiranje.

5

Pokazuje brzinu okretanja valjaka.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

COLD HOT

LED-lampica funkcije pokazuje da se izvrSava odabrana
funkdija.

PRILAGODAVANJE TEMPERATURE & FUNKCIJSKE KONTROLE

Odabir kontrole “UP" (gore) ili "DOWN" (dolje) za

PN

prilagodbu temperature plastificiranja.
Ruéno namjestite temperature valjka tako da

odgovaraju debljini stoga za plastificiranje.

MOUNT

Odabir funkije plastificiranja "MOUNT BOARD" (Tvrdi karton).
Funkcija za plastificiranje tvrdog kartona debljine preko 1T mm.
Funkcija odabire temperaturu 130 °Ci brzinu motora“1”.

Odabir funkcije "MEASURE" (Izmjeri) za trenutacnu
temperaturu valjaka.

Gumb moZete pritisnuti u svakom trenutku za
neposredno iS¢itavanje na zaslonu za temperaturu.

COLD

Odabir funkcije za "COLD" (Hladno) ili plastificiranje bez
zagrijavanja.

Hladno plastificiranje automatski odabire temperaturu i brzinu
motora "0". Ako je temperatura valjka iznad 60 °C, tijekom
hladenja valjaka motor ce raditi brzinom “2". To e sprijeciti
toplinsko o3tecenje valjaka.

CARRI

Odabir funkcije plastificiranja "CARRIER" (Zastitni
karton).

Odabir funkcije plastificiranja "CARRIER" (Zastitni
karton). Funkcija odabire 100 °Ci brzinu motora
"2"

PREHT

Odabir funkcije "PRE-HEAT" (Prethodno zagrijavanje).
Prethodno zagrijavanje moZete odabrati kao funkciju "Stand-
By" (Stanje pripravnosti), idealnu za dulje uporabe. Funkcija
radi pri temperaturi 80 °Ci brzini motora "2", dok se ne
odabere druga funkcija.

HOT

Odabir funkcije plastificiranja "HOT" (Toplo). Vruca plastifikacija za uobicajene omote tople folije. Za folije od 75 mikrona stroj e odabrati
temperaturu 90 °Ci brzinu motora "5". To je idealno za papir za ispis od 75 g i foliju od 80 mikrona. Za deblje folije odaberite odgovarajucu
brzinu stroja i prilagodite temperaturu. Prilagodavajte temperaturu gumbima “UP” (gore) i “DN” (dolje) kako bi odgovarala debljini papira

prema potrebi.

Npr.:

250 mikrona = brzina motora 2
200 mikrona = brzina motora 3
175 mikrona = brzina motora 3
150 mikrona = brzina motora 3
125 mikrona = brzina motora 5
100 mikrona = brzina motora 5
75 mikrona = brzina motora 5

BRZINA & KONTROLE MOTORA

STOP

Funkcija “STOP” (Zaustavljanje).

Pritisnite i zadrZite kako biste zaustavili rad valjaka.
Ne primjenjujte dulje vrijeme, osobito ako je
temperatura valjka iznad 90 °C.

REV

Funkcija “Reverse” (Obrnuti rad).
Pritisnite i zadrZite kako biste obrnuli rad valjaka. To ¢e pomoci
pri uklanjanju pogreno postavljenih folija.

Npr.:

brzina motora 1= tvrdi karton
brzina motora 2 = 250 mikrona & zastitni kartoni

brzina motora 3 = 200, 175, 150 mikrona
brzina motora 5 = 125, 100, 75 mikrona

Odaberite brzinu motora prikladnu za odabranu debljinu folije. Zatim, prema potrebi, prilagodite temperaturu prema debljini papira.
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PRIJE PLASTIFICIRANJA

1. Osigurajte da je stroj na stabilnoj podlozi.

2. Provjerite ima li iza stroja dovoljno slobodnog prostora (najmanje 50 cm) koji
omogucuje slobodan prolaz plastificiranih artikala.

3. Odaberite prikladan kabel napajanja za odgovarajuce napajanje elektricnom

energijom. Spojite kabel sa strojem (uticnica se nalazi na straznjoj strani
stroja).

KORACI DO HLADNOG PLASTIFICIRANJA

4,
5.

Prikljucite stroj u lako dostupnu zidnu uticnicu. Ukljucite mrezno napajanje.

Provjerite je |i "Cooling Plate" (Rashladna ploca) ispravno postavljenja tako da
se vidi oznaka "Top Side" (Gornja strana).

Hladno plastificiranje unaprijed je postavljena funkcija kada se ukljuci napajanje. Hladno plastificiranje radi samo kada valjci imaju temperaturu ispod 30 °C. Pritisnite gumb

“MEAS” kako biste izmjerili temperaturu valjka.

1. Ukljucite napajanje (sklopka se nalazi na straznjoj strani stroja).

2. 0Odaberite funkciju "COLD" (Hladno). Pricekajte dok se temperatura valjka ne
spustiispod 30 °C.

KORACI DO TOPLOG PLASTIFICIRANJA

1. Ukljucite napajanje (sklopka se nalazi na straznjoj strani stroja). Hladno plasti-
ficiranje unaprijed je postavljena funkcija kada se ukljuci napajanje.

2. Odaberite funkciju "HOT" (Toplo). Automatski ¢e biti odabrana temperatura 90
°C. Valjci ¢e se poceti okretati kad temperatura bude iznad 60 °C.

KORACI ZA ISKLJUCIVANJE STROJA

Kako biste zastitili valjke, ne iskljucujte stroj dok je vruc.

1. Odaberite funkciju "COLD" (Hladno). Stroj ¢e postaviti temperaturu na 0 °Ci
brzinu motora "2". Kad se temperatura valjka spusti ispod 60 °C,valjci ce se
automatski zaustaviti.

2. Iskljucite napajanje pomocu sklopke na straznjoj strani stroja.

POHRANA & CISCENJE

3.

Kad se ukljuci lampica "COLD" (Hladno) & "READY" (Spremno), odaberite
brzinu 2 ili 3 i plastificirajte hladne folije.

Kad se ukljuci lampica "READY" (Spremno), stroj je spreman za plastificiranje.

Odaberite brzinu motora koja najbolje odgovara debljini folije (pogledajte
oznaku na stroju), npr.: folija od 80 mikrona = brzina motora 5 / 90 °C. Stroj ¢e
automatski odabrati optimalnu temperaturu plastificiranja. Ako je potrebno,
temperature plastificiranja mogu se prilagoditi ru¢no.

Odspojite kabel napajanja.

Iskopcajte stroj. Pricekajte da se ohladi. Vanjski dio plastifikatora ocistite lagano naviazenom krpom. Nemojte primjenjivati otapala ili zapaljive materijale kako biste oistili stroj.
Mozete upotrijebiti i maramice za CiScenje. Kad se stroj zagrije, maramicama ocistite sve ostatke s valjaka. Za najveci ucinak preporucujemo redovito ¢iS¢enje stroja maramicama

za CiScenje. (Narudzbeni kod maramica za ciscenje je #5320604).

ZAMJENA 0SIGURACA
f

zamijenili osigurac:

Ovaj stroj opremljen je osiguracem koji se nalazi izmedu glavne sklopke i zidne uticnice na straznjoj strani stroja. Kako biste

Narucite artikal Fellowes kat. br.207786.

Iskop€ajte stroj iz napajanja.

Otvorite drzac osiguraca ostricom odvijaca.

Umetnite novi osigurac u drza¢ i ponovno stavite drzac u stroj.

Napomena: uvijek upotrijebite preporuceni osigurac (Fellowes kat. br. 207786, 5 ampera) i NE zamjenjujte ga osiguratem
razlicite nazivne snage. Osigura¢ moZete naruciti preko Sluzbe za korisnike tvrtke Fellowes.
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PONOVNO POSTAVLJANJE TOPLINE

OTKLANJANJE POTESKOCA

Problem

Moguci uzrok

e ~ Strojima sklopku za ponovno postavljanje topline. Sklopka e se aktivirati kad stroj
postane prevru¢. To se ne bi trebalo dogoditi tijekom uobicajene uporabe. Za ponovno
- NG postavljenje sklopke:
oo Pricekajte da se stroj rashladi 30~60 minuta.
© +  Iskopcajte stroj iz napajanja.
Stavite stroj na stabilnu podlogu tako da pristupite donjoj
strani.
e Phillipsovim odvijacem otvorite poklopac.
® « Upotrijebite olovku, umetnite je kroz otvor i pritisnite
s metalnu sklopku dok ne 3kljocne, pokazujuci da je
zatvorena.
« Vratite poklopaci vijke.
\_ /] - Ukljucite stroj.

Rjesenje

Nema napajanja

Stroj nije ukljucen

Ukljucite stroj na straznjoj strani odmah do ulaza za utikac i zidnu uticnicu

Greska glavnog osiguraca

Zamijenite osigurac

Kabel napajanja nije ispravno pricvricen

Provjerite kabel napajanja na uticnici jedinice

Lampica koja oznacava spremnost nije se
ukljucila nakon duljeg razdoblja

Stroj se ne zagrijava

Kontaktirajte sa servisnim osobljem

Folija nije potpuno zatvorila artikl

Artikl je mozda prevelike debljine

Provucite ga ponovno kroz stroj

Postavke temperature mozda nisu ispravno
postavljene

Provjerite jeste li odabrali ispravnu debljinu folije, zatim jo3 jednom
propustite foliju

Folija je naborana ili ima mjehurice

Postavke temperature mozda nisu ispravno
postavljene

Provjerite jeste li odabrali ispravnu debljinu folije, zatim jos jednom
propustite foliju

Folija ne izlazi iz stroja

Folija se zaglavila

Zaglavljivanje

Foliju ste umetnuli otvorenom stranom
prema naprijed

Foliju niste centrirali na ulazu

Folija nije bila ravno postavljena na ulazu

Upotrijebili ste praznu foliju

Odaberite gumb za obrnuti rad i ru¢no povucite artikl.

Folija je oStecena nakon plastificiranja

03teceni valjci ili ljepilo na valjcima

Propustite listove za CiScenje kroz stroj kako biste provjerili valjke i ocistili
ih

Iskrivljenje ili zapaljenje folija

Prevruce

Snizite temperaturu ili povecajte brzinu

Mekano ili slabo plastificiranje

Prehladno

Povecajte temperaturu ili smanjite brzinu

Valjci se ne okrecu

Valjci su prehladni (< 60 °C)

Pricekajte da se valjci zagriju

Mozda je pritisnut gumb “STOP”

Pritisnite gumb “MOTOR”li “SPEED”

Nestalna temperatura plastificiranja

Mozda se pokvarila elektricna cetkica valjka

Ne mozete odabrati nijedan nacin rada

Greska tiskane ploce

Valjci se ne okrecu dok motor radi

Olabavite kruZne vijke na zupcaniku

Kontaktirajte sa servisnim osobljem

Jaka buka Zupdanii su istrodeni ili oSteceni
Videstruka lazna crta kod plastificiranja Valjak je ostecen
Plastifikator se ne moZe resetirati Prevruce Pricekajte da se laminator rashladi
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SLOVENCINA

ZMOGLJIVOST
Storitev
Format A3
Sirina vnosa 320mm
Debelina Zepka (min) 75 mikronov

Debelina Zepka (maks) 250 mikronov
Ocenjen Cas segrevanja

Cas ohlajanja

3 minute
30-60 minut

Spremenljiva hitrost

Hitrost laminiranja (0-95 cm/min)

Stevilo valjev 6
Pripravljenost Lucka
Obratna funkcija Da
Gumbi na dotik + pisk Da
Vmesnik LED Da
Imogljivost za fotografije Da
Brez nosilca Da
Zunanja ohlajevalna plos¢a Da

Tehnicni podatki

Napetost / Frekvenca / Tok(Amperi) 220-240V AC, 50/60Hz, 5A
Mot 1000 Vatov

Dimenzije (HxWxD) 58x30x14m

Neto teZa 15kg

Kapaciteta laminiranja Najvedja debelina dokumenta = 2mm (0.08")

Najmanjsi Zepek = 75 mikronov

Najvedji zepek = 250 mikronov

POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA - HRANITE ZA PRIHODNJO UPORABO
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- Napravo prikljucite v lahko dostopno vticnico.

- Da bi preprecili elektricni udar, naprave ne uporabljajte v bliZini vode ter te ne polivajte po napravi, kablih ali stenski vticnici.

ZAGOTOVITE, da je naprava na ravni povrsini.

POSKUSNO laminirajte nekaj listov in napravo nastavite pred kon¢nim laminiranjem.
ODSTRANITE sponke in ostale kovinske predmete, preden zacnete z laminiranjem.
HRANITE napravo stran od virov toplote in vode.

IZKLOPITE napravo po vsaki uporabi.

IZKLJUCITE napravo iz elektricnega napajanja, ¢e je ne boste uporabljali dlje ¢asa.
UPRABITE folijske Zepke, ki so narejeni za uporabo pri primernih nastavitvah.
HRANITE izven dosega hisnih ljubljenckov, ko je naprava v uporabi.

ZAGOTOVITE, da samolepljive folijske Zepke uporabljate samo pri nastavljenem
hladnem laminiranju.

FUNKCIJE & NAPOTKI

Nacin Spanje

NE puscajte napajalnega kabla v stiku z vrocimi povriinami.

NE puscajte napajalnega kabla, da visi s polic ali omar.

NE uporabljajte naprave, Ce je napajalni kabel poskodovan.

NE poskusajte sami odpreti ali kakorkoli popravljati naprave.

NE prekoraite navedene ucinkovitosti naprave.

NE dovolite otrokom, da napravo uporabljajo brez nadzora odrasle osebe.
NE laminirajte ostrih ali kovinskih predmetov (npr. sponk ipd.).

NE laminirajte dokumentov, obcutljivih na toploto (npr. kart, ultrazvocnih posnetkov
ipd.) pri vrocih nastavitvah.

NE laminirajte s samolepljivimi folijskimi Zepki pri vrocih nastavitvah.
NE laminirajte praznega folijskega Zepka.

(e izherete temperaturo in napravo ne uporabljate naslednjih 30 minut, funkcija za samodejni izklop (Auto Shut off)
nastavi napravo v nain pripravljenosti. Segrevanje se zaustavi in naprava se izklopi. Naprava sproZi pisk in zelena
lucka pripravljenosti pricne utripati. Za upravljanje naprave pritisnite katerikoli gumb ali stikalo za vklop/izklop.

Predmet vedno dajte v Zepek primerne velikosti.

Pred kon¢nim postopkom vedno preizkusite delovanje na dokumentu
podobne velikosti in debeline.

Po potrebi po laminiranju in hlajenju odvecen material okrog predmeta
obreZite.

Za bolj3e rezultate uporabite folijske Zepke znamke Fellowes ©.

Ce uporabljate razlicne debeline folijskih Zepkov (temperatume nastavitve),
priporocamo, da zanete z najtanjsimi Zepki.

Pripravite folijski Zepek in predmet za laminiranje. Predmet vstavite na
sredino Zepka tako, da se dotika glavnega zatesnjenega roba. Preverite, da
Zepek ni prevelik za vas predmet.



KONTROLE NA LAMINATORJU

Lokacija glavne varovalke (zadaj zraven
elektri¢nega vhoda)

Stikalo vklop/izklop (zadaj)

Folijski Zzepek / izhod
dokumenta

Hladilni sistemski Osvetljen uporabniski

zracniki vmesnik
Folijski zepek / vhod dokumenta
DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
( N )
°C A 5 6
905 @ L5 JL6e
TEMPERATURE ~ SPEED f N ( )
MEAS CARRI 3 4
Q N\ AN J
READY MEAS  CARRI p S - ~
PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT L PAN J
coLD HOT coLb HOT STOP REV
LED & Prikaz stanja Prilagoditev temperature Hitrost & Kontrole motorja
& Funkcijske kontrole
POTREBUJETE POMOC?

Dovolite, da vam nasi strokovnjaki pomagajo z resitvijo.

Oddelek za pomo¢ uporabnikom ... www.fellowes.com

Preden se obrnete na svojega prodajalca, vedno najprej stopite v stik s podjetjem
Fellowes. Za kontaktne podatke si oglejte zadnjo stran.
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LED & PRIKAZ STANJA

oc

Prikazuje temperaturo valja (nastavljeno in dejansko).

O

READY

LED“READY” se prizge, ko je temperatura valjev pravinja za
laminacijo.

5

Prikazuje hitrost delovanja valjev.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

CcoLD HOT

Prizge se funkcijska lucka LED, ki oznacuje, katera funkcija je
izbrana za delovanje.

PRILAGODITEV TEMPERATURE & FUNKCIJSKE KONTROLE

Za prilagoditev temperature valjev za laminacijo,

pritisnite gumb “UP” oziroma “DOWN".
Rocno nastavite temperaturo valjev, da bo ustrezna

debelini materiala, ki ga laminirate.

MOUNT

Za laminiranje s 'PASPARTUJEM' izberite to funkcijo.
Funkcija za laminiranje lesonitke, debelejSe od 1 mm. Funkcija
izbere temperaturo 130°Cin hitrost“1”.

Izberite to funkcijo za 'IZMERITEV' dejanske

To funkcijo izberete za "HLADNO' laminiranje ali laminiranje
brez toplote.

¢
i |4

temperature valjev. ( Hladno laminiranje samodejno izbere temperaturo in hitrost
MEAS Gumb lahko pritisnete kadarkoli za takojsnje branje COLD “0". Ce je temperatura valjev nad 60°C, bo hitrost “2” delovala
temperaturnega zaslona. /| dokler se valji ne bodo varno ohladili. To dejanje bo preprecilo
toplotno Skodo na valjih.
Izberite to funkcijo za laminiranje z 'NOSILCEM: ) | /zberiteto funkcio z2 'WNAPREISNJE OGREVANJE.
- TP . Vnaprejsnje ogrevanje lahko izberete kot funkcijo 'Pripravljen-
CARRI Funkcija za laminiranje folijskih Zepkov z nosilcem. PREHT " ", , rerUE
Funkija izbere temperaturo 100°C in hitrost 2", L) |ost,primemoza daljsa obdobja uporabe. Ta funkcija deluje pri

80°Cin hitrosti“2", dokler ni izbrana druga funkcija.

NPR:

250 mikronov
200 mikronov
175 mikronov
150 mikronov
125 mikronov
100 mikronov
75 mikronov

= hitrost motorja 2
= hitrost motorja 3
= hitrost motorja 3
= hitrost motorja 3
hitrost motorja 5
hitrost motorja 5
= hitrost motorja 5

|zberite to funkcijo za 'VROCE' laminiranje. Vroce laminiranje za navadne folijske zepke. Za 75 mikronske Zepke bo naprava izbrala temperaturo
90°Cin hitrost“5”. To je primerno za 75 gramski kopirni papir in 80 mikronske Zepke. Za debelejSe Zepke izberite ustrezno hitrost motorja, ki ji
sledi prilagoditev temperature. Prilagoditev temperaturi z uporabo gumbov "UP" in "DN", da bo ustrezala debelini papirja, kot je potrebno.

HITROST & KONTROLE MOTORJA

STOP

Funkcija “STOP”.

Pritisnite in drZite, da boste ustavili delovanje
valjev. Ne uporabljajte za daljsa obdobja, Se
posebno e je temperatura valjev visja od 90°C.

REV

Funkcija “Obratno”.
Pritisnite in drZite, da boste obrnili delovanje valjev. To bo
pomagalo odstraniti narobe napolnjene Zepke.

NPR:

hitrost motorja 1= paspartu
hitrost motorja 2 = 250 mikronov & nosilci

e .
N (o))

hitrost motorja 3 = 200, 175, 150 mikronov
hitrost motorja 5 = 125, 100, 75 mikronov

Izberite hitrost motorja, da bo ustrezala izbrani debelini Zepkov. Nato nastavite temperaturo, da bo ustrezala debelini papirja, Ce je to potrebno.
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PRED LAMINIRANJEM

1. Zagotovite, da je naprava na ravni povriini. 4.
2. Preverite, ali je za napravo dovolj prostora (najmanj 50 cm) za neoviran prehod 5.
predmetov.

3. lzberite primeren elektricni prikljucek za primerno napajanje. Prikljucek
vkljucite v napravo (vtinica je na zadnjem delu naprave).

KORAKI ZA HLADNO LAMINIRANJE

Napravo priklopite v enostavno dostopno stensko vticnico. Prizgite napajanje

Zagotovite, da je 'Ohlajevalna ploS¢a' vstavljena pravilno, tako da se vidi napis

'Zgornja stran’.

Hladno laminiranje je osnovna funkcijska nastavitev, ko je naprava prizgana. Hladno laminiranje lahko deluje le, ko valji delujejo pri temperaturi niZji od 30°C. Da bi izmerili

temperaturo valjev, pritisnite gumb “MEAS".

1. Napravo vklopite (stikalo je na zadnji strani naprave). 3.

2. lzberite funkdjo "COLD". Pocakajte, da temperatura valjev pade pod 30°C.
Ko je prizgana lucka “COLD” & “READY", izberite hitrost 2 oziroma 3 in laminira-

KORAKI ZA TOPLO LAMINIRANJE

1. Napravo vklopite (stikalo je na zadnji strani naprave). Vroce laminiranje je 3.
osnovna funkcijska nastavitev, ko je naprava prizgana.

2. lzberite funkcijo "HOT". Samodejno izbrana temperatura bo 90°C. Valjcki se
bodo zaceli obracati, ko bo temperatura visja od 60°C.

KORAKI ZA IZKLOP NAPRAVE

Da bi ohranili valje, naprave ne ugasajte, ko je vroca.

1. lzberite funkcijo "COLD". Naprava bo nastavila temperaturo na 0°C, hitrost 3.
motorja pa na“2". Ko se bodo valji ohladili na temperaturo, nizjo od 60°C, se
bodo samodejno zaustavili.

2. Napravo ugasnite z qumbom na zadnjem delu naprave.

HRAMBA & CISCENJE

jte hladne Zepke.

Ko je prizgana lucka “READY”, je naprava pripravljena za laminiranje.

Izberite hitrost motorja, najbolj ustrezno za debelino Zepka (glejte graf na
napravi) NPR: 80 mikronski Zepek = hitrost motorja 5 / 90°C. Naprava ho
samodejno izbrala optimalno laminacijsko temperaturo. Temperaturo za
laminiranje je po potrebi mogoce tudi naravnati rocno.

Izkljucite napajalni kabel.

Izkljucite napravo. Pocakajte, da se naprava ohladi. Zunanjost naprave lahko oistite z vlazno krpo. Za lesk ne uporabljajte topil ali vnetljivih materialov. Na napravi lahko upora-
bite liste za ciS¢enje. Ko je naprava topla, skoznjo spustite liste za ¢iScenje, da ocistite morebitne ostanke na valjih. Za optimalno ucinkovitost priporo¢amo, da liste za ciScenje

uporabljate redno. (Koda za narocanje listov za ciscenje #5320604).

MENJAVA VAROVALKE
f

zamenjavo varovalke:

Naprava je opremljena z varovalko, ki je name3cena med glavnim stikalom in stensko vti¢nico na hrbtni strani naprave. Za

Narocite varovalko Fellowes 3t. 207786.

Napravo izklopite iz elektricnega napajanja.

Odprite nosilec varovalke z izvijacem.

Vstavite novo varovalko v nosilec in ga ponovno namestite v napravo.

Opomba: vedno uporabite priporoceno varovalko (Fellowes t. 207786, 5 A) in JE NE nadomestite s katero drugacnega ranga.
Varovalko lahko narocite na oddelku za pomo¢ uporabnikom Fellowes.



TOPLOTNA PONOVNA NASTAVITEV

e ~ Naprava je opremljena s stikalom za toplotno ponovno nastavitev. Stikalo se bo vklopilo,
ko se bo naprava prevec segrela. To se med normalno rabo ne bi smelo zgoditi. Za
5 S ponovno nastavitev stikala:
00000010600 - Pustite, da se naprava hladi 30-60 minut.

00000000000000000000
° °

Napravo izklopite iz elektricnega napajanja.

o .

ODPRAVLJANJE TEZAV

Tezava

Mozen vzrok

« Varno podstavite napravo — da boste dosegli spodnjo
stran.

« Skriznim izvijacem odprite pokrov.

+ Primerno pisalo vstavite skozi odprtino in pritisnite
kovinsko stikalo, dokler se ne zaskoi in zapre.

« Pokrov in vijake namestite nazaj.

+ Napravo vklopite.

Resitev

Ni napajanja

Naprava ni vklopljena

Napravo zadaj poleg vhoda napajanja vklopite in vtaknite v vticnico

Napaka glavne varovalke

Zamenjajte varovalko

Napajalni kabel ni pravilno namescen

Preverite napajalni kabel in embalaZo na enoti

Lucka za pripravljenost zasveti Sele po dalj ¢asa

Naprava se ne segreva

Obrnite se na serviserja

Zepek predmeta ne zatesni v celoti

Predmet je morda predebel za laminiranje

Ponovno spustite skozi napravo

Nastavitev temperature je lahko nepravilna

Preverite, ali je debelina Zepka pravilno izbrana in ponovno spustite skozi

Folijski Zepek vsebuje valove ali mehurcke

Nastavitev temperature je lahko nepravilna

Preverite, ali je debelina Zepka pravilno izbrana in ponovno spustite skozi

Folijski Zepek se je izgubil v napravi

Zepek je zagozden

Zagozdenje

Zepek ste v napravo vstavili z odprtim delom
naprej

Zepek ob vstavljanju dokumenta v napravo ni bil
poravnan na sredino

Zepek ob vstavljanju dokumenta v napravo ni bil
poravnan

Uporabili ste prazen Zepek

Izberite gumb obratno in element potegnite ven ro¢no

Zepek je poskodovan po laminiranju

Poskodovani valji ali lepilo na valjih

Skozi napravo spustite liste za CiScenje, da preverite in oistite valjcke

Nabrane ali zaZgane laminacije

Prevroce

Inizajte temperaturo ali zviSajte hitrost

Mehko ali slabo laminiranje

Prehladno

LviSajte temperaturo ali zmanjsajte hitrost

Valji ne delujejo

Valji so prehladni (< 60 °C)

Pocakajte, da se valji ogrejejo

Morda je pritisnjen gumb “STOP”

Pritisnite gumb“MOTOR” ali “SPEED”

Nestabilna temperatura laminiranja

Lahko je pokvarjena elektri¢na krtaca valjev

Ni mozen izbor nacina

Napaka tiskanega vezja

Valji ne delujejo in motor deluje

Zrahljani zatici vezja

Obrnite se na serviserja

Preve¢ hrupa Obrabljen ali poskodovan mehanizem
Veckratna komaj opazna ¢rta pri laminiranju Poskodovan valj
Laminator se ne ponastavi Prevroce Pocakajte, da se laminator ohladi




SRPSKI

MOGUCNOSTI

Radne karakteristike

Format A3

Sirina ulaza 320mm

Debljina folije (min.) 75 mikrona (0,075 mm)
Debljina folije (maks.) 250 mikrona (0,25 mm)
Procenjeno vreme zagrevanja 3 minuta

Vreme hladenja 0d 30 do 60 minuta

Brzina laminacije Promenljiva brzina (0 cm/min do 95 cm/min)
Broj valjaka 6

Indikacija spremnosti Svetlo
Funkcija provlacenja u suprotnom smeru  Da
Dugmad, Soft touch” + zvucni signal Da
LED interfejs Da
Predviden za fotografije Da
Bez nosioca (Carrier-free) Da
Spoljna ploca za hladenje Da

Tehnicki podaci

Napon / frekvenca / jacina el. struje (A) 220V do 240V naizmenicne struje, 50/60 Hz, 5

Potro$nja u vatima 1000 vati
Dimenzije (VX 5 x D) 58 %30 % 14(m
Neto masa 15kg

Kapacitet laminacije Maks. debljina dokumenta =2 mm (0,08")

Min. debljina folije = 75 mikrona (0,075 mm)

A

Maks. debljina folije = 250 mikrona (0,25 mm)

VAZNA BEZBEDNOSNA UPUTSTVA — SACUVATI ZA BUDUCU UPOTREBU

- Prikljucite masinu na lako dostupnu uticnicu.

- Da biste sprecili elektricni udar, nemojte da koristite aparat u blizini vode, nemojte da prosipate vodu po aparatu, kablu za napajanje ili zidnoj uticnici.

UVERITE se da je maina postavljena na stabilnu podlogu.

IZVRSITE probnu laminaciju na otpadnim listovima i podesite masinu pre
nego Sto prisupite zavrsnoj laminaciji.

UKLONITE spone i druge metalne predmete pre laminacije.

DRZITE masinu dalje od izvora toplote i viage.

ISKLJUCITE masinu nakon svake upotrebe.

IZVUCITE utikac masine iz uticnice kada se ne koristi duze vreme.
KORISTITE folije koje su predvidene za upotrebu sa odgovarajucim
podesavanjima.

DRZITE dalje od kucnih ljubimaca tokom upotrebe.

UVERITE se da se samolepljive folije koriste samo u hladnom rezimu.

FUNKCIJE I SAVETI

Automatsko iskljucivanje

Ako je temperatura izabrana, a masina je nakon toga neaktivna

30 minuta, funkcija za automatsko iskljucivanje ce podesiti masinu
na rezim pripravnosti. Zagrevanje ce se iskljuciti i napajanje masine
¢e opasti. Masina ce zapistati i zatreperice zeleno svetlo. Da biste
rukovali masinom, pritisnite bilo koje dugme ili okrenite prekidac za
napajanje.

®  Predmet uvek stavite u foliju odgovarajuce velicine.

®  Uvekizvrsite probnu laminaciju predmeta slicne velicine i debljine
pre zavrinog procesa.

®  Ako je neophodno, isecite viSak materijala oko predmeta nakon $to
zavrsite sa laminacijom i nakon $to se predmet ohladi.

®  Dabiste postigli najbolje rezultate, koristite folije marke Fellowes ®.

NEMOJTE da izlazete kabl za napajanje kontaktu sa toplim povrsinama.

NEMOJTE da ostavljate kabl za napajanje da visi sa polica i drugog namestaja.

NEMOJTE da koristite aparat ako je kabl za napajanje o3tecen.

NEMOJTE pokusavati da otvorite ili da na neki drugi nacin pokusate da
popravite masinu.

NEMOJTE da opterecujete masinu preko navedenog kapaciteta.

NEMOJTE da dozvolite da ovu masinu koriste deca bez nadzora odrasle osobe.

NEMOJTE da laminirate ostre ili metalne predmete (npr. spone, spajalice).

NEMOJTE da laminirate dokumenta koja su osetljiva na toplotu (npr. karte,
legitimacije, ultrazvuéne snimke) u toplom rezimu.

NEMOJTE laminirate pomocu samolepljivih folija u toplim rezimu.
NEMOJTE da laminirate praznu foliju.

®  Kada radite sa folijama razliite debljine (podesavanja temperature)
preporucljivo je da najpre obradujete najtanje folije.

®  Pripremite foliju i predmet za laminaciju. Stavite predmet u foliju
centrirano i uz vodecu zavarenu ivicu. Uverite se da folija nije
prevelika za predmet.
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KOMANDE LAMINATORA

Mesto glavnog osiguraca (na zadnjem delu uz ulaz za napajanje)

(na poledini)

Izlaz za foliju / dokument

Otvori za rashladivanje

sistema
Ulaz za foliju / dokument
DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR

4 N N

°C A 6
905 @ L5 JLe
TEMPERATURE ~ SPEED f N ( )

MEAS CARRI 3 4
O N\ J J
READY MEAS  CARRI P S - ~

PREHT || MOUNT 1 2
PREHT MOUNT \ PAN J

coLD HOT coLb HOT STOP REV
LED prikazivac statusa Podesavanje Komande brzine i motora

temperature i funkcijske
komande
POTREBNA VAM JE POMOC?

Prepustite nasim stru¢njacima da pronadu reSenje po vasoj meri.

Korisnicka podrska... www.fellowes.com

Uvek pozovite Fellowes pre nego $to se obratite vaSem prodajnom mestu. Podatke za kontakt potraZite na poklopcu na zadnjem delu.

Prekidac za ukljucivanje i iskljucivanje

Osvetljeni korisnicki interfejs



LED PRIKAZIVAC STATUSA

be Prikazuje temperaturu valjka (unapred podeSenu O LED svetlo,,READY” (SPREMNO) ukljucuje se da pokaze da
i trenutnu). READY je temperatura valjka odgovarajuca za laminaciju.
MEAS CARRI

5

Pokazuje brzinu okretanja valjaka.

PREHT MOUNT

COLD HOT

Funkcijsko LED svetlo prikazuje koja je izabrana funkcija
u toku.

PODESAVANJE TEMPERATURE | FUNKCIJSKE KOMANDE

Biranjem komandi,UP” (GORE) ili, DOWN"

G |4

(DOLE) podesava se temperatura valjka
za laminaciju.

Rucno podesite temperaturu valjka koja
odgovara debljini materijala koji se laminira.

MOUNT

Izaberite funkciju,MOUNT BOARD" za laminaciju pomocu
podloznog kartona.

To je funkcija za laminaciju tvrdog kartona ¢ija je debljina
veca od 1 mm. Funkcijom se bira temperatura 130 °C

i brzina motora,, 1"

Izaberite funkciju,MEASURE” da izmerite
trenutnu temperaturu valjaka.

Dugme mozete pritisnuti bilo kada da biste
brzo oitali temperaturu na prikazivacu.

COLD

Izaberite funkciju,,COLD” (HLADNO) ili funkciju za
laminaciju bez zagrevanja.

Funkcijom za hladnu laminaciju automatski se biraju
temperatura i brzina motora,0". Ako je temperatura
valjka preko 60 °C, primenice se brzina, 2" sve dok se
motor bezbedno ne ohladi. Ovim postupkom se sprecava
da toplota osteti valjke.

CARRI

zaberite funkciju,,CARRIER” za laminaciju
pomocu nosioca.

To je funkcija za laminaciju folija pomocu
nosilaca. Funkcijom se bira temperatura 100 °C
i brzina motora, 2"

PREHT

Izaberite funkciju,PRE-HEAT” (PREDGREVANJE).
Predgrevanje se mozZe izabrati kao funkcija za stanje
pripravnosti koja je idealna za duZe periode upotrebe.
Funkcija radi pri temperaturi od 80 °Ci brzini motora, 2",
sve dok se ne izabere neka druga funkcija.

|zaberite funkdiju,,HOT” za toplu laminaciju. Ovo je funkcija za uobicajeno toplo oblaganje folijom. U slu¢aju folije od 75 mikrona
(0,075 mm) , masina Ce izabrati temperaturu od 90 °Ci brzinu motora,5". Ovo je idealno za kopir-papir mase 80 g i foliju debljine
75 mikrona (0,075 mm). Za deblje folije izaberite odgovarajucu brzinu motora uz odgovarajuce podeSavanje temperature.
Temperatura se po potrebi prilagodava pomocu dugmadi,UP” (GORE) i ,DN” (DOLE) tako da odgovara debljini papira.

Na primer:
HOT 250 mikrona (0,25 mm) = brzina motora 2
200 mikrona (0,20 mm) = brzina motora 3
175 mikrona (0,175 mm) = brzina motora 3
150 mikrona (0,15 mm) = brzina motora 3
125 mikrona (0,125 mm) = brzina motora 5
100 mikrona (0,1 mm) = brzina motora 5
75 mikrona (0,075 mm) = brzina motora 5
KOMANDE BRZINE | MOTORA

Funkcija,,STOP” (ZAUSTAVLJANJE).

Pritisnite i zadrZite da zaustavite rad valjaka.
Nemojte koristite za duge periode, narocito
kada je temperatura valjka preko 90 °C.

REV

Funkcija,Reverse” (provlacenje u suprotnom smeru).
Pritisnite i zadrZite da preusmerite obrtanje valjaka. Ovo
¢e vam pomoci da uklonite pogresno postavljene folije.

debljini papira.

Na primer:
brzina motora 1= podloZni karton

brzina motora 2 = 250 mikrona (0,25 mm) i nosioci
brzina motora 3 = 200, 175, 150 mikrona (0,20 mm, 0,175 mm, 0,15 mm)
brzina motora 5 =125, 100, 75 mikrona (0,20 mm, 0,175 mm, 0,15 mm)

Izaberite brzinu motora koja odgovara debljini izabrane folije. Ako je neophodno, prilagodite i temperaturu tako da odgovara
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PRE LAMINACIJE

1. Proverite da li je masina na stabilnoj podlozi.

2. Proverite da liima dovoljno slobodnog prostora (min. 50 cm) iza
masine, tako da predmeti laminacije mogu da prolaze neometano.

3. |zaberite ispravan provodnik napajanja za odgovarajuce napajanje.
Utaknite kabl u masinu (uti¢nica je sa zadnje strane masine).

KORACI ZA HLADNU LAMINACIJU

4, Prikljucite mainu na lako dostupnu zidnu uti¢nicu. Ukljucite napajanje.

5. Uverite se da je rashladna ploca, Cooling Plate” ispravno pricvricena,
tako da je prikaz,,Top Side” (gornja strana) vidljiv.

Hladna laminacija je podrazumevano podesena funkcija kada je napajanje ukljuceno. Hladna laminacija se primenjuje samo kada je temperatura valjaka

tokom rada 30 °C. Pritisnite dugme ,MEAS” (MER) da izmerite temperaturu valjka.

1. Ukljudite napajanje (nalazi se na poledini aparata).
2. lIzaberite funkciju,COLD” (HLADNO). Sacekajte da temperatura valjka

dostigne vrednost ispod 30 °C.

KORACI ZA TOPLU LAMINACIU

1. Ukljucite napajanje (nalazi se na poledini aparata). Hladna laminadija je
podrazumevano podesena funkcija kada je napajanje ukljuceno.

2. Izaberite funkciju,HOT” (TOPLO). Temperatura ¢e se automatski
podesiti na 90 °C. Valjci ¢e poceti da se okrecu kada temperatura bude
veca od 60 °C.

POSTUPAK ZA ISKLJUCIVANJE MASINE

Da biste ocuvali valjke, nemojte da iskljucujete masinu dok je topla.

1. Izaberite funkciju,COLD” (HLADNO). Masina ¢e podesiti temperaturu
na 0 °C, i izabrace brzinu,,2". Kada se temperatura valjaka spusti ispod
60 °C, valjci ce se automatski zaustaviti.

2. Iskljucite napajanje pomocu prekidaca na poledini masine.

v v s

SKLADISTENJE I CISCENJE

3. Kada su uklju¢ena svetla,COLD” (HLADNO) i ,READY” (SPREMNO),
izaberite vrednosti 2 ili 3 i laminirajte foliju u hladnom rezimu.

3. Kada se ukljuci svetlo,READY”, maina je spremna da pocne sa
laminacijom.

4. Izaberite brzinu motora koja najvise odgovara debljini folije (pogledajte
dijagram na masini). Npr.: folija debljine 80 mikrona (0,08 mm) =
brzina motora 5 /90 °C. Masina ¢e automatski izabrati optimalnu
temperaturu laminacije. Temperatura laminacije se po potrebi moze
podesiti i rucno.

3. lzvucite kabl za napajanje iz uticnice.

Izvucite kabl masine iz uti¢nice. Sacekajte da se masina ohladi. Spoljasnji deo masine se moze Cistiti viaznom krpom. Nemojte da koristite rastvarace ili zapaljive
materije za poliranje masine. Kod ¢i$¢enja masine mogu se koristiti listovi za CiScenje. Kada je masina topla, provucite listove kroz masinu da biste odistili bilo
kakve ostatke sa valjaka. Za optimalan rad je preporucljivo da se masina redovno Cisti listovima za ¢iS¢enje. (Kdd za narucivanje listova za Cicenje je br. 5320604.)

ZAMENA 0SIGURACA

Da zamenite osigurac:

Ova masina je opremljena osiguracem koji je smesten izmedu glavne sklopke i zidne uticnice na poledini masine.

° narucite Fellowes br. 207786;

° iskljucite masinu sa mreZe napajanja;

° otvorite nosac osiguraca pomocu seciva odvijaca;.

° umetnite novi osigura¢ u nosac i zamenite nosac u masini.

Napomena: Uvek koristite preporuceni osigurac (Fellowes br. 207786, 5 A) i NEMOJTE ga zamenijivati osiguratem
drugacije nazivne vrednosti. Osigura¢ mozZete da porucite pozivanjem korisnicke podrske Fellowes.



USPOSTAVLJANJE POCETNE VREDNOSTI TEMPERATURE

r

~ Masina je opremljena sklopkom za uspostavljanje pocetne vrednosti

temperature. Sklopka Ce se aktivirati. Ovo stanje ne bi smelo da se pojavi tokom
Rrmermirrtin uobicajene upotrebe. Da uspostavite pocetno stanje sklopke:

R ® ostavite masinu da se ohladi tokom 30 do 60 minuta;

iskljucite masinu sa mreZe napajanja;

e&®
e o o o
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RESAVANJE PROBLEMA

Problem

Mogudi uzrok

masinu bezbedno postavite tako da moZete da pristupite donjoj strani;
pomocu odvijaca Phillips otvorite poklopac;

upotrebite olovku i umetnite je kroz otvor, a zatim pritisnite metalnu sklopu
dok ne Skljocne i zatvori se;

vratite poklopac i zavrtnje na mesto;

ukljucite masinu.

Resenje

Nema napajanja.

Masina nije ukljucena.

Na poledini ukljucite masinu tako Sto cete povezati ulazni
prikljucak sa uti¢nicom.

Kvar na glavnom osiguracu

Zamenite osigurac.

Kabl za napajanje nije pravilno pricvr3cen.

Proverite kabl za napajanju na prikljucnici jedinice.

Svetlo koje oznacava spremnost za
rad ne svetli duze vreme.

Masina se ne zagreva.

Obratite se ovlas¢enom serviseru.

Folija ne oblaze predmet u celosti.

Mozda je predmet previe tanak za laminaciju.

Provucite ga jos jednom kroz masinu.

Temperatura mozda nije pravilno podesena.

Proverite da li je debljina folije pravilno izabrana i ponovo
je provucite.

Folija je naborana ili je ispod nje
dopreo vazduh.

Temperatura mozda nije pravilno podesena.

Proverite da i je debljina folije pravilno izabrana i ponovo
je provucite.

Folija je nestala u masini.

Folija je izguzvana.

Guzvanje

Folija je postavljena tako da prvo uvlaci,otvoreni deo”.

Folija nije bila centrirana na ulazu.

Folija nije postavljena pravo na ulazu.

Koris¢ena je prazna folija.

Izaberite dugme za provlaenje u suprotnom smeru i
predmet izvucite rucno.

Folija je oStecena nakon laminacije.

Valjci su oSteceni ili je na valjcima lepljiva materija.

Provucite listove za i¢enje kroz masinu da proverite i
oCistite valjke.

Umotana ili izgorela laminacija

Previsoka temperatura

Smanjite temperaturu ili povecajte brzinu.

Meka ili nekvalitetna laminacija

Preniska temperatura

Povecajte temperaturu ili smanjite brzinu

Valjci ne rade

Temperatura valjaka je preniska (< 60 °C)

Sacekajte da se valjci zagreju.

Dugme,,STOP” (ZAUSTAVLJANJE) je mozda pritisnuto.

Pritisnite dugme ,MOTOR”ili,SPEED” (BRZINA).

Promenljiva temperatura laminacije

Mozda je slomljena elektri¢na Cetkica za valjke.

Nije moguce biranje nijednog nacina.

Gredka na kolnoj ploci

Valjci ne rade, a motor radi.

Olabavite zavrtnje kola na zupcaniku.

Prekomerna buka

Zupcanici su pohabani ili osteceni.

Dve ili vide bledih linija na laminaciji

Valjak je oStecen.

Obratite se ovlas¢enom serviseru.

Laminator ne moZe da se podesi na
pocetnu vrednost.

Previsoka temperatura

Sacekajte da se laminator ohladi.
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PRODUCT REGISTRATION / WORLDWIDE WARRANTY

Thunk you for purchasing a Fellowes product. Please visit www.fellowes.com/register to register your product and
benefit from product news, feedback and offers. Product details can be found listed on the rating plate positioned
on the rear side or underside of the machine.

Fellowes warrants all parts of the laminator to be free of defects in material and workmanship for 2 years from the date

of purchase by the original consumer. If any part is found to be defective during warranty period, your sole and exclusive
remedy will be repair or replacement, at Fellowes’ option and expense, of the defective part. This warranty does not apply

in cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied warranty, including that of merchantability or fitness for
particular purpose, is hereby limited in duration fo the appropriate warranty period se forth above. In no event shall Fellowes
be liable for any consequential damages attributable to this product. This warranty gives you specific legal rights. You may
have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and condifions of this warranty are valid worldwide,
except where different limitations, restrictions or conditions may be required by local law. For more details or fo obtain
services under this warranty, please contact Fellowes or your dealer.

Australia Residents Only:

Our goods come with guarantees that cannot be excluded under the Australian Consumer Law. You are entitled fo a
replacement or refund for a major failure and for compensation for any other reasonably foreseeable loss or damage. You
are also entitled to have the goods repaired or replaced if the goods fail to be of acceptable quality and the failure does not
amount to a major failure. The benefits under Fellowes’ Warranty are in addition to other rights and remedies under a law in
relation to the machine.

Mer(i d'avoir acheté un produit Fellowes. Veuillez visiter www.fellowes.com/register pour enregistrer votre produit

et recevoir les derniéres nouvelles, commentaires et offres concernant les produits. Les détails concernant le produit
figurent sur la plague signalétique d I'arriére ou sur le dessous de la machine.

Fellowes garantit que les piéces de la plastifieuse ne présenteront aucun défaut de matigre ou de fabricafion pendant 2 ans &
compter de la date d'achat par le premier utilisateur. En cas de défaut pendant la période de garantie, votre recours unique

et exclusif sera la réparation ou I'échange, au choix et aux frais de Fellowes, de la piéce défeciueuse. Cette garantie ne
s'applique pas en cas d'ufilisation abusive, de mauvaise manipulation ou de réparation non autorisée. Toute garantie implicite,
y compris la garantie de qualité marchande ou d'aptitude & une ufilisation particulire, est insi limitée dans le temps @

la période de garantie appropriée présentée ci-dessus. Fellowes ne sera en aucun cas responsable des dommages indirects
attribuables @ ce produit. Cette garantie vous donne des droits légaux spécifiques. Il est possible que vous ayez d'autres droits
légaux différents de ceux conférés par cetfe garantie. La durée ef les conditions de cette garantie sont valides dans le monde
entier, sauf lorsque des limitations, resirictions ou conditions différentes peuvent étre exigées par la loi locale. Pour obtenir un
complément d'information ou des services aux termes de la présente garantie, veuillez contacter Fellowes ou votre revendeur.

Gracias por comprar un producto Fellowes. Visite www.fellowes.com/register para registrar su producto y
beneficiarse de noticias, informacion y ofertas sobre productos. Se pueden encontrar los detalles acerca del producto
en la placa situada en la parte trasera o inferior de la méquina.

Fellowes garantiza durante 2 afios desde la fecha de compra del consumidor original que todas las partes de la
encuadernadora carecen de defectos materiales y de fabricacién. Si se encontrara alguna parte defectuosa durante el periodo
de garantia, se reparard o susfituird la parte defectuosa a cuenta de Fellowes. Esta garantia no se aplica en caso de abuso,
mala utilizacion o reparacion no autorizada. Toda garantia implicita, incluyendo la de mercancia o adecuacion para un fin
concreto, se limita por la presente en duracion al periodo de garantia apropiado establecido més arriba. En ningdn caso
Fellowes se hard responsable por cualquier dafio consecuente atribuible a este producto. Esta garantia otorga derechos legales
especificos. Puede tener otros derechos legales aparte de los de esta garantia. La duracion, términos y condiciones de esta
garantia son vdlidos en todo el mundo, excepto cuando los leyes locales puedan exigir limitaciones, restricciones o condiciones
diferentes. Para mds detalles o para obtener servicios de esta garantia, contactar con Fellowes o su distribuidor.

Vielen Dank, dass Sie sich fir ein Produkt von Fellowes entschieden haben. Bitte registrieren Sie Ihr Produkt auf der
Website www.fellowes.com/register, damit wir Sie iber Produkineuheiten, Feedback und Angebote informieren
kénnen. Die Produktdaten finden Sie auf dem Typenschild an der Riick- bzw. Unterseite des Geriits.

Fellowes gewdhrt auf alle Teile des Gerits eine Garantie gegen Herstellungs- und Materialfehler fiir 2 Jahre ab dem
Kaufdatum durch den Erstkéiufer. Wird ein Teil des Geriites wiihrend der Gewiihrleistungsfrist als defekt befunden, wird dieses
nach Fellowes' Ermessen und auf dessen Kosten entweder repariert oder ausgetauscht. Andere Gewihrleistungsanspriiche
bestehen nicht. Die Garantieanspriiche entfallen, falls das Produkt bestimmungsfremd gebraucht, falsch gehandhabt oder
unbefugt repariert wird. Jede Art gesetzlicher Gewihrleistung, einschlieBlich der Gewihrleistung der Durchschnittsqualitiit
oder der Eignung fiir einen bestimmten Zweck, ist hierdurch auf die oben angegebene Garantiefrist beschriinkt. In keinem
Fall haftet Fellowes fiir Folgeschiiden, die auf dieses Produkt zuriickzufishren sind. Diese Garantie biefet lhnen bestimmte
Rechtsanspriiche, gegebenenfalls haben Sie auch andere Rechtsanspriiche, die von dieser Garantie abweichen. Die Daver,
Bestimmungen und Konditionen dieser Garantie gelten weltweit, auBer dort, wo durch die regionale Gesetzgebung eventuell
andere Haftungsheschriinkungen, Einschriinkungen oder Bedingungen vorgeschrieben sind. Fiir weitere Angaben oder fiir
Leistungsanspriiche im Rahmen dieser Garantie wenden Sie sich bitte an Fellowes oder lhre zustiindige Vertretung.

Grazie per aver acquistato un prodotto Fellowes. Registrare il prodotto sul sito www.fellowes.com/register per
conoscere tutte le novitd, le informazioni e le offerte sui prodotti. | dati relativi al prodotto sono riportati nella
targhetta posizionata sul lato posteriore o sotto la macchina.

Fellowes garantisce |'assenza di difetti materiali e di lavorazione della plostificatrice  dei suoi componenti per 2 anni dalla
data di acquisto da parte del diente originale. Se durante il periodo di garanzia vengono rilevati difetfi in un componente, il
rimedio unico ed esclusivo sard la riparazione o la sostituzione, a discrezione e a spese di Fellowes, del componente difettoso.
Questa garanzia non si applica in caso di uilizzo errato, manipolazione impropria o riparazione non autorizzata. Qualsiasi
garanzia implicita, compresa quella di vendibilita o idoneita a un particolare scopo, viene qui limitata in durata al periodo

di garanzia indicato sopra. In nessun caso Fellowes puo essere ritenuta responsabile per danni indiretti attribuibili a questo
prodotto. Questa garanzia conferisce all'utente diritti legali specifici. L'utente puo essere detentore di altri diritti legali diversi
da quelli indicafi dalla presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente garanzia sono validi in tutto il
mondo, tranne nei casi in cui le normative locali impongano limii, restrizioni o condizioni diverse. Per ulteriori informazioni o
per ottenere |'assistenza prevista dalla garanzia, contattare Fellowes o il rivenditore.

Hartelijk dank voor de aanschaf van een Fellowes produdt. Ga naar www.fellowes.com/register om uw product te
registreren en om gebruik te maken van productnieuws, feedback en aanbiedingen. Op het typeplaatie op de
achter- of onderkant van de machine treft v de productgegevens aan.

Fellowes garandeert dat alle onderdelen van de lamineermachine vrij ziin van materiaal- en fabricagefouten gedurende een
periode van 2 jaar vanaf de datum van aankoop door de oorspronkeluke gebruiker. Wanneer een defect optreedt tijdens de
gorantieperiode zal Fellowes het defecte onderdeel naar goedd tenloos repareren of vervangen. Deze garantie is niet
van toepassing in het geval van misbruik, onoordeelkund|g gebruik of onbevoegde reparatie. De duur van enige stilzwijgende
garantie, met inbegrip van de verkoophuurheid of geschiktheid voor een bepaald doel, is hierbij beperkt tot voornoemde
garantieperiode. Fellowes aanvaardt geen enkele aansprakelijkheid voor enige gevolgschade veroorzaakt door dit product.
Deze garantie verleent u bepaalde statutaire rechten. Het kan ziin dat u andere statutaire rechten bezit die van deze garantie
afwiiken. De duur, bepalingen en voorwaarden van deze garantie gelden wereldwiid, behalve waar andere beperkingen,
restricties of voorwaarden ziin opgelegd door de lokale wetgeving. Voor meer informatie, of om aanspraak te maken op deze
garantie, kunt u contact opnemen met Fellowes, of met uw distributeur.
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Tack for att du képt en Fellowes produkt. Gé in pd www.fellowes.com/register fér att registrera din produkt och liis
om produktnyheter, fi feedback och erbjudanden. Produkfinformationen finns pa klassificeringsskylten som sitfer
pd bak- eller undersidan av maskinen.

Fellowes garanterar att alla delar pd lomineringsmaskinen iir felfria vad géller material och utférande i 2 ar frin den
ursprungliga kundens inkgpsdatum. Om néagon del iir defekt under garantiperioden erbjuder Fellowes sig att efter eget
gottfinnande bekosta en reparation eller ett byte av den delen. Denna garanti géller i nte i hiindelse av vanvird, felakiig
hantering eller obehdrig reparation. Eventuella implicita garantier, inklusive siilibarhet och limplighet for eft visst syfte,
begriinsas hiirmed i varaktighet till den vederbérliga garantiperioden som anges ovan. Fellowes ansvarar under inga
omstiindigheter for eventuella féljdskador som kan héinféras till denna produkt. Denna garanti ger dig sirskilda juridiska
riittighefer. Du kan ha andra juridiska riittigheter, som skiljer sig fran denna garanti. Denna garantis varaktighet och
villkor giiller globalt, férutom diir andra begriinsningar, restriktioner eller villkor kan giilla enligt lokal lagsfiftning. Fér mer
information eller fér service under denna garanti, var god kontakta Fellowes eller din forsljare.

Tuk, fordi du har kebt et Fellowes-produkt. Besag www.fellowes.com/register for at regisirere dit produkt og nyde
godt af produkinyheder, feedback og tilbud. Produkidetalier kan findes pd typeskiltet, der er placeret pé bagsiden

eller undersiden af maskinen.

Fellowes garanterer, at samtlige laminatorens komponenter er fri for materiale- og produktionsfejl i 2 dr fra kebsdatoen

for den oprindelige keber. Sifremt det i garantiperioden konstateres, af en komponent er defekt, vil afhjzlpningen fra
Fellowes' side vaere begraenset fil reparation eller udskiftning af den defekte komponent for Fellowes’ regning. Garantien
bortfalder i filflde of misbrug, forkert betiening eller uautoriseret reparation. Varigheden of eventuelle underforstiede
garantier, herunder salgbarhed eller egnethed fil et bestemt forml, er begraenset til den ovenfor anfarte garantiperiode.
Fellowes patager sig infet ansvar for eventuelle falgeskader, der kan tilregnes dette produkt. Denne garanti giver keberen
visse rettigheder. Keberen kan have mere omfattende rettigheder, end det fremgér af garantien. | det omfang lokale love og
bestemmelser ikke fastseetter andet, gzelder varigheden of og vilkarene i denne garanti pé verdensplan. Du kan fd yderligere
oplysninger eller service i henhold fil denne garanti ved af kontakie Fellowes eller din forhandler.

Kiitos, ettii ostit Fellowes-tuotteen. Kiiy osoitteessa www.fellowes.com/register rekisterdidiksesi tuotteen ja
hybtydiksesi tuoteuutisista, palautteesta ja tarjouksista. Tuotteen tiedot on luetteloitu luitteen taka- tai alapuolella
olevassa merkinnss.

Fellowes takaa, et laminaattorin kaikkien osien materiaalit ja ty6taito ovat virheettomidi 2 vuotta alkuperiiisesti
ostopdiviimiiirdistd. Mikli jokin osa ilmenee virheelliseksi takuukauden aikana, sinun ainoa ja ehdoton oikeutesi on
virheellisen osan huolto tai vaihtaminen Fellowesin harkinnan ja tarjonnan mukaan. Tamii takuu ei kata tapauksia, joissa
|aitteistoa on kéiytetty viiirin, huolimattomasti tai huollettu luvatiomasti. Kaikki hiljaiset takuut, mukaan lukien takuut
kaupallisesti hyviksyttiviistii laadusta fai soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen, on tiiten rajattu kestoltaan ylli mainitun

ja asiaankuuluvan tokuukauden mukaisesti. Fellowes ei ota missiiiin fapauksessa vastuuta tiistii tuotteesta johtuvista
vahingoista. Tiimd takuu antaa sinulle tietty laillisia oikeuksia. Sinulla saattaa olla muita laillisia oikeuksia, jotka poikkeavat
tiistii takuusta. Tamiin takuun kesto, ehdot ja edellytykset ovat voimassa maailmanlajuisesti, pois lukien paikallisten

|akien vaatimat rajoitukset, estot ja edellytykset. Saadaksesi lisitietoja tai tiimin takuun kattamia palveluita, ota yhteytti
Fellowesiin tai jiilleenmyyjidsi.

Tukk for at du har kjspt ef Fellowes-produkt. Besok oss pd www.fellowes.com/register for d registrere produktet

ditt og slik at du kan fa tilgang fil informasjon om nyheter, spesielle tilbud og tilbakemeldinger Detalier om
produktet finner du pé produkiplaten som er plassert under maskinen pd heyre side.

Fellowes garanterer at alle deler i lamineringsmaskinen er frie for feil bide ndr det gjelder materiale og produksjon i to dr
fra dato for farstegangs kiop. Dersom det forekommer feil pa noen deler under garantiperioden, vil denne ene og alene bli
reparert eller erstatfet av Fellowes uten kostnader for kunden. Denne garantien gjelder ikke dersom utstyret er misbrukt,
vandalisert eller reparert av uautorisert personell. Enhver implisert garanti, innbefattet omsettelighet eller egnhethet for et
spesielt formdl, er herved begrenset til varigheten av perioden nevnt over. Fellowes skal ikke i noe filfelle gjeres ansvarlig

for skader som felger av bruk av dette produktet. Denne garantien gir deg et sett lovmessige rettigheter. Du kan ha andre
rettigheter som er fravikende fra denne garantien. Varigheten, betingelsene og forholdene som gjelder for denne garantien
gielder over hele verden, med unntak at begrensininger for forhold som er regulert av lokal lovgivning. For nzrmere detalier,
evt. informasjon om tienester under denne garantien, ta kontakt med Fellowes eller din forhandler.

e Dziekujemy za zakupienie produktu marki Fellowes. Prosimy odwiedzi¢ strong internetowa

www.fellowes.com/register, aby zarejestrowa¢ nabyty produkt i korzystac z powiadomien o nowych
produktach, informacji zwrotnych i ofert. Szczegéty dotyczace produktu s podane na tabliczce znamionowej
umieszczonej z tytu lub pod spodem urzadzenia.

Firma Fellowes gwarantuje, ze wszystkie czesci laminatora beda wolne od wad materiatowych i wykonanla przez okres
2 lat od daty zakupu przez plerwotnego klienta. Jesli w okresie g ji zostanie stwierdzone, ze jakakolwiek czgs¢
jest wadliwa, wytacznym zado$cuc bedzie nap lub wymiana wadliwej czesci, wedle wyboru i na koszt
firmy Fellowes. Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku uszkodzenia wynikajacego z nieprawidtowego
wykorzystania, niepoprawnej obstugi lub nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie gwarancje dorozumiane, w tym
przydatnosc handlowej lub mozliwosci zastosowania w okreslonym celu, zostaja niniejszym ograniczone Zasowo

do wiasciwego okresu gwarangji okreslonego powyzej. W zadnym wypadku firma Fellowes nie bgdne ponosic
odpowmdnalnoscl za jaklekolwmk szkody wtdrne, ktore mozna by przyplsac temu produk ja
nada]e uzy Slone prawa. Uzytkowni mogq pr iwacinne prawa ktore rozmq sie od postanowien
niniejszej gwarangji. Czas trwania, warunki i zasady niniejszej gwarancji obowiazuja na catym $wiecie, za wyjatkiem
gdy inne ograniczenia, restrykcje lub warunki zgodnie z lokalnie obowiazujacym p W celu ia bardziej
szczegétowych informagji lub ustug wynikajacych z niniejszej gwarandji nalezy skontaktowac si z firma Fellowes lub
lokalnym dystrybutorem.

® Bnarogapum Bac 3a npnobpeteHue nsgenva komnadum Fellowes. MoceTnTe Be6-cant

www.fellowes.com/register, 3apernctpupyitte npnobpeteHHoe nsgenve n
oCTaBanTeChb B Kypce NocnejHiX HOBOCTEN, OT3bIBOB NOTpebuTeneil n npeanoxeHui.
NHdbopmauws 06 nsgenmm pasmeLleHa Ha NacnopTHON Tabnmuke, PacnoioKeHHON Ha
3aHeli NaHenn 6o B HYKHE YacTn yCTPONCTBA.

KomnaHua Fellowes BbicTynaeT rapaHToM KauecTBa MaTepuana 1 6e3yKopr3HeHHON paboTbl
BCex fleTanei NaMrHaTopa B TeYeHve 2 NIeT C AaTbl HENOCPeACTBEHHOrO NpuobpeTeHns
YCTPONCTBa. B cnyyae BbisBneHWs fedeKTHbIX YacTel B TeYEHVEe rapaHTUHOro neproga
komnaHus Fellowes 3a cBoii cueT ycTpaHseT fledeKT nyTem 3aMeHbl 60 peMoHTa
HeucnpaBHOW AeTanu. [laHHasA rapaHTUA He pacnpoCTpaHAETCA Ha HeMCNPaBHOCTY,
ABNAOLMECA CleiCTBMEM HapyLIEHMA NPaBWN SKCMyaTaLmm CTaHKa, nnbo ero
HeCaHKLMOHNPOBaHHOrO peMoHTa. FapaHTUiiHble 06A3aTeNbCTBa, KacaloLeca ToBapHOro
COCTOAHMA W SKCNJTyaTaLMOHHON NPUrofHOCTM YCTPOWCTBA, AENCTBYIOT B TeUeHne
orpaH1MYeHHOro nepuoga BpemeHu, cm. Boilwe. KomnaHus Fellowes He HeceT 0TBETCTBEHHOCTb
3a yllepb, HaHeCEHHbIN B pe3ynbTaTe SKCMTyaTaumm AaHHOTO CTaHKa. HacTosAwwan rapaHTua
npeaocTaBnsAeT ee Bafenbly onpeaeneHHbIN nepeyeHb 3akKoHHbIX Npas. Bnageney
rapaHTUy MoXeT obnafaTb APYrIMU 3aKOHHbBIMY NPaBamm, He MEIOLMMMN OTHOLLEHUA K
CoiepaHuio JAHHOTO rapaHTUINHOTO JOKYMeHTa. [IINTeNbHOCTb 1 YCNOBMA HacToALen
rapaHTUM JeiCTBYIOT BO BCeX CTPaHax MMPa B paMKax MeCTHOro 3akoHofaTenbcTaa. [ina
nonyyeHvs noapobHo nHdOpPMaLMM 0 MOPAAKE rapaHTUIIHOTO 06CNyXMBaHMA 0bpaTUTeCh
K npeacTasuTento Komnanum Fellowes nnbo Bawwemy pervoHanbHoMy funepy.
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@ T a¢ evyaplotolpie mov ayopdoate éva mpoiov Tng etaipeiag Fellowes. MapakahoOpe emokepOeite my

nhektpovikij dievBuvan www.fellowes.com/register yia va kavete eyypaqij Tov mpoidvTog oag Kat va
enwpehndeite amé £161\0€1¢, GYOMa Kat TPOGPOPES OYETIKA e Ta POTOVTA. AEMTOPEPELEC OYETIKA PE Ta
Tipoidvta avaypdgpovral otV (t) {0V o umapyel oTo Miow péog 1y T Bdon Tou pnyavipatog.

H etaipeia Fellowes eyyudrai 61 6Aa Ta pépn ¢ ouokevri¢ macTikomoinong sivat eAedfepa eENaTTwPATWY 6Ta UMK Kat
™V epyacia eni 2 £ amo TV npEpopnvia ayopdg amd Tov apxike katavahw. Edv omotodrimote pépog eviomorei o1t
€ivat eENaTTwpatIkO Katd Tn Sidpkela g meplodou eyyunong, n povn Kat amokAeloTikr ano{npiwon Ba givat n emokevn n
1) QVTIKATAOTAON TOU ENATTWHATIKOD PEPOUC, Katd T SlakpiTiki evxépeta kat pe damdveg g Fellowes. Autr n eyyonon
eV 10Y0EL OTIC MEPITTWOELS KAKIG XPRONG, Kakou Xetpiopou 1y pn e€ovatodotnpévng emokeunic. Aa e mapovong,

Orjte éppion eyynon, oupmepi\Bpavopévng ekeivng ¢ epmopevapéTnTac A e KatalnhéTnTac yia ovy
okomo, meptopiletat w¢ mpog ) Sidpketa ot KatdMnAn mepiodo eyyonong, omw¢ mpoodiopilerat mapandve. H
etaipeia Fellowes 8ev péper amoliTw  Kapia euBUVN yia Tuxdv mapemopeve {npieg, o1 omoieg Ba ekxwpnBouv ato mpoiov
auto. H yyonon auti oag ekywpei cuykekptpéva évvopa & Ev8éxeratva éxete kat dAa éwopa Sikawpara,
SlagopeTikd amd ta mpoPAenopeva oty eyyonon avtiv. H Sidpketa, ot opot Kat ot poiimoBEael Tng mapovoag eyyinong
1600V TayKOGHiwG, P e§aipean omou empBahlovtal SlapopeTIKoi MePIOPITHOL, TiE( ké Sataelg n mpoiimoBéaeig
and v Tomki vopoBeoia. Ma mepioodTepec Aemmopépeteg i yia T Mjyn ummpeciwv 6o mAaioto T mapoveag yyunong,
EMKOWWVAOTE Pe TV eTatpeia Fellowes 1) Ty Tomikn avrimpoowmia.

P

® Bir Fellowes iriinii satin aldiginiz icin tesekkiir ederiz. Liitfen www.fellowes.com/register adresini ziyaret
‘ederek iiriiniiniizii kaydedin ve iiriin haberleri, geri bildirim ve tekliflerden yararlanin. Uriin ile ilgili ayrinti
bilgileri, makinenin arka tarafinda veya altinda bulunan anma degerleri plakasinda bulabilirsiniz.
Fell son tiiketici tarafindan satin alim tarihinden itibaren gecerli olmak iizere laminasyon makinesinin tiim
pargalan igin 2 yilik malzeme ve igilik garantisi saglamaktadir. Garanti siiresi boyunca herhangi bir anizali parca
bulunursa, tek ve yegane ¢oziimiiniiz masraflan Fellowes tarafindan kargilanmak iizere anzali parcayi onarmak veya
degistirmektir. Anzanin hatali kullamim, yanlis tasima veya izinsiz onarimdan kaynaklandigi durumlarda, bu garanti
gecerli degildir. Ticari olarak satilabilirlik ya da belli bir amaca uygunluk garantisi de dahil olmak iizere tiim dolayl
garantiler, yalnizca yukanda belirtilen makul garanti siiresi boyunca gecerlidir. Fellowes, higbir d da bu iiriind
kaynaklanan dolayli zararlardan sorumlu tutulamaz. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir. Bu garantiden farkli bagka
yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siiresi, sartlar ve hiikiimleri, yerel yasalarin farkli simirlamalar, kisitlamalar veya
kosullar gerektirdigi yerler disinda tiim diinya capinda gegerlidir. Daha ayrintili bilgi veya bu garanti kapsaminda hizmet
alabilmek igin, liitfen Fellowes'a veya bayiinize basvurun.

Dékujeme, Ze jste si zakoupili vyrobek spole¢nosti Fellowes. Navstivte stranky
www fellowes.com/register a zaregistrujte svdj vyrobek a vyuZijte vyhod novinek o
produktech, reakci a nabidek. Udaje o vyrobku jsou uvedeny na typovém stitku na
zadni ¢i spodni strané zafizeni.

Spole¢nost Fellowes ruci za veskeré vady materidlu a zpracovani viech ¢asti laminatoru

po dobu dvou let od data nakupu plvodnim zdkaznikem. Pokud bude k poruse kterékoliv
casti béhem zérucniho doby, jedinym a vylu¢nym prostfedkem bude oprava nebo vyména
vadného dilu na zékladé rozhodnuti spolec¢nosti Fellowes. Tato zaruka se nevztahuje na
nespravné pouziti, Spatné zachazeni nebo neopravnénou opravu. Jakdkoliv domnéla zaruka,
vcetné prodejnosti nebo vhodnosti pro urcity Gcel, se timto omezuje na prislusné zaru¢ni
obdobi, které je stanoveno vyse. Spole¢nost Fellowes nebude v zddném piipadé odpovidat
za nasledné skody, které by mohly byt spojovany s timto vyrobkem. Toto zaruka vam udéluje
zvlastni zakonna prava. Mlizete mit dalsi zakonna prava, ktera se lisi od této zaruky. Doba

a podminky této zaruky jsou platné na celém svéte, kromé zemi, ve kterych jsou omezeni,
vyhrady nebo podminky stanoveny mistnimi predpisy. Chcete-li se dozvédét podrobnéjsi
informace nebo vyuzit sluzeb v ramci této zaruky, obratte se laskavé na spolecnost Fellowes
nebo na jejiho obchodniho zéstupce.

Dakujeme, e ste si zakupili vyrobok znacky Fellowes. Navitivte lokalitu
www.fellowes.com/register, na ktorej zaregistrujete svoj produkt a budete dostavat
novinky o produktoch, spatnu vézbu a ponuky. Podrobné informacie o vyrobku sa
nachdadzaju na typovom stitku na zadnej alebo spodnej strane zariadenia.

Spolo¢nost Fellowes zarucuje, Ze vietky sucasti zariadenia budu bez chyb materidlu a
vyroby pocas 2 rokov od datumu nakupu pévodnym spotrebitefom. Ak sa pocas zaru¢nej
doby pokazi niektora ¢ast, budete mat vyhradny narok na opravu alebo vymenu chybného
dielu, podla rozhodnutia spolo¢nosti Fellowes a na jej naklady. Tato zaruka sa nevztahuje
na pripady zlého zaobchadzania, nespravnej manipulécie alebo nedovolenej opravy. Vsetky
implikované zaruky vratane zaruky predajnosti alebo vhodnosti na konkrétny ucel sa tymto
obmedzuju na dobu trvania podla prislusnej vyssie uvedenej zaru¢nej doby. Spolo¢nost
Fellowes v Ziadnom pripade nezodpoveda za nasledné skody, ktoré by boli spésobené tymto
produktom. Tato zaruka vam udeluje konkrétne zadkonné prava. Mézete mat iné zakonné
prava, ktoré sa lisia od tejto zaruky. Doba trvania a podmienky tejto zaruky su platné na
celom svete okrem pripadov, kde miestne pravne predpisy vyzaduju iné obmedzenia alebo
podmienky. So Ziadostou o dalsie informécie alebo zaru¢ny servis sa obratte na spolo¢nost
Fellowes alebo na predajcu.

www fellowes.com/register honlapra és regisztralja a terméket, igy mindig értesiil a
termékujdonsagokrdl, visszajelzésekrél és ajanlatokrdl. A termék részletes leirasa a
gép hétoldalan vagy aljan taldlhaté géptorzslapon olvashaté.

@Kbszbnjuk, hogy Fellowes terméket vasarolt. Kérjiik, latogasson el a

A Fellowes a vasarlastdl szamitott 2 évig garanciat vallal az eredeti vasarlé szamara arra,
hogy a laminalégép alkatrészei mind anyagukat, mind kivitelezésiiket tekintve nem
hibasodnak meg. Ha a jotéllas ideje alatt barmelyik alkatrész meghibasodik, a vevé egyetlen
és kizarolagos jogorvoslata az, hogy a Fellowes sajat valasztasa alapjan és koltségére a
meghibdasodott alkatrészt kijavitja vagy kicseréli. Ez a jétallas nem vonatkozik a helytelen
hasznalat, rossz kezelés vagy a jogosulatlan javitas eseteire. Minden beleértett jotallas - ide
értve a forgalomképességet vagy egy adott célra valé megfelelést - a fent meghatarozott
megfeleld jotallasi idészak tartamara korlatozédik. A Fellowes semmilyen kérdlmények
kozott nem tartozik felel6sséggel a termék hasznalatdbol adodoé barmilyen karért. Ez

a jotallas meghatarozott térvénybe foglalt jogokat ad Onnek. Lehetnek olyan jogai is,
amelyek kiilonbozéek a jotallasban foglaltaktol. A jotallas idGtartama és feltételei vilagszerte
érvényesek, kivéve azokat az orszagokat, ahol a helyi térvények masfajta korlatozasokat,
megszoritasokat vagy feltételeket irnak elé. Ha tovabbi tajékoztatdst szeretne kapni a jotéllas
keretében elérhet6 szolgaltatasokrdl, Iépjen kapcsolatba Fellowes kereskedéjével.

Obrigudo por adquirir equipamento da Fellowes. Visite www.fellowes.com/register para registar o seu equipamento

e beneficiar de novidades sobre equipamento, feedback e ofertas. E possivel encontrar detalhes sobre o
equipamento na chapa de especificates existente na traseira ou na parte de haixo do aparelho.

A Fellowes garante que todos os componentes do aparelho estiio livres de defeitos de material e de fabrico por 2 anos a partir
da data de aquisicdo pelo consumidor original. Se qualquer componente apresentar defeitos durante o periodo de garantia, as
suas Gnicas solugoes lrisponiveis serdo a reparaciio ou a substituicdo, opgdo d escolha da Fellowes que assume todos os custos
do componente defeituoso. Esta garantia néio se aplica em casos de ma utilizacdio, manuseamento inadequado ou reparacio
nio autorizada. Toda e qualquer garantia implicita, incluindo a comercializacio ou adequaciio para um fim especifico,
encontra-se limitada ao periodo de garantia adequado acima estipulado. A Fellowes néio assume, em situacio alguma,
qualguer responsabilidade por quaisquer danos consequentes imputdveis a este produto. Esta garantia wnfere-lﬂe direitos
legais especiritos. 3 ossive? que disponha de outros direitos legais que variem dos constantes nesta garantia. A duracdo,
termos e condicdes desta garantia sao vdlidos a nivel mundial, excepto onde limitaces, restricées ou condicdes diferentes
sejam exigidas pela legislaciio local. Para obter mais pormenores ou para obter servicos cobertos por esta garantia, contacte a
Fellows ou o seu distribuidor.
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Bnarofapum By, 4e 3aKynvxte NpoayKT Ha Fellowes. Mons, nocetete
www.fellowes.com/register, 3a fla perncTpumpare cBoA NPOAYKT 1 fla Ce Bb3non3garte
OT N3BECTVA 3a MPOAYKTUTE, OT3VBMN U 0pepTu.

Mopapo6Ha nHdopmaLms 3a NPoAyKTa Moxe Aa 6bAe OTKpUTa BbpXy Tabenkata C OCHOBHM
[AaHHW, NOCTaBeHa Ha 3aAHaTa WK [ONHa CTpaHa Ha MalumHata. Fellowes rapaHTipa, ue BCuuku
4acTu Ha lamMMHaToOpa ca M3PaboTeHN KaueCTBEHO OT 3MPaBHK MaTepUanu 1 AaBa 2-roAnLLIHA
rapaHL¥A 3a TAX OT AaTaTa Ha MoKyMKa, U3BbpLUEHa OT MbpPBOHaYaHUA NoTpeduTen. AKO HAKOA
oT yacTuTe Aage fedeKT No Bpeme Ha rapaHLVIOHHA NePUOA, EANHCTBEHO 1 N3KITIOUYUTENHO
pellieHe Ha Mpobiema e PEMOHT Wi 3amMAHa Ha AedeKTHaTa YacT no npeLieHKa Ha Fellowes 1 3a
HeliHa cMeTKa. Ta3u rapaHLyiA He Baxu B Clyyaii Ha 3noynoTpeba, HenpasuiHa ynotpeba unu
HepaspeLleH PeMOHT. BcAka KOCBeHa rapaHLms, BKIOUNTEIHO 3a TbPTrOBCKO KaueCTBO U
rOAHOCT 3a OfpeAesieHa Lien, € orpaHnyeHa 4o onpeaeneHs rapaHUMOHEeH Neprog, NOCoYeH
no-rope. Fellowes e ocBoboaeHa OT BcAAKakBa OTFOBOPHOCT 3a C/ly4yaiiH1 NOBPeAM Ha TO3u
npoayKT. lapaHLuATa B1 AaBa onpeaeneHun 3akoHHY npasa. Moxe fia umate Apyri 3aKoHHU
NpaBa, KOUTO Ce PasnnyaBaT OT Tasn rapaHLKsA. [POABLIKMTENHOCTTA 1 O6LLUMTE YCIOBUA HA Tasn
rapaHLVA ca BaNMAHN HaBCAKb/E MO CBETa, OCBEH Kb/IETO MECTHUAT 3aKOH N3MCKBA Pa3fniHm
CPOKOBE, OrpaHNYEHNA UK YCNoBuA. 3a noBeye NHGopMaLma nm 3a fa 6baeTe 06CnyxeHn
CbITIACHO rapaHLUmATa, Mois, cBbpxeTe ce ¢ Fellowes nnm cbe cBos Anbp.

Vé multumim pentru achizitionarea unui produs Fellowes. Va rugam sa vizitati pagina
www.fellowes.com/register pentru a inregistra produsul dumneavoastra si pentru a

beneficia de stiri, reactii si oferte de produse.

Detaliile produsului se gasesc pe placuta de identificare a acestuia, situata pe partea din spate
sau dedesubtul aparatului. Fellowes garanteaza ca toate piesele laminatorului nu prezinta
defecte materiale sau de constructie timp de 2 ani de la data achizitionarii de catre primul client.
Daca se determina ca o piesa este defectd pe parcursul perioadei de garantie, singura
despagubire, exclusiva, va fi reprezentata de repararea sau inlocuirea piesei defecte, la latitudinea
si pe cheltuiala Fellowes. Aceasta garantie nu se aplicd in cazul abuzului, manipularii
necorespunzatoare sau a reparatiilor neautorizate. Orice garantie implicitd, inclusiv cea de
vandabilitate sau potrivire pentru un anumit scop, este prin prezentul document limitatd la
perioada de garantie corespunzatoare, stabilita mai sus. Fellowes nu va fiin nicio situatie
raspunzatoare pentru orice fel de daune consecutive, ce ar putea fi atribuite acestui produs.
Aceasta garantie va asigura drepturi legale specifice. Exista posibilitatea sa aveti si alte drepturi
legale diferite de cele din cadrul acestei garantii. Durata, termenii si conditiile acestei garantii sunt
valabile la nivel mondial, cu exceptia situatiei in care diferite limitari, restrictii sau conditii ar putea
fiimpuse de legislatia locala. Pentru mai multe detalii sau pentru a obtine servicii in baza acestei
garantii, va rugam sa contactati Fellowes sau distribuitorul dumneavoastra.

Hvala vam na kupnji proizvoda tvrtke Fellowes. Posjetite web stranicu www.fellowes.com/register da biste
registrirali uredaj i saznali novosti o proizvodima, p inf ije i ponude. Pojedinosti o proizvodu mozete
pronaci na natpisnoj plocici postavljenoj na straznjoj ili donjoj strani stroja.

Tvrtka Fellowes jami da u trajanju od 2 godine od datuma prodaje prvobitnom kupcu nijedan dio plastifikatora nema
ostecenja u materijalu niti izradi. Ukoliko tijekom jamstvenog perioda dode do ostecenja bilo kojeg dijela, jedino i iskljucivo
viimate pravo, prema Fellowesovoj prosudbi, na besplatan popravak ili zamjenu otecenog dijela. Ovo se jamstvo ne
primjenjuje u slucaju neisp g koristenja, neodgovarajuceg rukovanja ili neovlastenog popravljanja. Svako presutno
jamstvo, ukljucujuci jamstvo u pogledu utrZivosti odnosno pogodnosti za odredenu svrhu, ovime je ograniceno na trajanje u
prethod d j periodu. Tvrtka Fellowes ni u kom slucaju nece biti odgovorna za bilo koju posljedicnu
Stetu povezanu s ovim proizvodom. Ovo vam jamstvo daje posebna zakonska prava. MoZete steci i druga zakonska prava
koja se razlikuju od ovog jamstva. Trajanje, odredbe i uvjeti ovog jamstva vrijede Sirom svijeta, izuzev tamo gdje mjesni
zakoni propisuju drugadija ogranicenja, zabrane ili uvjete. Za vise pojedinosti ili koristenje usluga u okviru ovog jamstva
obratite se tvrtki Fellowes ili va3em distributeru.

Zahvaljujemo se vam za nakup izdelka Fellowes. Za registracijo izdelka in pregled novic o izdelku, povratnih

informacijah in ponudbah obis¢ite spletno mesto www.fellowes.com/register. Podrobnosti o izdelku najdete na
ploscici s specifikacijami na zadnji strani ali spodnjem delu naprave.

Podjetje Fellowes jamdi, da so vsi deli laminatorja brez napak v materialu in izdelavi 2 leti od dneva nakupa prvega
uporabnika. Ce se v asu trajanja garancijske dobe kateri koli del okvari, je vasa edina moznost popravilo ali zamenjava
okvarjenega dela na podlagi mnenja in na stroske podjetja Fellowed. Ta garancija ni veljavna v primeru zlorabe, neprimerne
rabe ali nepooblas¢enega popravila. Katera koliimplicirana garancija, vkljuéno garancija o ustreznosti prodaje ali ustreznosti
za dolocen namen uporabe, je tukaj v trajanju omejena na ustrezno garancijsko obdobje, navedeno zgoraj. Podjetje Fellowes
vnob primeru ne p dg iza poskodbe, ki so posledica uporabe tega izdelka. Ta garancija vam daje
dolocene pravne pravice. Morda vam pripadajo tudi druge pravne pravice, ki se razlikujejo od te garancije. Trajanje in

pogoji te garandije so veljavni povsod po svetu, razen v drZavah, kjer zakonsko veljajo drugacne omejitve ali pogoji. Za vec
podrobnosti ali za servis v sklopu te garancije se obrnite na podjetje Fellowers ali vasega prodajalca.

@ Zahvaljujemo Sto ste nabavili proizvod Fellowes. Posetite www.fellowes.com/register da biste registrovali proizvod
i iskoristili prednosti o kojima moZete saznati vise u vestima o proizvodu, povratnim informacijama i ponudama.
Detalji o proizvodu navedeni su na natpisnoj plocici koja se nalazi na poledini li donjoj strani masine.

Fellowes daje garanciju na delove laminatora bez nedostataka Sto se tice materijala i izrade u periodu od dve (2) godine od dana
nabavke od strane krajnjeg korisnika. Ako se tokom garantnog perioda primete nedostaci na bilo kom delu proizvoda, iskljucivo

i samo u vasoj odgovornosti je da popravite ili zamenite deo sa nedostacima o trosku i po mogucnostima proizvodaca Fellowes.

Ova garancija ne vazi u slucaju zloupotrebe, pogresnog rukovanja ili neovlascene popravke. Bilo kakva podrazumevana garancija,
ukljucujudi garanciju podesnosti za prodaju ili odredenu namenu, ovim putem se vremenski ogranicava na prethodno navedeni
garantni period. Fellowes ni u jednom slucaju nece biti odgovoran za bilo kakvu posledicnu Stetu koja bi mogla da se pripise
proizvodu. Ovom garancijom dodeljuju vam se posebna zakonska prava. Mozda cete imati druga zakonska prava na osnovu ovog
ugovora. Trajanje, odredbe i uslovi ove garancije vaze Sirom sveta, osim kada su razlicita ogranicenja, restrikcije ili uslovi predvideni
lokanim pravom. Molimo da se obratite proizvodacu Fellowes ili vasem prodavcu ako su vam potrebne detaljnije informacije ili servis
u garantnom roku.
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W.E.E.E.

his product is classified as Electrical and Electronic Equipment. Should the time come for you to dispose of this product please ensure that
youhdodso in accordance with the European Waste of Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive and in compliance with local laws relating
to this directive.

For more information on the WEEE Directive please visit www.fellowes.com/WEEE

Ce produit est classé dans la catégorie « Equipement électrique et électronique ». Lorsque vous déciderez de vous en débarrasser, assurez-
vous d'étre en parfaite conformité avec ﬂ] directive européenne relative a la gestion des déchets d'équipements éleciriques et électroniques
(DEEE), et avec les lois de voire pays liées a cette directive.

Pour obtenir des plus amples ingt))rmuﬁons sur cette directive, rendez-vous sur www.fellowes.com/WEEEE

@Este producto estd clasificado como Equipamiento Eléctrico y Electronico. Cuando llegue el momento de deshacerse de este producto,
asegurese de que lo hace de acuerdo con la Directiva Europea sobre Residuos de Aparatos Eléciricos y Electronicos (RAEE) y en cumplimiento de las
leyes locales referentes a esta directiva.

Para obtener mds informacion acerca de la directiva RAEE, visitar www.fellowes.com/WEEE

Dieses Produkt ist als Elekiro- und Elekironikgerit klassifiziert. Wenn Sie dieses Geriit eines Tages entsorgen miissen, stellen Sie
itte sicher, dass Sie dies gemi der Europdischen Richtlinie zu Sammlung und Recycling von Elekiro- und Elekironikgerditen (WEEE) und in
Ubereinstimmung mit der lokalen Gesetzgebung in bezug auf diese Rithi?inie tun.

Mehr Informationen zur WEEE-Richtlinie tinden Sie unter: www.fellowes.com/WEEE

@Questo prodotto rientra nella classificazione di apparecchiatura elettrica ed elettronica. Quando sard il momento di eliminare questo
prodotto assicurarsi di smalfirlo nel rispetto della Direttiva Rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (European Waste of Electrical and
Electronic Equipment - WEEE) e nel rispetto delle leggi locali relative a questa direttiva.

Per maggiori informazioni sulla Direttiva WEEE visitare il sito www.fellowes.com/WEEE

@Dit product valt onder elekirische en elektronische apparatuur. Als u het product aan het einde van de levensduur afdankt, dan dient u het
product te verwijderen overeenkomstig de Europese richtlijn Afgedankie Elektrische en Elektronische Apparatuur (AEEA) en overeenkomstig de
nationale wetgeving waarin de richtlijn is omgezet.

Meer informatie over de AEEA-richtliin is te vinden op www.fellowes.com/WEEE

@Dennu produkt dr klassificerad som elekirisk och elektronisk utrustning. Kommer det en id nér du méste slinga denna produkt
skall du se till att gora s@ i dverensstimmelse med europadirektivet for uvfullgmntering av elektrisk och elekironisk utrustning (WEEE) och i
dverensstimmelse med lokala foreskrifter relaterade Iilrdenu direktiv.

For mer information om WEEE var god besok www.fellowes.com/WEEE

Dene produkt er klossificeret som elekirisk og elektronisk udstyr. Hvis du pd et tidspunkt skal boriskaffe dette produkt, skal du sikre dig,
at du ger dette i overensstemmelse med det europziske direktiv om urfuld of elekrisk og elektronisk udstyr (WEEE) og i overensstemmelse med
lokale love i forbindelse med dette direktiv.

For yderligere information om WEEE Direktivet se venligst www.fellowes.com/WEEE

@Tﬁmﬁ tuote on luokiteltu Sihko- ja elekironiikkalaitteeksi. Mikdli sinun tarvitsee joskus hvittdi timd tuote, varmista, ettd feet sen
Euroopan siihka- ja elektroniikkalaiteromua (Waste of Electrical and Electronic Equipment, WEEE) koskevan direktiivin ja siihen iittyvien
puikuﬁisten lakien mukaisesti.

Saadaksesi lisdtietoa WEEE-direkiivistd, kdy osoitteessa www.fellowes.com/WEEE

Dene produtet er klassifisert som 'Electric and Electronic Equipment’ (elektrisk /elektronisk utstyr). Dersom du skal kvitte deg med dette
Froduktet, vennligst forsikre deg om at du gjer det i henhold til reglementet i Eropean Waste of Elecirical and Electronic Equipment ((WEEE) (det
elleseuropeiske reglementet for avhending av elekirisk/elekironisk uistyr).
For mer informasjon om WEEE-direktivet, g inn pa www.fellowes.com/WEEE

Niniejszy produkt jest klasyfikowany jako sprzet elektryczny i elektroniczny. W chwili wycofywania produktu z uzycia nalezy dopilnowac, aby
zutylizowac go zgodnie z Europejska Dyrektywa dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) i lokalnymi przepisami zwiazanymi
zt3 dyrektywa.

Wiecej informacji o dyrektywie WEEE mozna znaleZ¢ pod adresem: www.fellowes.com/WEEE

,[laHHoe W3Lene OTHOCUTCA K KaTeropaut 3NeKTPOTEXHUYECKOTO 11 IMEKTPOHHOTO 0bopyaoBaHMA. lpun yTuniu3awwmm cranka cobntopaiite
EBponerickyio AnpekTUBY 00 yTAN3aLIAM SNEKTPOTEXHINYECKOTO U IneKTpoHHoro obopynosanua (WEEE), a Takxe ntobble apyrue pervoHanbHble
3aKOHbI 1 NPeANUCaHNA, KacatoLmecs JaHHOI ANPEKTHBI.

Monpo6Han uHdpopmauua o aupektuse WEEE cogepxutca Ha caitte www.fellowes.com/WEEE
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Aur(') 10 mpoidv éxel TaéivopnBei w¢ Hhextpikdg kat HAektpovikd Eomhiopdg. Otav Ba éNBel o Kaipdc va amoppiete o mpoidv autd, dlacpahiote
01180 T0 Kavete oUpQwva pe v Eupwnaikn 0dnyia mepi Amdppiyng HAektpikou kat HAektpovikou E€omhiopiol (WEEE)

kat 60ppwva e Ty Tomkr vopoBeaia mou oyeTiCetar pe Tv 0dnyia auth. la meploodtepes mnpogopieg oxeTikd pe v 00nyia WEEE, emokepOeite Ty
nhektpovikn Sievbuvon www.fellowes.com/WEEE

Bu iiriin, Elektrikli ve Elektronik Ekipman olarak siniflandinimaktadir. Bu iiriini atma zamaniniz geldiginde, liitfen iriinii Avrupa Birliginin
Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlarin Atilmasi (WEEE) Direktifihe ve bu direktifle ilgili yerel diizenlemelere uygun sekilde atin.
WEEE Direktifi ile ilgili daha fazla bilgi icin, liitfen www.fellowes.com/WEEE adresini ziyaret edin.

_ @Tento vyrobek je klasifikovan jako elektrické a elektronické zafizeni. V pfipadé, Ze budete chtit zafizeni zlikvidovat, laskavé postupujte podle Smérnice o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ)
Dal3i informace o smérnici OEEZ naleznete na www.fellowes.com/WEEE

@Tento vjrobok je klasifikovany ako elektrické a elektronické zariadenie. Ak je zariadenie potrebné zlikvidovat, zaistite, aby sa tak stalo v siilade so smernicou EU o
odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (WEEE) a v zhode s miestnymi zakonmi vztahujticimi sa na tiito smernicu.
PodrobnejSie informdcie o smernici WEEE ndjdete na adrese www.fellowes.com/WEEE

@A termék elektromos és elektronikus berendezésként kerilt besoroldsra. Amennyiben eljon az az idd, hogy a terméket ki kell dobni, akkor azt az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékaira vonatkozd eurdpai WEEE irdnyelv, valamint az iranglelvre vonatkozd helyi torvények betartasaval kell megtenni.
AWEEE irdnyelvrél tovabbi informéciokat az alabbi honlapon taldl: www.fellowes.com/WEEE

Este equipamento estd classificado como Equipamento Elécirico e Electrdnico. Caso seja necessdrio eliminar este equipamento, cerfifique-se de que procede em

conformidade com a Direcfiva Europeia relativa a Equipamento Eléctrico e Electronico (REEE) e de acordo com a legislaco Tocal relativa a esta directiva.
Para mais informaces sobre a Directiva REEE, visite www.fellowes.com/WEEE

To3|/| MPOAYKT € KNacudUUMpPaH KaTo eNekTpuecko 1 eNiekTpoHHo 06opyaBane. Koraro fioiiae Bpeme a U3XBbpINTE NPOAYKTa, MOAA, YyBEpeTe Ce, ue
U3BbPLUBATE TOBA B CbOTBETCTBYE C [IUPEKTUBATA OTHOCHO OTNAAbLIY OT eNIEKTPUUECKO 1 N1eKTPOHHO 060pyaBaHe (OEEQ) 1 B CbrMacuie ¢ MECTHOTO 3aKOHOAATENCTBO,
(BbP3aHO C Ta3u ANPEKTHBA.

3a noeye uxpopmauna 3a upextusata OEEO, mons, nocetete www.fellowes.com/WEEE

Acest produs este clasificat dreBt un echipament electric i electronic. In momentul in care trebuie sa il eliminati, vé ru?ém sd vd asigurati ca rrocedagi la
eliminarea acestuia in conformitate cu Directiva europeand privind eliminarea echipamentului electric si electronic uzat (WEEE 7i in conformitate cu legislatia locald

referitoare la aceastd directivd. Pentru mai multe informatii cu privire la Directiva WEEE, va rugdm sa vizitati www.fellowes.com/WEEE

0vajje uredaj klasificiran kao elektricna i elektronicka oprema. Kad odlucite odstraniti ovaj uredaj, pobrinite se da to ucinite u skladu s Europskom
direktivom o elektricnom i elektronickom otpadu (WEEE, Waste of Electrical and Electronic Equipment) te odgovarajuce mjesnim zakonima u vezi s ovom
direktivom.

Vise informacija o WEEE direktivi moZete pronaci na web stranici: www.fellowes.com/WEEE

@Ta izdelek se teje kot elektricna in elektronska oprema. Ko boste Zeleli zavreci izdelek, vas prosimo, da to storite v skladu z Direktivo Evropskega
parlamenta in Sveta o odpadni elektricni in elektronski opremi (WEEE) in predpisi, ki veljajo v vasi drZavi.
Za ve€informadij o Direktivi WEEE obiscite www.fellowes.com/WEEE

Ovaj proizvod je klasifikovan kao elektricna i elektronska oprema. Ako u bilo kom trenutku odlaZete ovaj proizvod u otpad, molimo da to
ucinite u skladu sa evropskom Direktivom o otpadnoj elektricnoj i elektronskoj opremi (WEEE) i u skladu sa lokalnim zakonima u vezi sa ovom
Direktivom.

Da biste dobili vide informacija o Direktivi WEEE molimo da posetite www.fellowes.com/WEEE.

Lidg UL pledll (o oL ooy @il 138 o palsuill By Gl 15 . LiigyiSHg LiilyrgS filg-s dbuogy guiidf 13s il &
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a2 owpn oemignn o aex 0t (WEEE) (Waste Electrical And Electronic Equipment (WEEE) Directive)
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CUSTOMER SERVICE & SUPPORT

www.fellowes.com

Europe Freephone: 00800-1810-1810
Benelux: +31-(0)-13-458-0580
Deutschland: +49 (0)511 545489-0
France: +33 (0) 1 78 64 91 00

ltalia: +39-071-730041

Polska: +48 (22) 205-21-10
Espafia/Portugal: +34-91-748-05-01
United Kingdom: +44 (0) 1302 836836

Declaration of Conformity

Fellowes Lid.

Yorkshire Way, West Moor Park, Doncaster, South Yorkshire, DN3 3FB, England declares that the product Proteus A3 conforms with
the requirements of the Restriction of Hazardous Substances Directive (2011/65/EU), the Low Voltage Directive (2014/35/EU), the
Electromagnetic Compatibility Directive (2014/30/EU), the WEEE directive (2012/19/EU), and below harmonized European EN
Standards:

Safety: EN60950-1: 2006/A2:2013

EMC Standard: ~ EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+ A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

Year Affixed: 16 ) :\N"L/ o —

ltasca, Illinois, USA John Fellowes

July 1,2016

F e”owes 1789 Norwood Avenue, ltascq, lllinois 60143 * 1-800-955-0959 °* www.fellowes.com

Brands”

© 2016 Fellowes, Inc. | Part #405600 Rev F
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